W niektérych pracach technicznych, np. w mo-
delarstwie, spotykamy si¢ z koniecznoscig wycina-
nia kélek lub otworéw o duzych §rednicach. Zaréw-
no kétka jak i otwory w materidlach drzewnych
mozna wyrzynac za pomacy pily otwornicy, krzywi-
cy czy tez pitki wloSnicowej. Najdokladniej i naj-
szybciej jednak czynnosci te wykonamy uzywajgc
przyrzgdu zwanego wykrawaczem.

Wykrawacz do kélek (rys. 1), sklada sig ze
stalowego trzpienia (rys. 2) oraz z kompletu drew-
nianych krgzkéw z gwintowanym otworem M0
(rys. 3). Na krgZku przymocowany jest stalowy
brzeszczot zrobiony z kawatka dowolnej pily.

Na trzpiefi najlepiej uzy¢ stali niehartowanej
dlugosci 90 mm i §rednicy 20 mm. Dolng czes¢
trzpienia zakoficzymy stozkowym pilotem. Nad
pilotem, odcinek dlugosci 25 mm nagwintujemy
gwintownikiem M10. Gwint bedzie stuzyt do wkre-
cania wymiennych drewnianych tarcz.

Nad gwintem pozostawimy koknierzoporowy dla
drewnianych tarcz i uchwyt przyrzadu. Jego gérna
czg$¢ powinna byé splaszczona a przez to przystoso-
wana do uchwytu korby stolarskiej. Natomiast tuz

Wykrawacze do kotek o roznych srednicach, brzeszczot do
wykrawacza wygiety z kawatka pily do metalu i trzpien
2 pilotern

pod nig znajduje si¢ cylindryczna czg$¢ przystoso-
wana do uchwytu samocentrujgcego stolowej wier-
tarki. Trzpien zasadniczo powinien by¢ wykonany
na tokarce.

Na krazki mocujgce brzeszezoty pit wykorzysta-
my twarde drewno, np. grab, buk, jesion, akacje
lub brzoze,
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Sposob wykrawanis otworu o duzej srednicy

Liczbe krgzkéw i ich érednice uzaleznimy od
potrzeb. '

Tnacy czes¢ opisanego wykrawacza moze stano-
wi¢ dowolny brzeszczot pily do drewna. Szerokos§¢
brzeszczolu powinna wynosi¢ co najmniej 25 mm.
Do przyrzadu mozna réwniez uzy¢ brzeszczotu do
cigcia metali (nie moze by¢ on ze stali szybkotngcej).
Majac do dyspozycji szlifierkg do ostrzenia pil
mozemy wykorzysta¢é réwnie? stepiony brzeszczot
do cigcia metali. W tym celu po zamocowaniu go na
krgzku natniemy na nim nowe zgby wymkoéc;
okolo 3 mm. Vo

Przygotowujge brzeszcezoty do krgzkéw o roz-
nych §rednicach ustalamy ich diugo$¢ o 5 mm
mniejszg niz obwod wspolpracujgeego z nim krgz-
ka. Szczelina, ktora pozostanie migdzy koficami tak
przygotowanego brzeszczotu ulatwia wyjmowanie
wycietych krazkow. W kazdym brzeszczocie prze-
znaczonym do zamontowania na krazku wywierci-
my trzy otworki. Dwa z nich powinny znaleZ¢ si¢ na
koricach brzeszczotu a jeden w jego $rodkowe)
czesei. Odleglogé otworéw od nicuzgbionego brze-
gu powinna wynosi¢ 4 mm.

Brzeszczot przeznaczony do zamocowania na
krazku musimy wstepnie uksztaltowa¢ na walku
o mniejszej srednicy niz krazek. Uksztaltowany
brzeszczot zamocujemy na krazku za pomocg trzech
wkretow lub gwozdzikéw. Wkrecony na trzpied
kraZzek uruchamiamy za pomoca stolarskiej korby
lub recznej wiertarki. Podczas wykrawania krazka

pilot przyrzadu stozkowsg czgécig wehodzi w drewno,
dajac dobre prowadzenie cze$ci wykrawajacej. Przy
wyrzynaniu krazkéw w grubszych materialach sto-
sujemy dwustronne wykrawanie.

Do wyrzynania otworéw o wigkszych érednicach,
np. 200-300 mm, zrobimy inny, prosty przyrzad,
ktéry przedstawiony zostat na rys. 4. Przyrzad
zbudowany jest z drewnianej beleczki z zamocowa-
nym tylko z jednej strony kawatkiem pity do drew-
na. W beleczce przewiercone zostaly przelotowe
otwory dla osi obrotu przyrzgdu.

Urzgadzeniem tym mozna wykrawac otwory w de-
skach i w materiatach drewnopochodnych. Przystg-
pujgc do wykrawania otworu o duzej §rednicy w je-
go érodku wiercimy najpierw maly otwor o §rednicy
8 mm przeznaczony do zamocowania osi. Przez
otwoér przekladamy of przyrzgdu wykonana ze §ru-
by M8, zaopatrzong w dwie nakre T{ tkami
mocujemy 0§ w przerzynanym matena €, Woﬁ za$
naklidamy beleczke. Na rys. 4 widoczne s3 trzy
otwory dla osi, shuZzgce do wykrawania otworéw
o §rednicach 200, 250 i 300 mm.

Sklejke lub deskg z zamocowang osig przykreca-
my stolarskimi $ciskami do stolu, chwytamy obu-
rgcz za dwie galki przyrzadu, lekko dociskamy go
i wykonujemy nim ruch posuwisto-zwrotne wzdhuz
calego okregu. Przyrzgd zapewnia duzg dokladno$¢
wyrzynanych krzywizn i gladko$¢ cigcia.
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