Przenosna szlifierka do spoin

W dalszym ciggu naszego cyklu proponujemy
Czytelnikom budowg prostej szlifierki przenosnej,
wykonanej jako przvstawka do wiertarki CELMA
typ PRCr 10/6 IIB.

Kazdy, komu cho¢ raz przyszio wyréwnywaé
spoiny po spawaniu lub pilowaé¢ inne, wszelkiego
rodzaju nierébwnosci, zdaje sobie sprawe, ile trudu
kosztuje taka praca.

Zmechanizowanie takich czynnosci jest mozliwe,
ale sprzet fabryczny jest drogi i w warunkach
amatorskich bylby malo wykorzystany.

Proponowana przystawka jest wykonana jako
jednolita konstrukcja spawana (patrz rysunek).

W materialy potrzebne do wykonania przystawki
rzaopatrzymy si¢ w zbiornicy zlomu, zreszia mate-
rialéw potrzeba naprawde niewiele.

Numeracja elementow szlifierki zamieszczona
w tabeli wykazu elementéw jest zgodna 7z numeraq.;
na rvsunku.

Krétkie omowienie clementow przystawki po-
zwoli nam zorientowa¢ si¢ w sposobie ich wykona-
nia i montazu szlifierki.

Obejme (2) mozemy zrobié z rury instalacyjnej
1.5, ktérej srednicy zewnetrznej nie musimy praze-
tacza¢, natomiast §rednice wewnetrzna przetacza-
my, dopawwu]aL do wiertarki, wg rysunku zamie-
szczonego w opisie frezarki do drewnaw MT 11/77.

Do obejmy przyspawamy plvtki zaciskowe (3).
7 drugiej strony obejmy przyspawamy §rube M10,
na kiéra nakrecimy drewniang rgczke od pilnika.
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Obejma wiertarki z ostong tarczy i uchwytem

starannic, bez skrzywien i skrecen laczonych ele-
mentow.

Po spawaniu sprawdzamyv, czy obejme daje sig
tatwt nasungé na wiertarke. Jezeli nie, 10 nierow-
nofci i skrzywienia powstale w czasie spawania
usuwamy za pomocg skrobaka; obejma powinna
bez oporu wchodzi¢ na wiertarke. Dopiero wiedy
przecinamy obejme migdzy plytkami.

Teraz pozostaje nam dokladne opilowanie os-
trych krawedzi | wyréwnanie spoin. Po tveh zabie-
gach nakrecamy drewniana raczke i malujemy ca-
losé farba ochronna.

Przygotowanie szlifierki do uzvcia polega na
nalozeniu przystawki na wiertarke i zaci$nigciu
obejmy. Nastepng czynno$cig bedzie nakrecenie na
wrzeciono wiertarki oprawy tarczy wraz ze Scierni-
ca. Po tym zabiegu szlifierka jest juz gotowa do
pracy.

Ze swej strony radzimy, o ile to jest mozZliwe,
wykonanie kilku opraw do tarcz Sciernych, jest to
najkorzysiniejsze rozwigzanie ze wzgledu na 1o, ze
mozemy szvbko wymienié Sciernice na inna.

Wykaz elementow szlifierki
| p Nazwa Material Sn
1 Wiertarka CELMA
typ PRCr 10/6 11 B 1
2 Obejma wiertarki rira stalowa 11/2" 1
3 Plytki obajmy stal 4 415220 mm 2
4 Podktadka stal 1
5 Sruba M6 : stal 1
6 Sruba M10 x 70 mm stal 1
7 Raczka rgczka od pilnika 1
8 Bok oslony bl stal. « 2 mm 1
9 Ostona bi. stal +. 2 =« 60 mm 1
10 Oprawa sciernicy stal 1
11 Sciernica 1

Poza tym kazda nowa Sciernice zaloZzong w opra-
we nalezy bardzo starannie wyréwnaé, takze po
powidrnym zalozeniu w oprawe. Dodatkowo uni-
kamy w ten sposib przedwcezesnego zuzycia scier-

nicy. Stefan Zbudniewek

W majowym numerze ,,Mlodego Technika™,
w dziale ,,Na warsztacie”, zamieszczony zostal opis
przedwzmacniacza do adaptera dvnamicznego.

Niestety, w rysunkach na sir. 59 znalazly si¢ az
trzy bledy. Na rys. 3 kondensator C; powinien
znajdowaé si¢ migdzy ,,wejsciem” a ukladem elek-
tronicznym, a nie pomigdzy opornikiem R, i kon-
cowka ,.3” ukladu MAA 504.

Na tym samym rysunku znajduje si¢ rowniez
widok wyprowadzen koncowek ukladu scalonego.
Kolejnosé wyprowadzen koncowek powinna byé
odwrotna.

W zwigzku ze zmianami w schemacie ideowym,
ulegng zmianie réwniez polgczenia na schemacie
drukowanym (rys. 5).

Ponizej zamieszczamy poprawione  rysunki
a Czyvtelnikow przepraszamy za omylki.

Zamieszczamy rowniez ,,rysunek dodatkowy”,
kiory ulatwi  zainteresowanym budows przed-
wzmacniacza zapobiezenie wzbudzania si¢ ukladu.

W przypadku wzbudzania si¢ urzadzen ze
wzmacniaczami operacyinymi (w urzadzeniu mode-
lowym nie stwierdzono tej wady) mozna wykonad
nastepujace modylikacje ukladu:

1) kondensator C; wilgezy¢é migdzy 5 1 6 wypro-
wadzeniem ukladu,

2) miedzy niewykorzystane dotgd wyprowadzenia
1 i 8 wlutowaé uklad RC zgodnie ze schematem
(rys. dodatkowy). Pozostale elementy pozostaja
bez zmian.

Wejscie
RYS.S

Cs

15pF  Rysunek dodatkowy
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