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Obribka sehla okraglego

Creéci przecigiych butelek znajdujy
dute zastosowanic w budowie rddnych
urradzeni, a niekiedy | w gospodarstwie
domowym. Sposobdw przecinania bu-
telek jest kilka, Sq one latwe, lecz wy-
magajy starannosci.

Preecinanic sznurkiem (rys. 7} jest
wyprdbowanym sposobem stosowanym
do butclek okraglvch i o pladkizj po-
wicrzchni. W migjscu przecigeia nalesy
butelke owingé 2 paskami tekiury, po-
zostawiajgc miedzy nimi waski rowek
na sznurek. Sznurkiem owija sig butelke,
przy czym jeden komiec mocuje sig np.
do stolu, drugi zad opuszcea wo dot
i przydepluje mocno nogq do podbopi.
Butelkg trzcha trzymad oburace pree-
suwajge dosd seybko po mocno napic-
tym senurku w obydwie strony. Sznu-
rek podezas tej ceynnodei musi byd
owinigty dokola butelki tak, by tarl
na calym jej obwodzie. Gdy szkto dobrze
sie rozgreeje, maleiy je szybko wloiye
do zimnej wody luh oblad rimng wodg,
pod kranem, gdric nastapi peknigcie
butelki pomigdzy paskami tektury.
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Prrecinanie rozgrzanym drulem rys.
B). Sposdb ten moina stosowad do bu-
telek o roimych ksztaltach. Drut mie-
dziany lub walowy grubosci ok. 6 mm
treeba uformowad wedhug ksztalu bu-
telki w migjscu preewidsanym do cig-
cia. Lini¢ cigeia nacina 51¢ dokola bu-
telki pilnikiem, diamentem lub kalecz-
kiem stellitowym. nastgpnie rozgrzews
sig drot do czerwonosct | preykiada do
nacigte] linii, z wolna obracajge butelke.
Jeéli peknigcie po naprzanu nic  jest
calkowite, naleky czynnosié powtdrzyc.

Szlifowanie szkla

Po przecieciu szkla  plaskiego czy
butelki, krawedzie cigcia sq bardzo ostre,
fatwo kaleczay 1 nie 53 lak rdwne, jak
wymaga tego golowy produkt. W awigz-
ku z tym zachodzi potreeba wygladze-
miz krawedzi 1 stepienia jej ostrzy;
innym stowy - takie krawedzie trecha
wyszlifowac.

Do sdifowamna szkla bodziemy uiy-
wali sproszkowancgo karborundu (do
nabycia w sklepach z ariykulami Scier-
nymi} lub w ostatecznosct bandzo drob-
nego, pracsiancgo preez gesie sito plasku
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réecznego. Polrzebna 162 bedzie metalo-
wa podkladka (rys. 9) wykonana z ka-
walkas prubej. stalowej blachy z priy-
bitymi na obrzeiu drewnianymi listwi-
mi.
Na przygotowany podkadks masy-
piemy nieco proszku karborundowego
jokolo | Iyiki siolowey, ..czubalg)™)
i pwiliymy go woda lub lepiej lerpen-
tyng. Przeznaczony do szlifowania przed-
miol usiawimy na mieszaninie proszku
karborundowego 7 wodg i lekko nacis-
kajge go bedziemy wykonywali nim ke-
liste ruchy starajac si¢, by wywieral
rownomiemy nacisk na caly szlifowang
powierzchnig (rys. 10).

Jezeli szlifowana krawed? byta dodc
réwna, o operacja nie trwa dhgo.
Gorze) jest, jedeli trecha  zeszlifowad
bardzo duze nierdwnodci. Praca taka
trwa dhugo, a jei wynik jest niepewny.
Prawidlowo zeszlifowang powierzchnig
poznamy po tym, e znikng 2 niej wszy-
stkie blyszczace plamy  bedzie rdwna
i matowa.

Aby stepic bocene krawgdzie, przed-
miot ustawiamy pod kgtem okolo 43
frys. 11} i wykonujemy nim jesrcze
kilka ruchdw okreinyeh.

MNatomiast wewnetrzne krawedzie, np.
obcigtej butelki, szlifujemy zwilzony.
mokry oselkg.

Jereli mamy szlifowad wigksze savby
plaskie, to nalely pamigtac, e szh-
fujac ich krawedzie nie wolno preesu-
wac szkla inaczej nii wadhs krawgdai,
treymajge tafle oburgez. Bezwzglednic
takze przy sedifowaniu wigkszych ka-
waltkow srkia nalezy nakladad ma rece
rekawiczki, aby nie dopuicié do skale-
cren lub co porsza whijania sig w skorg
rak drobnych odpryskow.

Odmiang szlifowania jest matowanie
powicrzchm  szklane). Szklo matowe
preepuszeza $wiatlo, ale rozprasza je.
W zwigzku z tym jest ono czgsto stoso-
wane w optyce, w fotografice na maldw-
ki aparatéw folograficznych, do po-
wickszalnikow itp. Stosuje sig lakie
creiciowe #matowienic seklanych  po-
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wierzchni w formie oadobiych weondw,
paskéw, ramek i krat.

Matowanic polega na wykonaniu na
powierzchni szkla szerepu rys bardzo
plytkich i wyskich, przebicgajacych nie-
rcgularnic, ake bardzo blisko siehie.

A wiec aby zmatowad powierzchnig
szkta, Wyslarczy nma nig nasypac nieco
proszku  karborundowego, awiliyc go
wody i jakims twardym prredmiotem,
np. innym, mnicjszym kawalkiem szkla
weierad go w powierzchnig tafli lub
w okredlone micjsca powierzchni wy-
konujge np. matowe paski.

Ma rys. 12 widzimy sposob matowa-
nia calej powierzchni szkla, natomiast
na rys. 13 przedstawiony jest sposch
szlifowania rownoleghich, waskich ma-
towych paskdw za pomocg linijki | ma-
lego kawalka szila dociskanego bocg
krawedzig.

Wiercenie ofwordw w szkle

Do wiercenia obwordw w szkle uiywa
si¢ specjalnych wiertel sporzqdzonych ze
starych, trojkatnych pilniczkdw,

Technika wicrcenia jest stosunkowo
prosta, pod warunkiem, de nie bedriemy
sig spieszyé, a wizystkic czynnodci wy-
konamy delikatnie, bez uZycia sily.
W trdjszczekowy uchwyl recenej wier-
tarki {wiertarka elekiryczna nic nadaje
sie ze wzgledu na dufy cigzar i zbyt
szybkie obroty) wloizymy wiertlo i za-
mocujemy  je dokrgeajac nakrgtkg u-
chwyiu,

W migjscu ‘przeznacronym do wicr-
cenig ustawimy pionowo wiertlo i, ob-
ficie zwilzajae je naftg Jub terpentyna,
TOEPOCENicMy  wicrcene olwory wolno
ohracajge korby wiertarki i jednoczednic
wykonujge nig ruch obrotowy wokdl
osi wiertls, odchylajae wiertarke od
pionu o okolo 10° (rys. 14). W miarg
zaglebienia sic w szklo nacisk na wicr-
tarke powinien byé coraz mnicjsry 7as
Fwilzanic POWSIAJGCCEO OIWOTL  COFAZ
ablitsze.







regulator
plomienia

W momencie, pdy ostrze wierila doj-
dzie do polowy grubodci tafli szkla,
prierywamy wiercenie, by mzpaczaﬁ_ je
Fnowa 2 przeciwne stromy. W przecine-
nym razie w koncowej fazic wicrcenia
nastgpi rozerwanie szkla i mmiszezenie
wierconego praedmiotu,

Omdwionymi  wiertlami mo#na  wy-
konywac otwory o grednicy nie prackra-
crajacej 10 mm. Do wiercenia wigkszych
otwordw  ufywa sig wykrawaczy wy-
konanych ze stalowych rur 1 Sciernego
proseku karborundowego, Taka obrdb-
ka szkla jest wprawdzie mozliwa w wa-
runkach domowych. jednakize jest ona
tak pracochlonna, de praktycznie nie
bedzicmy jej stosowali.

Obribka szklanych rorek

Do wykonania wielu urzadzen labo-
ratoryjnych Iub shuigcych w pospodar-
stwie domowym, ufywa sig szklanvch
rurck o rodmych drednicach.
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Cienkie rurki, o srednicy do 10 mm,
mokemy  priecinac wEywajge do o lego
celu nozowego pilniczka iglaka ub na-
wet lekarskicgo pilniczka do ampulek.

W okreslonym micjscu na  powicrz-
chmi rurki wykonujemy rysg jednym ze
wspommanych mnarzgdzi na  polowie
obwodu rurki, po czym po prostu pree-
lamujemy ja. Lamiemy rurke po owr-
niecin jgj # dwach stron (po obu sironach
rysy) kawalkam: semat, aby saberpie-
czyé reee preed przypadkowym skale-
ceemiem (rys. 15)

Gdv choemy preecigd szklang rurke
o wigkszej srednicy miz 10 mm, to mu-
simy uZyé jednego ze sposobow opisa-
nych prey cigciu butelek, a wigc albo
ra pomocsy sznurka, albo rozgrzanym
metalowym pretem. -

W prakiyce majsterkowicze cogsie
takze stosujg cieplna  obrobke rurek,
polegajgca na zatapianiu kofcow rurki,
zginaniu rurek lub zwekaniu czy roe-
sperzanin ich. Do tego cclu musimy



dysponowac matym palnikiem, najlepieg)
garowym, dajgcym waski i ostro, za-
koficzony plomyk (rys. 16). Moina sko-
rrystad oz pomocy szkolnej pracowni
zajed technicznych czy pracowni che-
micEnej.

Fimne) rurki nie wolno whiadac od
razu w  plomien  palnika. MNajpierw
trzcha ogrzac jg nad plomieniem, zbli-
e stopniowo do ognia, w mianrg roz-
grzewania si¢ jej. Procz tego rurke treeha
caly czas obracad w palcach (rurka musi
byé owinieta kawaltkiem tkaniny arhe-
stowej ).

Po paru minutach ogrzewania w plo-
mieniu, koniec rurki rozgreeje sig do
tepo stopma, e plynne seklo stopniowo
zasklepi ja. MNaledy wowczas przerwid
oprzewanie w ten sam sposob jak pod-
czas wslepnego podgrzewania, 1zn. naj-
pierw odsunaé jg nad plomied i po-
woli podnoszac coraz wyie] stopniowo
ymnigjszal ogreewanie. Po calkowitym
vsunieciu ogrzewania rurke kladziemy
na arhestowe] podkladee, np. na siatce
arhestowe] uiywanej w gospodarstwic
domowym. MNalety pamigtac, ke polo-
fenic gorace] rurki na wilpotng) lub
zimnej, metalowe] podktadee spowo-
duje natychmiastowe jej pekniecie.

Uwagi dotyczgoe rozgrzewania i ochla-
drania obrabiancgo srkla odnosi e
tak#e 1 do innych czynnosci poderas
pracy z¢ szklem.

Giecie rurek szklanych jest bardzo
fatwe. Polepa ono na tagodnym pod-
grraniu - migjsca  preeznaczonego  do
eagiccia ai do wzyskania plastycznodc
szkta i delikatnym zagieciu rurki pod
gdanym kgtem.

Fwezenie rurki seklang] wykonamy
takie po odpowiednim podgrzaniu jej
w plomieniu palnika. Po uzyskaniu
plastycznosci szkla, rozciggamy. rurkg
(rys. 17), powodujge swerenic jej w
podgrzanym miejscu. Czynmo$é tg trae-
ba wykonac¢ z wycenciem, aby nie do-
puicié do nadmiernego ToEcigENIGEa
szkta. ktdre more calkowicie zaslepic
preckrd) rurki, a nawet moie spowodo-

Zginanie szkiane) rurki w plomeeniu gazowq

wad rozerwanie j&j w o przewgionym
miejscu,

Po ostudeeniu, swezong rurke mo-
remy prrecigd womiejscu preewekenia
otreymupge np. dysee rozpylacza, kon-
cdwke pipety itp.

Poszerzenie rurki w okredlonym micj-
scu jest micco  trudniejsee @ wymaga
wprawy. Wykonamy je podgrzewajac
rurkg w okredlonym migjscu po uprzed-
nim, doktadnym zatkaniu jednepo 7 jej
koficdw. Po  uzyskaniu  plastyernodel
szkla bgdriemy silniej dmuchaé w nic
ratkany koniec rurki (rys. 18), co spo-
waduje rozdecie szkla w o rozgrzanym
migjscu.

Podczas tej czynnosci nalezy zaber-
pieczyé koniec rurki tak, aby nie po-
parzyc sig. W zwigzku z tym szkio owi-
niemy  kilkakrotme paskiem  cienkiego
kartonu i okleimy warstwy plastra

opatrinkowegn,
Jerzy Pietrzyk
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