Odrdzewianie powierzchni stalowych i zeliw-
nych zaatakowanyh przez korozje lub pokrytych
nalotami korozyjnymi mozna prowadzié¢ dwiema
metodami! mechaniczng i chemicznag. ;

W metodzie mechanicznej usuwa sig produkty
korozji przez piaskowanie, srutowanie, szlifowa-
nie, szczotkowanie, skrobanie itp. Metoda ta daje
na ogol dobre wyniki, jednak jej stosowanie jest
ograniczone, Mozna sie nig postugiwaé tylko
w przypadku powierzchni krytych nastepnie po-
wlokg lakiernicza lub metalizacyjng, gdyz powie-
rzchnia po'odrdzewieniu mechanicznym jest ma-
towa, bardzo chropowata, a wiec bardzo latwo
poddajgca sie procesom korozyjnym.

Z kolei metody chemiczne polegajg badZ na
roztwarzaniu i usuwaniu produktéw korozji za
pomocy zwyklych kwaséw, takich jak solny, siar-
kowy, lub preparatéw zwanych odrdzewiaczami -
produkowanych przy uzyciu kwasu fosforowego.
Jeszcze inna metoda walki z produktami korozji
zelaza i stali, to ich wigzanie w nieaktywne zwigz-
ki kompleksowe za pomocy tzw. przetwarzaczy
rdzy jak np. Kompleksor 1 lub Kompleksor 2. Ta
ostatnia metoda, w ktorej przetworzona warstwa
produktéw korozji pozostaje na powierzehni me-
talu, znajduje zastosowanie przy przygotowywa-
niu powierzchni duzych konstrukeji pod powloki
malarskie, gdy zastosowanie innych metod usu—

Szczegolnie wrazliwa na korozjg jest stalowa blacha
karoserii samochodowej, ktorej odrdzewianie najlepiej
przeprowadzié metoda chemiczng
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wania rdzy jest utrudnione. Tak przygotowana
Kompleksorami powierzchnia wyrobdéw stalo-
wych czy zeliwnych przybiera kolor ciemnoszary
badz czarny.

Stosowane dotychczas w kraju odrdzewiacze
(Fosol, Focyt) dzialajg na zasadzie wytrawiania
(roztwarzania) produktow korozji. Stosuje si¢ je
przez nakladanie pedzlem na powierzchnie skoro-
dowane, a nastepnie odrdzewione powierzchnie
zmywa sie wodg i suszy. Zabieg taki nalezy powta-
rzaé tak diugo, dop6ki produkty korozji nie ulegng
catkowitemu roztworzeniu i usunieciu.

Odrdzewiacze fosforowe efektywnie usuwajg
produkty korozji stali, majg jednak szereg wad:
- pozostawiajg na powierzchni odrdzewionej

ciemnoszare plamy,
~ przy niedokladnym ich usunigeiu po odrdze-

wianiu w zetknieciu z wilgotnym powietrzem
mogg powodowaé widrng korozje metali,
- sq agresywne w stosunku do skéry ludzkiej

i otoczenia,

- ze wzgledu na silne dzialanie na stal nie mogg
byé stosowane do odrdzewiania powierzchni

o wysokim stopniu gladkosei, gdyZz powodujg

ich schropowacenie.

Wad tych nie ma nowo opracowany preparat
SPOT. Usuwa on rdze nie przez jej trawienie ani
przetwarzanie, ale na zasadzie zmniejszania jej
adhezji do powierzchni metalowej. Dlatego pre-
parat SPOT znajduje zastosowanie przy usuwa-
niu éladéw korozji nalotowej ze wszystkich powie-
rzchni stalowych, w tym przede wszystkim z po-
wierzchni o wysokim stopniu gladkosel. Jest to
szczegdlnie cenna zaleta w przypadku usuwania
nalotéw korozyjnych z gotowych, juz obrobionych
na wymiar, elementéw stalowych o powierzch-
niach szlifowanych, polerowanych lub dociera-
nych. Usunigcie z nich preparatem SPOT nalotéw
korozyjnych nie pogarsza pierwotnej gladkoéei
powierzchni, a tym samym nie wymaga ponowne-
go polerowania, ktore wplywa na zmiang wymia-
row. Umozliwia to usuwanie nalotéw korozyjnych
z gotowych juz narzedzi, jak np. wiertla, frezy,
gwintowniki, sprawdziany, linialy, kstowniki,
przymiary, jak tez i z obrabianych z duzg doklad-
noécig powierzchni, czeécel maszyn, takich jak pro-
wadnice, loZa, tloki, tloczyska, itp.

Preparat SPOT nie pozostawia ciemnych plam
na powierzchniach oczyszczanych i nie powoduje
korozji wtérnej metalu. Dzigki zawartosci w skla-

dzie SPOTU srodka powlokotwdrczego, powierz-
chnia nim odrdzewiana moze by¢ nie konserwo-
wana przez 24-48 godzin. Powierzchnia czyszczo-
na preparatem SPOT moze by¢ nastepnie konser-
wowana zwyklymi srodkami ochrony czasowej,
lub nalewana przy zachowamu normalnych
zasad.

Preparat SPOT stosuje si¢ przez nakladanie go
na skorodowane powierzchnie i nastgpnie przez
mechaniczne cieranie rozluznionej, spulchmone]
rdzy badZ nalotéw korozyjnych.

Przebieg procesu odrdzewiania przedstawia siq
nastepujgco: odrdzewiacz naklada sig, przy uzy-
ciu pedzla z miekkim wlosiem, na powie
skorodowang. Preparat pozostaje na oczyszczonej
powierzchni przez maksymalny okres 3 min., na-
stepnie przy uzyciu miekkiej szmatki wyciera sig
oczyszezong powierzchnie do sucha, usuwajac
jednoczesnie produkty korozji. W przypadku po-
zostania jeszcze §ladow rdzy operacje nalezy po-

* wiorzy¢.

Uwaga; preparat SPOT jest przeznaczony do usu-
wania cienkiej warstwy produktéw korozji (nalo-
towei, stykowej, od potu rgk). Jezeli odrdzewia sie
powierzchnie silnie skorodowang, z grubg wars-
twa rdzy, przez wielokrotne powtarzanie operacji,
to na powierzchni metalu mogs wystapié ciemne
plamy. Zciemnienie powierzchni stali moze wy-
stapié réwniez w przypadku stosowania zalecanej
metody zanurzeniowej.

Preparat SPOT przechowuje si¢ w naczyniach
szklanych nieprzezroczystych lub polietyleno-~
wych zamknietych, w miejscu zaciemnionym
o temperaturze pokojowej, Przy dluzszym prze-
chowywaniu preparatu moze w nim wystgpié nie-
wielka ilog¢ bialego osadu, co nie zmienia wlas-
nosci uzytkowych preparatu.

Odrdzewiacz praktycznie nie oddzialuje
skdre rak, jednak ze wzgledu na staby odefyn
kwasny wskazana jest praca w rekawiczkach
ochronnych. W przypadku prysniecia preparatu
do oka, przemywamy je zimng woda, a nastgpnie
stabym roztworem kwasnego weglanu sodu (soda
oczyszczana). Preparat nie zawiera skladnikéw
toksycznych i jest niepalny.

Odrdzewiacz SPOT zostal opracowany w Insty-
tucie Mechaniki Precyzyjnej, a produkowany jest
przez Zaklad Do§wiadczalnej Produkeji Chemicz-
nej IMP Warszawa, ul, Przectawska 51.
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Uwaga czytelnicy InforMikal

InforMik'" zgodnie z naszymi informacjami, ukaze sig w roku
1987 co kwartal. Cena numeru — B0 zit. Bedzie go mozna naby¢ w kioskach

W ciggtej sprzedazy znajdzie sig on w Salonie Wydawniczym ,.Naszeu Ksig-

62



