W okresie zupetnego braku na rynku wiertarek produk-
cji krajowej, w sklepach pojawity sig wiertarki produkciji
butgarskiej typu B8 firmy ,,Lowecz’. Sg to mate wiertarki
o mocy 420 W | predkosci obrotows] wrzeciona B0O
obr/min, Uchwyt wiertarskl @ 8 mm mocowany jest na
skréconym stozku Morse'a B12, a kolnierz toZyskujgcy
wrzeclono ma érednicg zewnetrzng 43 mm, co umozliwia
wspblpracq wiertarki z pionowym stojakiem PRXa-1B
z zestawu Ema-Combi.

Proponowane urzgdzenie siuzy do sprzegania butgar-
skie] wiertarki z przystawkami Ema-Combi, bez koniecz-
nosci jakichkolwiek przerébek wiertarki. Skiada sig ono
z dwdch elementéw: koinierza sprzegajgcego i trzpienia
przenoszgcego naped. Oba elementy wytoczone sq z do-
wolnej stali, najlepiej z gatunku St.

W wytoczonym kolnierzu (rys. 1) nalezy wykona¢ nacig-
cia: poprzecznie do osi koilnierza | wzdtuz tworzgcej
czgscl walcowej. Umozliwi to zaciskanie kolnierza sprzg-
gajacego na wiertarce.

Aby kotnierz mozna bylo zacisng¢ na wiertarce nalezy
wykona¢ obejme zaciskows, lub tak jak na rysunku
uchwyty zaciskowe. Uchwyty moina przyspawaé do kol-
nierza w miejscu zachodzqcym nawiertarke. Aby uchwyty
speinialy swe zadanie nalety wygia¢ je z blachy grubosci
3 mm. Powinny one mie¢ taka dlugosé, aby przylegaty do
ketnierza na co najmniej 1/5 obwodu. Nastepnie nalezy
oba uchwyty przewiercié pod gwint M6. Kolejng operacija
jest gwintowanie otworu w jednym uchwycie i rozwierca-
nie do $radnicy 6,2 mm w drugim.

Trzplef przenoszgcy naped (rys. 2) po wytoczeniu nale-
2y gwintowac narzynkg M16; na taki gwint mozna nakre-
ci¢ nakrgtke szesciokatng o rozstawieniu S=22 mm. Ta-
kia rozstawienie ma zabierak przenoszacy naped wisrtar-
ki PRCr10/6 IIB. Wskazane jest jeszcze zabezpieczenie
nakrgtki przed odkrecaniem, przez przewiercenie jej
w zespole z trzpleniem, poprzecznie do osl trzpienia
i zaklepanie w wykonanym otworze stalowego preta.

Trzpieh wkrecony w uchwyt wiertarki B8 przenosi na-
ped na przystawke, natomiast kolnierz sprzegajgoy zacis-
nigty na wiertarce umozliwia mocowanie przystawki.

Uktad taki ma szereg zalet. Wiertarka B8 ma o
50 W wiakszg moc od wiertarki PRCr 10/6 liB, moze wiec
duzo leplej wspdlpracowad z niektérymi przystawkami.
Zastosowanie trzpienia eliminuje koniecznoéé przerabia-
nia wrzecionawiertarki. Nie wymaga réwnieZ zbyt doktad-
nej obrébki.

Proponowane rozwigzanie moina zastosowac réwniez
w innych wiertarkach, ktérych cala gama eksploatowana
jest przez majsterkowiczéw. Nalezy jednak pamigtaé, aby
zewngtrzna Srednica uchwytu wiertarskiego nie byta wig-
ksza od $rednicy walca fozyskujgcego wrzeciono wiertar-
ki. W przeciwnym razie konieczne jest zastosowanie tulei
dopasowujgcej obie srednice tak, aby uchwyt wiertarski
moégt sig swobodnie obraca¢ wewnagtrz kolnierza sprze-
gajgcego.

Korzystajgc z pozyczonej wiertarki PRCr10/6 1IB (w
celu np. zmierzenia) moina zaprojektowac i wykonac
urzadzenie sprzegajgce do wiasnej wiertarki majgcej
inne wymiary niz wiertarka B8.

Proponowane urzgdzenie autor eksploatuje z zadowo-
leniem od przeszio dwéch lat.

Ryszard Sasal
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