OBROBKA TWORZYW
SITUCINYCH

ZATAPIANIE W ZYWICACH

Metoda ta polega na zatapianiu
ciekawszych okazow botanicznych,
zcologicznych, mineralnych i innych
w odpowiednich Zywicach formowa-
nych w réznie zabarwione bloki
(graniastoslupy, prostopadlosciany,
walce, pélkule lub kule), sluzacych
do celéw naukowych, dekoracyjnych
albo reklamowych (rys. 1.

Przed zatopieniem okazu w zywi-
cy trzeba go odpowiednio przygoto-
wa¢, tzn. odwodnié jego powierzch-
nig, poniewaz obecnc$é wody spo-
wodowalaby zmetnienie zywicy, po-
wstanie w niej pecherzyvkow i u-
trudnialaby jej hartowanie. Z tych
wzgledow najlatwiejsze jest zata-
pianie okazéw mineraléw, wyrobdw
metalowych albo ceramicznych.
Trwale kwiaty, liscie i trawy oraz
owady i motyle zawierajace stosun-
kowo niewiele wody mozna szybko
podsuszy¢ i nastepnie w odpowied-
nim naczyniu zalaé Zywicg. Okazy
rybek, mieczakéw i innych organiz-
moéw nalezy najpierw zanurzyé na
kilka godzin w 5-procentowym roz-
tworze formaliny (w celu zabicia mi-
krobdéw) i nastepnie w bezwodnym
spirytusie dla odwodnienia po-
wierzchni.

Do zatapiana okazdw stosuje sie
zywice samoutwardzalne na zimno

Rys. 1.

typu nienasyconych zywic poliestro-
wych produkowane w Polsce pod
nazwg ,,polimal”. Zywica musi za-
wieraé osobny katalizator, ktory
dodaje sie bezposrednio przed wla-
niem jej do formy, w iloéci podanej
w zalgczonej do Zywicy recepcie.
Zywice wlewamy do formy (drew-

' nianej, szklanej lub metalowej), kto-

rej wielko$é powinna byé dostoso-
wana do wielkosci zalewanego w
niej ckazu, z naddatkiem 5 mm z
kazdej strony. Gruboéé warstwy zy-
wicy otaczajgcej przedmiot powin-
na wynosi¢ co najmnicj 4 mm z
kaidej strony (rys. 2a, b, c, d).

Powierzchnia $cianek wewnetrz-
nych powinna }yé jak najgladsza,
aby umozliwié¢ gladkie wyjecie od-
lewu z formy. W tym tez celu sma-
ruje si¢ wewpnetrzne Scianki formy
cienkg warstwa mydla lub wazeliny.

Zywice przed wlaniem jej do for-
my- rozdzielamy na dwie czeSci —
jedng mieszamy z odpowiednig ilo-
Scig katalizatora, wlewamy na dno
formy i czekamy, az stanie sie ga-
laretowata, wtedy ukladamy w niej
przeznaczony do zatopienia okaz
(rys. 2a) i dolewamy druga czesé
zywicy oczywiscie po dodaniu do
niej katalizatora. Mozna tez zale-
wany przedmiot uwigzaé na nitce i
opusci¢ go do formy przy jednoczes-
nym wlewaniu do niej zywicy, zmi=-
szanej z katalizatorem i juz powoli
gestniejgcej (zZywica gestnieje w
niedlugim czasie po dodaniu do niej
katalizatora). Trzeba tylko uwazad,
aby nie przeszla w stan galaretowa-
ty. Po zgalaretowaceniu Zywicy, ale
przed jej stwardnieniem, nalezy
nitke urwaé i usungé z formy. Po-
wstajgce przy zalewaniu Zywica pe-
cherzyki powietrza moZna usungc¢
przez lekkie pochylanie formy lub
poruszanie samym - przedmiotem.
Po usunieciu pecherzykow, pozosta-
wiamy zywice do zupelnego stward-
nienia w temperaturze pokojowej
(18—209). Po kilku dniach wyjmuje-
my. blok z formy, wygladzamy go
strugiem z jednej lub z kilku stron,
szlifujemy $Sciernym papierem i pc-
lerujemy pasta, roztartg na kawatku
sukna, az do uzyskania polysku
(rys. 3).
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RZEZBIENIE, INKRUSTOWANIE
I WYTEACZANIE ZDOBIN
W TWORZYWACH SZTUCZNYCH

Zywice uzywane do zatapiania
roznych okazéw w blokach i inne
zywice lane (fenolowe) dajg sie
rzezbi¢ i wycinaé przy uzyciu narze-
dzi  stosowanych do rzezbienia
drewna. Do rzezbienia nadaja sie
jednak najlepiej lane zywice fenolo-
we i metakrylanowe (pleksiglas).
Przygotowane do rzeZbienia plytki
lub bloki tworzyw poddajemy
wstepnej obrdbce (odpilowujemy
recznie nadmiar tworzywa, wyrow-
nujemy Scianki, szlifujemy je i po-
lerujemy), po czym nanosimy na nie
wzory, wg kiorych bedziemy je
rzezbi¢. Do rzeZbienia uzywamy roz-
nego rodzaju diut rzezbiarskich
(rys. 4), ktérymi nacinamy po-
wierzchnie bloku do przewidzianej
giebokosci. Prace uiatwi nam czeste
zanurzanie tworzywa do wrzacej
wody (na krotki czas). Po wykonaniu
rzezby polerujemy jg lub pozosta-
wiamy matowsa. W podobny sposcb
wycinamy w plytach octano-celu-
lozowych, galalitowych i polistyre-
nowych — litery, cyfry, ozdobnz or-
namenty. Z piyt tych mozemy na-
stepnie wykonywaé kasetki, pudel-
ka, podstawki itp.

Gdyby$my cheieli wykonaé wiels-
sza ilos¢ jednakowo ozdobionych
przedmiotow (np. guzikéw, pudelek,
podstawek), to oplaca sie w tym
celu wykona¢ odpowiednig forme
drewniang lub metalowa i za jej
pomocy wytlacza¢  odpowiedniz
wglebienia Jub wyciecia w zdobio-
nych plytkach. Plytki nalezy przed-
tem odpowiednio zmiekczyé w go-
racej wodzie (galalit) albo w gora-
cym powietrzu (termoplasty: octan

celulozy, polimetakrylan, polisty-
ren). Wytlaczaé mozna elamenty
zdobnicze, geometryczne, roslinne,

monogramy itp. (rys. 5).

Inny rodzaj zdobienia tworzyw,
zwany inkrustacja, polega na wpra-
wieniu kawalkéw jednego tworzywa
w odpowiednie wyciecia wykonane
w drugim tworzywie. Mozna np.
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przy uzyciu tworzyw sztucznych
inkrustowaé przedmioty drewniane
i na odwrét — tworzywa mozna
inkrustowa¢ wkladkami metalowymi
(literami, gwiazdkami, kolkami itp.).

Ozdabianie drewna przy uzyciu
wkladek galalitowych odbywa sie
podobnie (w wyeciecia lub wglebie-
nia wykonane w drewnie — weiska
si¢ odpowiednio przyciete elementy
galalitu) (rys. 6).

Inkrustacje metalowe. - mozemy
wykonywaé w dwojaki sposéb: al-
bo przez weciskanie malych kawal-
kéw metalu w zmiekczong mase
(plytke) tworzywa termoplastyczne-
go (boczne Scianki tych kawatkow
powinny mieé rowki, za pomocjy
ktorych beda sieltrzymaé w tworzy-
wie po jego ostygnieciu (rys. 7),
albo tez przez nalewanie latwo to-
pliwego stopu (np. Wooda lub cyny)
w-wyciete zaglebienia w ozdabianej.
plytce lub przedmiocie (rys. 8).

BARWIENIE ZYWIC LANYCH
I TERMOPLASTOW

Przy obrabianiu tworzyw sztucz-
nych zachodzi niejednokrotnie po-
trzeba zabarwienia lub przebarwie-
nia wykonywanych przedmiotiw.
Niekiedy obrabiane tworzywa, np.
odlewy z bezbarwnego metakrylanu,
galalitu lub polistyrenu, wymagajg
odpowiedniego zabarwienia ze
wzgledow dekoracyjnych lub uzyt-
kowych.

Zywice termoutwardzalne albo
termoplasty barwi¢ mozna w calej
masie przed ich ostatecznym ufor-
mowaniem czy obrébka (wtedy ko-
nieczne jest uzycie wiegkszych ilo-
Sci barwnika) i wowezas mozliwe
jest wykonczenie przedmiotu (rzez-
bienie lub ciecie) juz po jego zabar-
wieniu. Bardzo czesto wystarcza
latwe do wykonania zabarwienie
powierzchniowe gotowego przed-
miotu. Niekiedy tylko przez obréb-
ke mechaniczng zabarwionego w ten
sposob przedmiotu mozna uzyskat
dodatkowe efekty dekoracyjne (cie-
niowanie, zmiana barwy, napisy
itp.).
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O ile barwienie tworzyw satucz-
nych jest stosunkowo latwe, to ich
. lakierowanie lub malowanie po-
wierzchniowe jest znacznie trudniej-
sze, wymaga specjalnego przygoto-
wania powierzehni i nie jest tak
wytrzymale na $cieranie lub' zdra-
panie. Powierzchniowe barwienie
tworzyw polega na krotkotrwalym
zanurzeniu przedmiotu w cieplym
roztworze barwnika rozpuszczonego
w alkoholu metylowym. Z alkoholem
metylowym trzeba postepowaé bar-
dzo ostroznie, gdyz jest latwopalny
i w pewnych wypadkach trujacy.
Dlatego tez naczynie z alkoholem
metylowym trzeba przechowywaéd
z dala od ognia, podgrzewaé tylko w
wiekszvm naczyniu wypehlionym
goracg woda; nie zanurzaé w nim
paleéw i rgk; mieszaé z barwnikami
tylko- za pomoca szklanej bagietki,
a po wykonaniu barwienia zlaé roz-
twor do butelki szczelnie zakorkn-
wanej i umie$cié na niej napis
wirucizna”. :

Grubosé zabarwionej w ten spo-
sob warstwy jest zaleina od czasu
jej zanurzenia w roziworze i tem-
peratury roztworu. Im dluzej po-
trzymamy plytke w roztworze lub
im cieplejszy jest roztwor — tym
glebiej przeniknie w nia barwnik,
i odwrotnie. Eadne efekty moina o-
siggnaé przez pociecie cienkiej plyt-
ki ze szkla organicznego na kilka
kawaltkéw i ponowne sklejenie ich
w plyte za pomoca gestego, odpo-
wiednio zabarwionego roztworu
sporzgdzonego z opiltkow szkla orga-
nicznego rozpuszczonych w aceto-
nie (rys. 9).

Najlatwiejsze stosunkowo  jest
malowanie i lakierowanie wyrobéw
polistyrenowych (spotykana czesto
w handlu, uzywana do wyrobu réz-
nej galanterii, przezroczysta krucha
masa).
bezbarwny lakier nitrocelulozuwy
rozcieficzony alkoholem metylowym,
w ktérym uprzednio zostal rozpusz-
~czony odpowiedni barwnik w ilosci
0,1—1,0 g na 100 em3 Do rozcien-
czenia 100 cm3 gestego lakieru nitro
potrzeba 150 cm3 zabarwionego al-
koholu metylowego. Zabarwiony al-
kohol wlewamy malymi porecjami do

Do lakierowania stosuj-my -

lakieru nitro i
szklang bagietka.
- Malowanie przedmiotéw wykonu-
jemy za pomocy pedzelka. Lakier
schnie' szybko w temperaturze po-
kojowej. Do malowania nadaje sie
doskonale wiekszo$é barwnikow
kwasowych i tluszezowych rozpusz-
czalnych w alkoholu metylowym.

Lane zZywice fenolowe najlepiej
barwi¢ jeszcze przed ich utwardze-
niem, w momencie gdy znajduja sie
w stanie cieklym, syropowatym. W
tym celu rozpuszcza sie barwnik w
spirytusie metylowym lub uciera sie
z nim — w wypadku potrzeby zwil-
Zenia trudniej rozpuszezalnych
barwnikéw lub nierozpuszczalnych
pigmentéw — i nastepnie dokladnie
miesza z Zywica. Po zmieszaniu
barwnika z Zywica wlewa sie mase
do form i utwardza przez kilkudnio-
we ogrzewanie w stalej temperatu-
rze 70—80°, Do barwienia lanych
zywic fenolowych mozZna stosowaé
z bardziej znanych barwnikéw
kErajowych m. in. rodamine, tartra-
zyne, fiolet metylowy i oranz thu-
SZCZOWY.

Eatwe jest takze powierzchniowe
barwienie galalitu, pod warunkiem
catkowitego wusuniecia z jego po-
wierzchni tluszezu i brudu. Tego za-
biegu dokonuje sie przez dokladne
plukanie wyrobu galalitowego w
cieplym roztworze mydla z amonia-
kiem. Po wyplukaniu przeznaczony
do barwienia przedmiot zanurzamy
w cieplym wodnym roztworze za-
wierajgcym 0,2—2 g barwnika na

dobrze mieszamy

-1 litr wody. Do roziworu trzeba je-

szcze dodaé 2 lyzki stolowe esencji
octowe] (30-procentowy kwas octo-
wy). Temperatura roztworu powinna
wynosi¢ poczatkowo 409, potem na-
lezy podwyzszyé ja (przez ogrzewa-
nie) do 809, W celu uzyskania réow-
nomiernego zabarwienia przedmiotu,
mzlé:wdr' nalezy powoli i ciggle mie-
szaé.

Zabarwiony przedmiot plucze sie
w zimnej wodzie i suszy w cieptym,
przewiewnym miejscu. Najlepsze
wyniki daje stosowanie barwnikéw
kwasowych.

93



