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Oprawa stolika bocznego (5) skla-
da¢ sie bedzie z dwéch belek po-
przecznych przymocowanych na klej
wkretkami do podstawy (1) od spo-
du i poprzeczki laczacej obie te bel-
ki na stale. Belki o wymiarze
456 X 60 X 50 mm, wykonamy z
drewna liSciastego twardego (brzo-

zowego, klonowego albo bukowego). .

Po wyprawieniu belek wg podanych
wymiaréw, odetniemy z nich (z sze-
rokosci) dwie listwy o wymiarze
20 X 35 X 50 mm, a powstale po
pile cianki rzezu wyréwnamy pilni-
kiem. Nastepnie wyznaczymy przy
pomocy wegielnicy na szerszej scian-
ce po dwa wpusty, narzniemy je pi-
i3 i wydlutujemy starannie diutem.
Wpusty na obu belkach powinny byé
wykonane symetrycznie. W ciefiszej
czesci belek — wywiercimy jeszcze
po trzy otwory (a, b, ¢) na wkretki,
za pomocg ktérych przymocujemy te
belki do podstawy pity.

Poprzeczke laczgcy obie belki, o
wym. 223 X 160 X 16 mm, wykona-
my z tego samego gatunku drewna,
co i belki. Po wyprawieniu nakleimy
na niq klocek drewna o wym.
60 X 40 X 20 mm, w kitérym naste-
pnie wywiercimy otwér o ¢ 10 mm
na Srube Ilgczacg stolik boczny. z
oprawg za pomoca nakretki motyl-
kowej. :

Stolik boczny (6), skladajacy sie
z pionowego wspornika' (a) i plyty
poziomej (b), wykonamy réwniez z
drewna lisciastego (tak jak oprawe)
wg wymiaréw podanych na rysunku.

Wspornik moZemy wykonaé bad%:

z jednej deski, bgdZ skleié go z
dwéch ciefszych desek. Wykonujae
go z jednej deski, musimy wystrugaé
z obu stron wregi szerokosci 10 mm
i glebokofei 10 mm (wzdluz krotsze-
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go boku). Sklejaigc go zas z dwéch
desek, unikamy tej czynnosei.

W przygotowanym wsporniku wy-
cinamy dhutem podluzny otwér sze-
roko$ci 10 mm i dlugosci 100 mm na
frubg (7). Otwoér ten umozliwi prze-
suwanie stolika w gore lub w dét
i ustawianie go na odpowiedniej
wysckoéei.

Plytke stolika (b) o wym. 182160
mm wykonamy ze sklejki liSciastej
grub. 10 mm lub z twardej plyty

' spilsnionej i przymocujemy ja do

wspornika pomoca kleju i wkre-
tek. Calo$é wyszlifujemy Sciernym
papierem i wsuniemy w oprawe, za-
kladajac jednoczeénie do otworu w
poprzeczce. i wsporniku Srubg o ¢
10 mm z nakretkg motylkowa. Pro-
wadnice w oprawie i przesuwajgce
si¢ w nich boki wspornika posmaru-
jemy mydlem albo parafing (dla
zmniejszenia tarcia).

Przykladnice (8) o wym. 400 X 100
X 30 mm wykonamy z deski sosno-
wej wzmocnionej dwiema poprzecz-
nymi listwami o przekroju 10 X 16
mm i diug. 150 mm wpuszczonymi
do deski od spodu. Poérodku deski
wytniemy podluiny otwér szeroko-
Sci 8 mm i dlugo$ci 60 mm na Srube
mocujaca umieszczong w plycie ro-
boczej (4). Calj przykladnice z wy-
jatkiem listew poprzecznych wyszli-
fujemy starannie Sciernym papierem
i zaciaggniemy politurg albo bezbar-
wnym lakierem.

Popychaez (9) utatwiajacy dosuwa-
nie materiatu do wirujgcej pily wy-
konamy z listwy o przekroju 30 X 30
mm i dlug. 360 mm, Listwe podklei-
my od spodu pasem sklejki szerok.
50 mm i grub, 4 mm i przymocuje-
my do niej z obu koficéw po jednym
klocku - wodzidle o wym. 503020
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mm. Popychacz zaloZymy na piyte
roboczg (przy przerzynaniu drewna
w poprzek widkien) po zdjeciu z niej
przykiadnicy.

Z czefci metalowych urzadzenia
pily zakupimy najpierw uchwyt
dwu- lub trzyszczekowy z otworem
stozkowym (17). Majac juz uchwyt,
zaméwimy nastepnie u tokarza wal
pily (12) wg wymiaréw podanych na
rysunku i wg stozkowej tulei u-
chwytu.

Przy zamawianiu wrzeciona nie
zapomnijmy o dwéch lozyskach $liz-
gowych (15) i trzystopniowych ko-
lach pednych (14), srubach docisko-
wych (13) oraz o uchwycie do opra-
wy tarezy szlifierskiej (14a) réwniez
z otworem stozkowym dopasowanym
do stozkowego zakoficzenia walu.
Oprawe klina (10) i klin (11) wyko-
namy z katownikéw i blachy stalo-
wej wg ksztaltébw i wymiaréw po-
danych na rysunkach., Grubosé klina
musi byé nieco mnie;sza od grubo-
$ci pity.

Podkladke metalowa pod lozyska

§lizgowe (16) wykonamy z plytki sta-
lowej o grub. 6—8 mm i wywierci-
my w niej otwory dla érub mocuja-
cych ig dolpodstawy.

* Pozostale czeSci urzadzenia pily,
jak komplet pil tarczowych o roz-
nych é&rednicach i gruboéeiach (19),
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pas klinowy (18) i silnik jednofazo-
wy o mocy 0,256—0,30 kW (20) na
pragd zmienny 220 V zakupimy goto-
we. Chege przystosowaé jedng z pil
do gladkiego rzezu (najlep.ej pile do
metalu), wykonamy w niej na szli-
fierce odpowiednie wglebienia réw-
najgce sie czterokrotnej odlegloseci
zeba od zeba. Musimy to zrobié bar-
dzo ostroznie i przy naleiytym chio-
dzeniu pily, gdyz mozna jg latwo
rozhartowaé. Wykonanie tej czyn-
nosci mozna powierzy¢ szlifierzowi.

QOprawe tarczy szlifierskiej o @
170 mm i grub. 15 mm wykonamy ze
sklejki, najlepiej z liSciastego drew-
ja do uchwytu
wkretkami. Tarcze okleimy $ciernym
papierem i naleZycie wysuszymy.

CzeSci wykonane przez tokarza
sprawdzimy przy odbiorze zwracajac
szezegblng uwage na wiasciwe usta-
wienie lozysk Slizgowych i ich do-
pasowanie do walu, na prostopadtosé
pierscieni dociskowych do osi walu,
na dokladne dopasowanie stozkowe-
go zakonczenia walu do storz.kowago
otworu w uchwyecie.

Zastosowanie do watu pity lozysk
Slizgowych zamiast kulkowych oka-
zalo sie konieczne ze wzgledu na niz-
szg ich budowe i moZno&¢ obnize-

przy malych érednicach tarcz pil.




Najwazniejsza czynnodcia przy
skladaniu pily jest wiaSciwe usta-
wienie walu na podstawie. Wal —
osadzony w lozyskach — ustawiamy
na podstawie poérodku diugoéci, pro-
stopadle do krawedzi, tak aby ze-
wnetrzna krawedZ lozyska dotykala
do krawedzi plyty, a zestaw két pa-
sowych znalazl sie miedzy poprzecz-
ka obudowy stolika a krawedzig

. Nastepnie zakladamy na stozkowy

koniec walu uchwyt z tarczg szli- -

fierska i sprawdzamy, czy farcza nie
ociera sie o obudowe stolika. Po ta-
kim ustawieniu walu zaznaczamy
oléwkiem jego polozenie i wyznacza-
my miejsca na otwory do srub. Po
wywierceniu. otworéw poszerzymy
je od spodu podstawy do wymiaréw
Iba $ruby. Po zalozeniu za$§ Srub w
otwory ustawiamy ponownie wrze-
ciono na podstawie, nakladamy na
sruby podkladki i dokrecamy na-
kretki do lekkiego oporu. Teraz za-
kiladamy na wat pile o najwiekszej
érednicy i sprawdzamy ekierka pro-
stopadle jej ustawienie do powierz-
chni plyty roboczej i réwnolegle do
krawedzi podstawy. Z chwila 0siag-
niecia wlasciwego polozenia walu
dtoal;.recamy nakretki kluczem na
stale. :

Po naoliwieniu lozysk i przymo-
cowaniu obrabiarki do stotu zakla-
damy kolo pasowe na wal silnika

i ustawiamy go pod kolem pasowym
osadzonym na wale wrzeciona. Na-
stepnie na oba kola pasowe nakia-
damy pas klinowy odpowiedniej diu-
gosci i uruchamiamy silnik. Zaczy-
namy od obrotéw najwolniejszych i
stopniowo docieramy lozyskat! Gdy
obrabiarka pracuje prawidlowo, wy-
Igczamy prad i zakladamy na wal
tarcze pily, po czym znbéw urucha-
miamy jg i powoli opuszczamy na
nig plyte, aby przerznaé¢ w niej od-
powiednia szczeling na pile. Uzyska-
ng szezeling przedtuzamy jeszcze ©
kilka centymefréw i umieszezamy w
niej klin, osadzony w oprawie przy-
mocowanej do podstawy.

Pila tarczowa wymaga od uiyt-
kownikéw w czasie pracy duzej
ostrozno§ei i uwagi, totez nalezy
przystepowaé¢ do niej z pewnym
przygotowaniem teoretycznym. Dla-
tego tez przed rozpoczeclem pracy
radzimy zapoznaé sie z ksigZeczka

. wydang przez ,,Biblioteke B.H.P.” pt.

,Pila tarczowa”, w ktorej znajduje
sie wiele cennych wskazowek doty-
czacych obstugi pily, doboru tarcz,
ich ostrzenia, zakladania i zdejmio-
wania z walu oraz uruchamiania pi-
1y i zatrzymywania, Ponadto warto
zapoznaé sie z ksiazkg Wiadyslawa
Lenkiewicza pt. ,Poradnik stolarza”,
wydang w 1955 r. przez P.W.S.Z. w
Warszawie.

Zastrzega sie prawa autorskie do
produkcji seryjnej.

wyglad od strony przeciecia.

pularno-technicznej.

LAMIGEOWKA RYSUNKOWA Nr 3

Zamieszczony na rySunku przed-
miot przecigé wzdluz plaszezyzng
AAy na dwie cze$ci i narysowa¢ ich

- Wykonane rysunki, przesia¢ do Re-
dakeji ,,Mlodego Technika“ do dnia
25 maja br. Pomiedzy autoréw traf-
nych rozwigzan lamigléwki zostang
rozlosowane ksigzki o tematyce po-
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