TOKARKA DO DREWNA

¢ rdnyvch prac amatorskich jak
i rawodowych ogromnie preydaje sic
tokarka do drewna. Wsreysthie preed-
mioty ordobne i wiyleczne o symelryce-
nych ksmtaltach walcowych, dokladnie
i gladko moina wykonsd wylgcenie ria
tokarce. 53 to np. uchwyty do pilnikow,
uchwytly do pit ramowych, miotki drew-
niane, kola pedne przekiadni pasowych,
ozdobne wazony, talerze, elementy sty-
lowych mehli itp.

Tokarka zbudowana jest bardzo pro-
sto, pdy? zostala dostosowana do wy-
konania z dostgpnych. czesto odpado-
wych matenatow. Obrébka poszezepol-
nych czgsci nie wymaga zbyt wielkiej
precyzjl, Lo ulatwia budowe tej proste
obrabiarki.

Wyglad zewngtrzny tokarki do drewna
przedstawia rys. 1. Podstawowymi jej
elementami sq: silmik elektryceny, loZe,
suport rgceny, konik 1 nog. Elementem
wigzacym poszeregdlne crgdci tokarki
jest toze. Silnik polgczony jest z fozem
#1 pomocy srub ME, Migdzy sinikiem

a elementami loZza umieszcrona jest sta-
lowa plytka, ktdra dzigki doktadnie wy-
WISTOONYIM OIWOTom Fwarantuje rowno-
]c.gl!-r.: polofenic luia,_ Jak rowmic? usrtyw-
nia kunsl.mlmje 1 Zabezpiecza przed przy-
padkowym oberwaniem hsp silmika.

Do napedu tokarki uzyjemy dowolne-
go silnika clektrycznego jednofazowego
lub trdjfazowego o mocy od 0 3do | kW,
Predkos¢ obrotowa  silnika  powinna
wymosié od 1000 do 3000 obr /min. Do
tego celu na:.iajc si¢ np. silnik wymonto-
wany ze starej pralki, Pozostale clemen-
ty, jak foze, suport, konik itp., wykona-
my z materialdéw odpadowych,

Budows tokarki rozpoceniemy od wy-
konania doda. W tym celu utniemy dwa
katowniki o wymiarach 40 - 40
« 550 mm, wywiercimy w nich otwory
@ B mm w rosstawieniu odpowiadajg-
cym ofworom w lapach silnika. W
bocznych ramionach katownikow wy-
wicrcimy olwory ¢ 8 mm, plerwszy
w odlegtodei 20 mm od jednego konea,
drugi 185 mm dalej (rys. 2). Otwory po-

Ry=. 1. Tokarka do drewna: 1 — silnik napgdowy, 2 — lote wykonane 2 kglownicdw, 3 -

supoirt rgozny, 4 — konik, 5 — nogi tokarki bedgoe jednoczesnie elemeantami wW2mac najgcymi

konstrukcp, 6 — provstawka — przedivze me lora umozliwiajgee toczemie diugich elementdw,

T — plytka usrtywniajgea lode | WZmacniajgca j@ 'w miejscu zamocowania silnike napedowego,
B — uchwyt do mocowania tocTonego drewna
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mieszczonych obok siebie w jednej linii.
Matenial migdzy otworami wytniemy
preecinakiem, a otrzymany podiuiny
otwdr wyrdwnamy pilnikiem, a: do uzy-
skania idealnie réwnoleglych krawedzi
oddalonych od sichie o 10,5 mm. Do
gotowej podsiawki przyspawamy gru-
bodcienns, rurkg o drednicy 2025 mm
(rys. 5). Do wngtrea rurki dopasujemy
stalowy pret dhugosei 60 mm. Jeden
komiec prgta spilujemy pod katem 60°
(rys. 6) i przyspawamy do niego pod-
pirke noza wykonang wg rys. 7. Teraz,
z plaskownika o wymiarach 120 40 -
<10 mm wykonamy dolng plytke
element wigigey suport z lozem (rys. 8).
W celu polaczenia suportu z lozem be-
dziemy skrecali le elementy srubg M0
i nakretks motylkows.

Konik shuzy do mocowania toczonego
przedmioiu. Jego podstawe stanowi k-
lownik o wymiarach 4040 <135 mm
(rys. 9),-do kiérego przykrecimy druba-
mi M3 kolumng wykonang z kwadralo-
wego preta, wg rys. 10, W gdmej cegsci
kolumny wywicrcimy otwér i nagwinty-
jemy go gwintownikiem M12. W gwinto-
wany otwor wkrecimy kiet wykonany
2 prgta @ 12 mm lub r dhugiej sruby
M2 (rys. 11). W kovicu kla wywiercimy
obwdr @ 6 mm i whijemy weri przetyczke
(rys. 11). Polgcrenic konika z lodem
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bedzic edbywalo sie w analogiceny spo-
s6b jak przy lgczeniu suportu, W zwige-
ku z tym naleiy wykona¢ dodatkows
phytke wg rys, 8,

Do nog tokarki preymocujemy czie-
ry lapy wycigte z prubej blachy we
rys. |3 Na jedne) # ndg umicscimy do-
wolny wykicznik przeznaczony do wig-
czania napgdu tokarki. Stosupge silnik
jednofazowy, polagczymy go z sieca
we rys. 4. Natomiast w preypadku sto-
sowania silnika trdjfazowego i zasilania
go 2 jednej fazy, wykonamy polgczenie
we rys, 15, W tym celu, na tablicace za-
ciskowej silnika tréjfazowego do dwach
zaciskdw dolaczymy kondensator blo-
kowy o pojemnossi | pF na kaide
100 W mocy silnika. Zmiang kierunku
obrotdw takiego silnika uzyskamy prrez
preelgerenice jednej kodcowki kondensa-
lors do spsiednicgo zacisku.

Dila zamocowania obrabianego ma-
icrialu na tokarce wykonamy prosle
uchwyty nasuwane na wal silnika; po
przeciwnej stronie drewno uzyte do io-
crenia mocowane jest preez odpowiednie
dokreeenie kla konika,

Uchwyt przedstawiony na rys. 16 wy-
konamy ze stalowe) rurki dopasowanej
suwliwie do walka silnika. DHugosc rurki
ustalimy po wsunigcin jej na walek:



powinnz oma by¢ o 10 mm diuisza ni:
wsunigta w nig crzedc walka. Na koncu
rurki wykonamy dwa naci¢eia i otrzyma-
ny jezyceek zagniemy lekko do we-
wilrz rurki. Jezycrek ten, wymiarami
dopasowany do srerokodci kanalu na
klin znajdujgcego si¢ na osi silnika,
bedzic unieruchamial rurke, lgezac ia
trwale z wirujgcy osig. Gdy walkek nie

ma wyciglego kanalu, w rurce przezna-

czone] na uchwyt trzeba wywiercic otwor
i naciaé w nim pwint Mé. Polaczenic
walka silnika z uchwytem w pierwszym
wypadku odbywaé sig bedzie precz wsu-
nigcic zaczepu w kanal, w drugim prey-
padku zaé przez dokrecenie érubg M6.

W przedniej credcl uchwytu wypiluje-
my szef¢ zehow wysokodei 5 do 6 mm
{rys. 16). Uchwyt preedstawiony na
rys. 17 wykonamy rownict ze stalowej
rurki, a jej ceesé chwytows uksztattuje-
my na kwadralowym precie.

Uchwylu precdstawionego na rys. 16
bedziemy uiywali do mocowania ma-
terialéw  walcowatych, nic grubszych
jednak nix 50 mm.

Matomiast wchwyt przedstawiony na
rys. 17 bardzo wygodnic jest stosowad
wiedy, gdy do toczenia mamy preygo-
towane kwadratowe listewki o malych
przekrojach, np, 20 = 20 mm,

Do obrabiania wickszych clementdw
wykonamy uchwyt preedstawiony na
rys. 18,

Do obrabiania plaskich preedmiotéw,
np. talerzy, sporzgdzimy uchwyt z gru-
bepo whrgta do drewna, kidrege feb
utmiemy, gladki odcinek pod them zad
nagwintujemy narzynka ME na odcinku
15 mm (rys. 20). Do tego uchwytu
w walku silnika wywiercimy otwdr i na-
Iniemy w nim odpowiedni gwint. Przy
wiercenin 1 nacinaniu gwintu w walku
silnika warto poprosicé o pomoc tokarea,
aby uzyskaé odpowiedniy dokladnoic.

Przygotowanic materialu przeznaczo-
nego do obrobki na tokarce, w zalefno-
sci od zastosowanego uchwytu, prazed-

stawia rys. 2.
Ladwik Ossowski
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