. Kanu z kory... sg chyba najpigkniejszymi i naj-
1zejszymi $rodkami lokomocji. Na zbudowanie
kanu wystarczy w zupelnoéci kora z jednej brzozy,
a ich doskonaly ksztalt sprawia, ze plywajg tak
lekko, jak korek” (J. Catlin 1841).

Lédke pélnocnoamerykariskich Indian mozna
doéé latwo zbudowaé, uzywajac zamiast kory
brzozowej twardych plyt piléniowych lub cienkiej
sklejki. Ponizsze wskazéwki oparte sg na do-
$éwiadczeniach nabytych podezas budowy kanu
z plyty pilsniowej.

Ksztaltem i wielko$cig opisana 16dka odpowia-
da kanu mysliwskiemu Indian Algonkin (opisane
w ADNEY AND CHAPELLE ,,The Bark Canoes
and Skin Boats of North America” — 1964 r.).

Wytrzymatosé kadluba lodzi uzyskuje sig tu
jednak ze wzgledu na sztywnos¢ skorupy z plyty
pil§niowej, a nie ze wzgledu na zastosowanie step-
ki i wreg, jak w oryginalnym kanu.

Gotowa l6dka ma mase okolo 30 kg, moze wiegc
byé transportowana na dachu kazdego samocho-
du. Moga nig ptywaé dwie osoby doroste i troje
dzieci. Maksymalna ladownoé¢ wynosi bowiem
okolo 280 kg. Pod warunkiem réwnomiernego
rozlozenia ciezaru w t6dce zapewnia to minimum
15 em wolnej burty.

Do wioslowania uzywamy pagajow z trzonem
w ksztalcie litery ,,T" (do nabycia w sklepach
sportowych). Piéro wiosta powinno mieé¢ okolo
120 mm szerokosci i 450 mm dlugoéci. Objasnienia
uzupelniajgce schemat budowy kanu przedsta-
wiony na fotografiach i rysunkach wykonaw-
czych:

1. Wszystkie polaczenia sg, jak w oryginalnym
kanu, ,,zszywane'', nie za$ skrecane wkretami

Fot. 1. Srodek fodzi ze ,zszytymi'' czeéciami z piyty
piléniowej

czy zbijane gwozdziami. Najlepszy jest do tego
celu sznurek z tworzywa sztucznego grubosci
okolo 2 mm. CzeSci drewniane nalezy przed
wbudowaniem do kadtuba zabejcowaé na bra-
zowo-odpowiednio do koloru plyty piléniowej.

2. Poniewaz nie ma w sprzedazy plyt piléniowych
o potrzebnych nam wymiarach, nalezy nanies¢
ksztalt potowy ¥6dki na dwie odpowiednio od-
mierzone plyty. Po wycieciu ,,zszywamy'' obie
polowy tak, by szew przebiegal przez rodek
todki.

3. Czeé¢ majacy stanowié dno 16dki mocujemy do
stabilnej podstawy (podioga warsztatu, ma-
sywna drewniana plyta). Ostroznie wyginamy
ku gérze ponadcinane wedtug rysunku czesci
boczne i unieruchamiamy je w tym polozeniu
listwami. W miejscach wygieé¢ plyta pilSniowa
musi by¢ doktadnie zwilzona.

4. Po wyschnieciu lgezymy prowizorycznie dziéb
i rufe (ostateczny ksztalt osiagng one po osa-
dzeniu stew). Nastepnie wyginamy linie kilu

Fot. 2. Mocno wygiete zewnetrzne krawedzie burt ze
sklejki grubodei 10 mm
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Fot. 3. Jedna z osadzonych listew rozporowych, przykle-
jona i, przyszyta' do krawedzi burty. Wyraznie widoczne
wregi' z plyty piléniowej

przez podiozenie drewnianych klinéw oraz
ksztaltujemy gérny otwér 16dki za pomoca
drewnianych listew umieszczonych miedzy
czeéciami bokéw. Pasy plyty tworzace burty
zachodzg na siebie w ksztalcie klinéw. Po na-
wierceniu z kazdej strony dwdch otworéw na-
lezy zlgczyé je drutem. Zasadniczy ksztalt ka-
diuba lodzi jest juz gotowy.

5. Zanim zszyjemy burty, nalezy najpierw piono-
wymi cieciami rozdzieli¢ zachodzace na siebie

Fot. 4. Dzitb kanu z widocznym osadzeniem stewy. We- -

wnetrzne listwy krawedzi burly sg wpuszczone w poprze-
czny element stewy wykonany ze sklejki, na ktérym moz-
na tez zamocowaé cumg

czesci burt tak, aby krawedzie te przylegaly
gladko do siebie.

6. Kolej na przyklejenie stewy przedniej i tyine)

wodoodpornym klejem (przedtem ustalamy
polozenie poszczegdlnych elementéw, lekko
zbijajge je gwozdzikami). Jest to ostatnia'moz-
liwo§é skorygowania symetrii kadtuba todzi
poprzez wzajemne przesunigcia burt. Wystajg-
ce czesei plyty obcinamy po catkowitym za-
schnieciu kleju.

7. Przyklejamy listwy krawedzi burt (najpierw

wewnetrzng, potem zewnetrzng), unierucha-
miajae je Sciskami stolarskimi. Mocno wygiegte
czesci zewnetrznych listew na dziobie i rufie
mozna wyciad ze sklejki grubogei 10 mm i osa-
dzi¢ na listewkach.

8. Zszywamy dziéb, rufe i krawedzie burt. Przy-

klejamy i zszywamy listwy rozporowe. Szwy
na burtach t6dki pokrywamy przyklejajac od
wewngtrz odpowiednio dopasowane , wregi”
z paskéw plyty pil$niowe]j szerokosci 100 mm.

9. Wszystkie szwy od wewnatrz (dziéb, rufa) ina

zewnatrz (dziéb, rufa, burty) zalewamy do-
kladnie zywicg syntetyczna (np. Polimal). Ze-
wnetrzne i wewnetrzne czesci kadtuba maluje-
my kilkakrotnie ,Ksylamitem zeglarskim”,
a nastepnie (3-krotnie) rozcienczonym lakie-
rem wodoodpornym, najlepiej bezbarwnym.,
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Fot. 5. Dno lodzi z przykiejonymi wzdiuznymi listwami
tworzacymi . ,podioge”’




