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MALOWANIE METALI, DREWNA | PODLOZA MINERALNEGO
Czesc I

W warunkach amatorskich mozna wyko-
na¢ wiele prac malarskich — od malowania
Scian, renowacji powlok malarskich na me-
blach, do zabezpieczenia antykorozyjnego
i renowacji powlok malarskich na samocho-
dzie czy rowerze. Jednakze przed zdecydo-
waniem sie na rozpoczecie takich prac nale-
zy odpowiedzieé sobie na dwa pytania: jak
i czym malowaé. Prébg odpowiedzi na te
pytania jest niniejszy artykul, przy czym
latwiej odpowiedzie¢ na pierwsze pytanie,
natomiast drugie jest uzaleznione od podazy
wyrobéw lakierowych znajdujacych sie
w sprzedazy detalicznej. W Polsce do tej
sprzedazy trafia tylko niewiele rodzajow
wyrobow lakierniczych znajdujacych sie
w asortymencie produkcyjnym fabryk farb
i lakieréw (i tylko te bedg wymienione w ar-
tykule), uzupetniajg je wyroby producentéw
prywatnych i firm polonijnych.

Metody malowania,
narzedzia i sprzet

Do malowania uzywa sie najczesciej pedz-
li. W handlu znajdujg sie rézne ich rodzaje.
Wiele z nich, szczegdlnie tych najtaniszych,
stwarza sporo klopotéw, gdyz w czasie ma-
lowania wychodzg z nich wlosy pozostajgce
w powloce lakierowej. Najlepsze sg pedzle
nowe, z elastycznego wilosia naturalnego,
niezbyt twardego, oraz pedzle juz przepra-
cowane, tzn. takie, ktérymi juz malowalo sie.
Waskie powierzchnie maluje sie najlepiej
malym pedzlem plaskim lub okraglym. Duze
powierzchnie maluje sie najlepiej pedzlem
okrgglym lub plaskim szerokosci 3 cali (mia-
ra przyjeta zwyczajowo dla pedzli). Pedzel
do grzejnikéw, zakrzywiony, o dlugim
trzonku, jest niezbedny do malowania trud-

no dostepnych miejsc zamontowanych
grzejnikéw zeberkowych.

Pedzla , tawkowca' uzywa sie do malowa-
nia sufitéw i écian. Jezeli nie ma sig wprawy
w uzywaniu tawkowca, lepiej uzywaé mniej-
szych pedzli w ksztalcie szczotki tzw. ma-
lych lawkowcéw (fot. 1) lub najwiekszego
pedzla ptaskiego.

Walka malarskiego uzywa sie do malowa-
nia duzych powierzchni, gdyz rozprowadza
on farbe réwnomiernie. Powloka nie jest
jednak zupelnie gladka i wykazuje staby
efekt tzw. skérki pomaranczowej. Watkiem
maluje sie tez metalowe siatki ogrodzenio-
we, co oszczedza duzo czasu. Podczas malo-
wania betonowych lub cementowych podiég
garazy czy piwnic wskazane jest nalozenie
walka na stylisko szczotki.

Fot. 1., Maly'" tawkowiec
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Malowanie natryskowe w mieszkaniu nie
jest wskazane, gdyz powoduje duze zapyle-
nie mgta farby. Przy malowafiu pistoletem
lakierniczym (tzw. malowanie pneumatycz-
ne) tylko okolo 30% farby osadza sie na
malowanym przedmiocie, reszta w postaci
mgietki zostaje rozproszona po pomieszcze-
niu. Z tych powodéw malowanie natryskowe
prowadzi sie¢ w warsztatach, w specjalnych
kabinach lakierniczych. Poniewaz jednak
powloki o najlepszym wygladzie (jednorod-
nosé, rozlewnosé itd.) uzyskuje sie jedynie
metodg natryskows, czesto uzywa sie tego
sposobu malowania w warunkach domo-
wych, uzywajgc réznego rodzaju pistoletéw
lub urzadzen rozpylajacych (np. podigezo-
nych do odkurzacza lub pistoletéw o nape-
dzie elektrycznym). Malowanie najlepiej jest
wtedy prowadzi¢ w pustym garazu lub na
strychu, dbajac o czystos¢ pomieszczenia,
aby kurz nie osiadl na powloce lakierowej,
a wszystkie przedmioty znajdujace sig blisko
miejsca malowania, na ktére moze napyli¢
sie farba, ostania¢ papierami.

Kiedy malowaé

Wszystkie przedmioty i powierzchnie we-
wnatrz pomieszczen mozna malowaé przez
caly rok. Trzeba jednak pamigtaé, ze w cza-
sie malowania i po nim, trzeba intensywnie
wietrzy¢ pomieszczenia, co w zimie op6éZnia
schniecie powlok.

W garazach i innych pomieszczeniach nie
powinno sie malowac, jezeli temperatura

jest nizsza od okolo +5°C oraz przy duzej
wilgotnosci powietrza, szczegdlnie gdy prze-
kroczony jest tzw. punkt rosy i malowane
przedmioty sa wtedy pokryte cienkg wars-
tewka wilgoci.

Fasady domkéw, garazy itp. najlepiej ma-
lowaé wiosna, nie jest wtedy juz tak wilgot-
no jak jesienig czy zima, a temperatura ze-
wnetrzna nie jest zbyt wysoka. Przy wyso-
kich temperaturach i bezposrednim dziata-
niu slorica malowanie jest utrudnione, $cia-
ny nagrzewaja sie i na duzych powierzch-
nich otrzymuje sie niejednorodne powtoki.
Posadzki balkondéw i taraséw muszg byé
przed malowaniem catkowicie suche.

Poniewaz swieze powloki nie mogg byé
narazone na dziatanie deszczu najlepiej ma-
lowaé je w czasie tadnej pogody.

Czynnosci przygotowawcze

Wszystkie powierzchnie, ktére nie majg
by¢ malowane, & mogg by¢ zachlapane far-
bg, najlepiej pokryé folig lub papierami
przyklejonymi tasmag. Oszczedza sie w ten
spos6b duzo czasu na pézZniejsze czyszcze-
nie. Dotyczy to tez podlég przy malowaniu
farbami emulsyjnymi. Trzeba pamietaé, ze
wyschnietej farby emulsyjnej nie mozna
zmy¢ rozpuszczalnikiem organicznym. Jeze-
li przed malowaniem nie okrywa sie podiog
lub okien i mebli, to natychmiast po malo-
waniu trzeba zmyé zachlapane powierzch-
nie wodg. Do malowania trzeba przygoto-
wac wszystkie potrzebne narzedzia i odpo-

Rys. 1. Schemat niszczenia powtoki lakierowej na samochodzie przez erozjg, a pozniej korozjg blachy: 1 — powloka
zewngtrzna, 2 — blacha stalowa, 3 - powloka z farby gruntowej i preparatéw do ochrony podwozia, 4 — piasek, 2wir itd,
niszczgce mechanicznie powloke, 5 - produkty korozji stali (rdza)
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Fot. 2. Préba przyczepnosci powloki lakierowej do podioza — po lewe] — dobra przyczepnosé, po prawej — zla przy-
czepnosd

wiednio duzg iloé¢ farby. Jest to szczegélnie
wazne przy malowaniu $cian kolorowa farbg
emulsyjna. Lepiej mieé¢ w zapasie wiecej
farby niz potrzeba, gdyz jezeli jej zabraknie,
to nastepna porcja moze mie¢ juz inny
odcien.

Malowanie metali

Istnieje réznica w malowaniu metali ze-
laznych i niezelaznych. Do pierwszej grupy
nalezy stal i zeliwo, ktére w kontakecie z tle-
nem i wilgocig rdzewieje (utlenia sie). Do
drugiej grupy naleza: cynk, stal ocynkowa-
na, aluminium, mosiadz, miedZ. Metale te
réwniez utleniajg sie (czyli koroduja), ale
znacznie wolniej niz stal. Produkty korozji
cynku —to biale (a nie jak przy stali — czerwo-
ne) naloty na jego powierzchni. Nazywa sie
je tez ,,bialg rdzg”. Poniewaz metale nieze-
lazne sg 0 wiele bardziej odporne na korozje
niz stal, pokrywa sie nimi (najczesciej cyn-
kiem lub aluminium) blachy stalowe i wy-
twarza szereg przedmiotéw uzytkowych —
rynny, parapety, drzwi garazowe, wiadra.
Dawniej ocynkowane przedmioty malowano
tylko ze wzgledéw dekoracyjnych, obecnie
zanieczyszczona atmosfera (,,kwasne desz-
cze’’) dzialajg na nie agresywniej i powloki
lakierowe stanowig dodatkowg ochrone (da-
chy, rynny).

Przed malowaniem powierzchnie stalowe
1 zeliwne nalezy oczysci¢ z rdzy recznie,
szczotkg stalowa, papierem s$ciernym lub
mechanicznie szlifierka. Jezeli na powierz-
chni znajduje sie zgorzelina walcownicza to

nalezy j3 tez usunaé gdyz pézniej pod wply-
wem zmian temperatury sama sie ztluszczy.
Zgorzelina ma ciemnofioletowy kolor i znaj-
duje sie na Swiezych blachach goraco-
walcowanych lub innych nowych elemen-
tach stalowych.

Do odrdzewiania powierzchni stalowych
uzywa si¢ tez odrdzewiaczy chemicznych.
Ich stosowanie jest jednak dyskusyjne, gdyz
sgskuteczne tylko wtedy, gdy calosé substan-
cji aktywnej w odrdzewiaczu (np. kwasu
fosforowego) przereaguje calkowicie z rdzg.
Ilo$é rdzy na podlozu bywa jednak rézna

Fot. 3. Barwienie drewna bejca, przy uiyciu tamponu
z baweinianej tkaniny




i stgd nie ma praktycznejmozliwosci stwier-
dzenia ile nalezy wzig¢ odrdzewiacza. Najle-
piej przyjaé zasade, ze wszedzie, gdzie jest to
mozliwe trzeba czy$ci¢é mechanicznie i tylko
w miejscach, gdzie nie ma mozliwosci oczy-
szczenia mechanicznego mozna stosowaé
odrdzewiacze, przy czym Scisle nalezy prze-
strzegad instrukeji ich stosowania. Nie nale-
zy uzywaé odrdzewiaczy na metale niezelaz-
ne (cynk, aluminium, miedz).

Nowe elementy ocynkowane sg najczes-
ciej zathuszczone. Trzeba je przed malowa-
niem dokladnie oczyscié rozpuszezalnikiem
organicznym lub roztworem wodnym.

Przedmioty ocynkowane, ktére byly przez
dluzszy czas wystawione na dzialanie wa-
runkéw atmosferycznych sg wolne od ttusz-
czéw, ale pokryte przewaznie bialo-szarymi
produktami utleniania. Przed malowaniem
nalezy je usungé papierem §ciernym, uwaza-
jac, aby nie zniszczyé powierzchni cynku.

W ostatnich latach pokazatly sig na rynku
preparaty przetwarzajace chemicznie rdze,
ktére zdaniem ich producentéw neutralizujg
rdze i hamujg korozje. Warto pamietaé, ze
takie preparaty nie beda skuteczne w tym
samym stopniu jak oczyszczenie mechanicz-
ne stali do czystego metalu. Mozna je wigc
polecaé tylko wtedy, gdy z réznych powo-
d6éw nie mozna podloza oczysci¢ mechanicz-
nie (np. trudny dostep). Najbardziej popu-
larne w kraju przetwarzacze rdzy to,,Corta-
nin”, lakier ,,Ascor F”' i ,, Kompleksor".

»Cortanin” (producent ,,Stochem’' i ,Po-
lonus”) oraz ,,Cortanin F” (L.6dzkie Zaklady
Chemiczne ,,Organika’) tworzy na zardze-
wialej powierzchni niebiesko-czarng wars-
tewke produktéw reakcji rdzy ze skladnika-
mi tego preparatu. Jezeli warstewka ta jest
sypka, nalezy jg zetrzeé przed malowaniem,
najczedciej jednak jest to powloka dobrze
zwarta i silnie przylegajgca do metalu. Moz-
na na nig naktadaé réznego rodzaju farby
podktadowe,

Lakier ,,Ascor” réwniez pnzetwarza rdze
i tworzy dobre powlokiochronne. Nie nalezy
nim malowaé powierzchni narazonych na
bezposrednie dzialanie promieni slonecz-
nych i temperatury powyzej 150°C.

»Kompleksor”’ to preparat. emulsyjny,
rozcieficzany woda (producent — Instytut
Mechaniki Precyzyjnej w Warszawie), ktéry
réwniez przetwarza rdze. Jest produkowany
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w 2 odmianach: ,, Kompleksor-1" — tworzy
cienkie powloki, a ,,Kompleksor-2" — grube,
o lepszym dzialaniu przeciwkorozyjnym. Na
utwardzone powloki mozna nakladac farby
ftalowe i inne (ale nie celulozowe).

Do zabezpieczenia antykorozyjnego stali
i zeliwa mozna uzywaé nastepujacych farb:

Farba ftalowa miniowa: stosuje sie jg do
gruntowania  (pierwszego malowania)
przedmiotéw stalowych i zeliwnych w celu
ochrony przed korozjg. Zaleca sie dwukrot-
ne malowanie w odstepie 48-godzinnym.
Rozpuszczalnik: benzyna do lakieréw. Wy-
dajnosé przy jednokrotnym malowaniu 10—
12m*z 1 dm®,

Podklad ftalowy chromianowy zélty: jest
farbg antykorozyjng przeznaczona do
pierwszego malowania (gruntowania) po-
wierzchni stalowych i zeliwnych. Nadaje sie
m.in. do zabezpieczania karoserii samocho-
dowych przed malowaniem emaliami reno-
wacyjnymi. Stosuje sie dwukrotne malowa-
nie. Do rozciericzania uzywa sig rozciericzal-
nika do wyrobéw ftalowych karbamido-
wych. Zamiennik: podktad ftalowy modyfi-
kowany ,,Unikor".

Podklad ftalowy modyfikowany czerwony
tlenkowy ,,Unikor”: jest farbg antykorozyj-
ng uzywang do gruntowania powierzchni
stalowych i zeliwnych. Nadaje sie do zabez-
pieczania karoserii samochodowych pod
‘emalie renowacyjne. Stosuje sig 1-2 wars-
twy podkladu ,,Unikor”. Drugg warstwe
oraz emalie naklada sie po 24 godzinach
schniecia warstwy ,,Unikoru’’. Mozna przy-
spieszy¢ schniecie powloki z ,,Unikoru”
przez podwyzszenie temperatury (np. pro-
miennikami podczerwieni, nadmuchem go-
racego powietrza) nawet do kilkudziesigciu
minut. Do rozcieficzania stosuje si¢ rozcieni-
czalnik do wyrobéw ftalowych karbamido-
wych. Zamiennik: podktad ftalowy chro-
mianowy z6ity.

Na rynku detalicznym nie znajduja sie
niestety wyroby lakierowe, ktére skutecznie
chronig podloze niezelazne, jak stal ocynko-
wana, aluminium czy mosiadz. Wiekszosé
farb nie wykazuje potrzebnej przyczepnosci
do tego podtoza i w trakcie eksploatacji
powloki tuszeza sie.

Przyczepno§é powloki lakierowej do
podloza, szczegblnie metalowego, powinna
by¢ bardzo dobra, mozna to latwo sprawdzié



nacinajgc powloke poziomo i pionowo, a na-
stgpnie nakleié¢ tasme i oderwaé. Jezeli po-
wloka ma slabg przyczepnosé oderwie sie
wraz z tasmg (fot. 2), co prognozuje jej mier-
ne wlasciwosci ochronne.

Wielu hobbistéw stara sie we wlas-
nym zakresie naprawié¢ zniszczone po-
wloki lakierowe na swych samochodach,
zréznymi jednak skutkami. Najlepiej zrobig
to oczywiscie fachowcy z warsztatéw lakier-
niczych, ale trzeba za to sporo zaplacié.
Warto wiec samemu dokonywaé drobnych
napraw zwanych ,,zaprawkami lakierniczy-
mi”, Pierwszym objawem niszczenia powto-
ki lakierowej na samochodzie jest pojawie-
nie sig drobnych pecherzykéw — najczesciej
na przednich blotnikach w okolicy reflekto-
réw, w FSO 1500 — przy laczeniu gérnej
czeSci blotnika z pasem podokiennym. Nie
nalezy tego bagatelizowaé i zdrapaé speche-
rzong powloke najlepiej wtedy, gdy peche-
rzyki sg jeszcze male, a nastepnie przepro-
wadzi¢ miejscowsy renowacje. Na dhuzszy
czas zahamuje sig proces korozyjny, chociaz
pecherzyki mogg sie pokazaé w nastepnych
miejscach —1i te tez trzeba zdrapaé. Jezeli nie
zrobi sie tego, pecherze powiekszg sie i przy
probie renowacji powloki okaze sie, ze bla-
cha ma juz dziure na wylot i to sporych
rozmiaréw. Taki proces niszczenia powloki
ochronnej na samochodach jest wynikiem
procesu zachodzacego od wewnetrznej stro-
ny blachy — czyli od podwozia. Piasek, ka-
mienie, zuzel uderzajgc w powloke ochronng
niszeza jg po czym zaczyna sie proces koro-
zyjny (rys. 1). W podobny sposéb przebiega
ten proces, gdy blotniki, progi i inne elemen-
ty samochodu majg konstrukeéje skrzynkowa
(zamknieta —np. FSO 1500, Polonez) —wtedy
gléwna przyczyng poezatku korozji nie jest
dzialanie mechaniczne, a wilgoé zalegajaca
przestrzenie puste. Dlatego tez wazne jest
dobre zabezpieczenie takich powierzchni
zamknietych (po wywierceniu otworéw) lub
pélzamknietych odpowiednimi prepara-
tami. e

Mozna do tego uzyé lakieru ,,Silwos” (pro-
ducent: Zaklady Chemiczne ,Hajduki”).
»Silwosu” uzywa sie do okresowej ochrony
antykorozyjnej wewnetrznych $cianek trud-
no dostepnych lub catkowicie zamknigtych
(w tym przypadku wierci sie otwory do wtry-
sku) elementéw nadwozi samochodowych,
ktére sg pokryte uprzednio w fabryce samo-

chodéw antykorozyjng powloks lakierows.
Lakier przenika przez szczeliny miedzy po-
wierzchniami blach i nie dopuszcza do gro-
madzenia sig tam wody i rozwtoru soli uzy-
wanej w zimie do odmrazania jezdni. Lakier
naklada sig aparatem natryskowym, a cze§ci
latwiej dostgpne — pedzlem. Do rozcieficza-
nia stosuje sie rozcieficzalnik do ,,Silwosu”
i,,Carosilu”, Czas schniecia powloki wynosi
12 godzins Wydajnoéé malowania 2 m> z 1

dm®. Zuzycie ,Silwosu” .na samochéd
Wynosi:

Fiat 126p 1,0 + 1,5 dm®,
Syrena 105, '

Skoda 100L 2,0 + 2,5 dm®

FSO 1500 2,5 + 3,0 dm”,
Wolga, Polonez 3,0 + 3,5 dm”.

Zamienniki: na rynku znajduje sie wiele
preparatéw o dziataniu podobnym jak ,,Sil-
wos'’, m.in. ,,Fluidol ML", ,,Unicor 251 ML.",
,Karochem ML", , Incordinol ML
Renowacja powloki lakierowej na wie-
kszej powierzchni karoserii samochodu po-
winna by¢ prowadzona wedlug nastepujgcej
technologii. Starg powloke trzeba przeszli-
fowaé wodoodpornym papierem $ciernym,
przy czym miejsca, w ktérych jest ona speka-
na lub pokryta pecherzykami nalezy szlifo-
waé do odsltoniecia ,zdrowej warstwy”,
a w razie potrzeby az do metalu. Szlifowanie
nalezy wykonaé namokro, zwilzajgc miejsca
szlifowane wodg. Jezeli odslonilo sie metal,
nalezy pokryé go powlokg farby antykoro-
zyjnej, a po jej catkowitym wyschnieciu (naj-
czgsSciej okolo 24 godziny) ponownie prze-
szlifowaé. Po doktadnym umyciu wodg i wy-
schnigciu, natryskuje sie cienka warstwe
emalii do renowacji. Po wyschnieciu, na jej
powierzchni uwidaczniajg sie wszystkie
usterki, zaglebienia, rysy i nier6wnosci. Po-
krywa sie je kitem szpachlowym, a po jego
wyschnieciu znowu szlifuje, nastepnie zmy-
wa flanelg zwilZong benzyna do lakieréw
i po okolo 5 minutach natryskuje sie dwie
warstwy emalii metodg ,,mokro na mokro”,
tzn. w odstepie okolo 20 minut. Powloki
z emalii renowacyjnej samochodowej wysy-
chaja w temperaturze 20°C okolo 24 godziny,
ale pelng odpornosé mechaniczng uzyskuja
dopiero po okoto 10 dniach. Powloki z emalii
mozna suszy¢ w 80°C i wystarcza wtedy 1
godzina do uzyskania pelnej odpornosci me-
chanicznej.

Edward Fanik
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