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Anodowe utlenianie ma za zada-
nie wytworzenie na obrabianym
przedmiocie twardej, odpornej che-
micznie i mechanicznie warstewki
flenku glinowego Al:0Os. Bezbarw-
na, przezroczysta warstewka dosko-
nale zabezpiecza uprzednio wypole-
rowane powierzchnie, jak réwniez
pozwala na ich po6Zniejsze trwale
zabarwienie dzieki mikroporowatej
strukturze.

Przedmioty przeznaczone do utle-
niania, bezposrednio przed zanu-
rzeniem w kapieli, wytrawiamy 1—2
minuty w jednoprocentowym wod-
nym roztworze kwasu azotowego
o temperaturze 18- 25°C. Zabieg ten
usuwa z powierzchni metalu pa-
sywng blonke utrudniajgcg utlenia-
nie. Po wytrawieniu przedmiot jesz-
eze raz pluczemy w zimnej wodzie
i od razu zawieszamy w kapieli u-
tleniajacej. Najprostszg kapielg u-
tleniajacy jest wodny roztwér kwasu
siarkowego. Jefli nastepnie chcemy
przedmioty barwi¢ na kolory ja-
sne, stosujemy 10% roztwoér, gdy
na ciemne, szczegblnie na kolor
czarny, wowezas uzywamy 20" roz-
tworu kwasu siarkowego.

Elektrolityczne utlenianie alumi-
nium, zwane réwniez anodowym (bo
zachodzi na elektrodzie dodatniej,
anodzie), moZemy przeprowadzi¢ w
zwykle] wanience galwanicznej.

Zardwno przy elektrolitycznym
polerowaniu, jak i teraz przy utle-
nianiu Srodkowa szyne lgczymy z
dodatnim, a obie szyny boczne z u-
jemnym biegunem Zrédla pradu sta-
lego. Na szynie frodkowej (ale zaw-
sze przy wylgczonym prgdzie) za-
wieszaé¢ bedziemy utleniany przed-
miot, Na szynach bocznych zawiesza
sie katody z cienkiej blachy olowia-
nej, na drutach miedzianych.

Powierzchnia kazdej katody musi
by¢ nieco wieksza od powierzchni
utlenianego przedmiotu.
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Nalezy pamietaé¢, Ze przedmioty
przeznaczone do utleniania zawie-
sza sie na $rodkowej szynie na gru-
bym drucie aluminiowym tak, aby
przedmiot catkowicie skryl sie w
roztworze kwasu. Drut aluminiowy,
na ktorym zawieszamy przedmiot,
stluzy zarazem do doprowadzania
pragdu. W zwigzku z tym nalezy
trwale polaczyé drut z przedmio-
tem, aby zapewnié dobry styk elek-
tryczny.

Pamietajmy o tym, iz podezas pro-
cesu utleniania réwniez i powierz-
chnia drutu, na ktérym wisi przed-
miot, pokrywa sie warstewks tlen-
ku glinowego, a warstewka ta bar-
dzo fle przewodzi prad elektryczny.
Jesli wiee drut luZno opasuje przed-
miot, wéwezas zar6wno powierz-
chnia drutu, jak i przedmiotu po-
krywa sie warstewks tlenku. Tym
samym prad przestaje doplywaé do
utlenianego przedmiotu. Najpewniej-
szym doprowadzeniem pradu jest
wkrecenie drutu aluminiowego w
nagwintowany otwér w przedmio-
cie.

Temperatura roztworu kwasu
siarkowego podczas utleniania nie
moke przekroczyé 18°C. Jeieli wiec
roztwor zbytnio sie rozgrzeje, bez-
wzglednie nalezy przerwaé prace
i poczekaé, ai ostygnie.




Napiecie powinno wynosi¢ 12—I18
V, a gestosé pradu 1—2 Afdem?®

Czas utleniania zalezy od barwy,
jaka nastepnie chcemy nadaé przed-
miotowi. Przy barwach jasnych
wystarczy 10—15 minut utleniania,
gdy pragniemy Jjednak zabarwié
przedmiot na czarno, utlenianie trwa
30—40 minut.

Prawidlowo przebiegajgcy proces
utleniania poznaje sie po obfitym
wydzielaniu gazdw na utlenianym
przedmiocie. Jefli wydzielanie ga-
z6w ustanie, bedzie to sygnal, iz
styk przedmiotu z przewodnikiem
jest zly, a tym samym utlenianie
juz nie zachodzi.

Po skonczonym utlenianiu przed-
miot trzeba bardzo starannie wy-
plukaé pod bieigeca woda.

Barwienie aluminium ma na celu
wprowadzenie w mikropory &wiezo
wytworzonej warstewki Al:Os bar-
wnikbéw nieorganicznych lub orga-
nicznych.

Wisréd barwnikow nieorga-
nicznych najwieksze znaczenie ma
szezawian Zelazowo-amonowy,
Fe(HNa)s(C204)s, barwigey utleniane
powierzchnie aluminium na kolor
zloty. Do barwienia na ,ztoto” sto-
suje sie 2—6% roztwory wodne tego
zwiazku o temperaturze 65°C. Za-
leznie od pozadanego odcienia, bar-
wienie trwa 0,5 do 4 minut, Do bar-
wienia na kolor brazowy uzywa sig
ogrzanej do 40°C mieszaniny zawie-
rajgce) 2—5% roztwér nadmanga-
nianu potasowego, KMnO4, i 1—3%
roztwor octanu kobaltowego,
Co(C:HeO2)z.

Bardzo prostym barwnikiem nie-
organicznym jest tez 10% wodny
roztwor dwuchromianu potasowego,

K:Cr:0:, Roztwér ten barwi utle-
nione aluminium na ladny kolor
zielonkawozblty.

A teraz omowimy barwniki or-
ganiezne.

Poniewaz do barwienia utlenione-
go aluminium mozna stosowaé zwyk-
le barwniki do tkanin, dzieki temu
mamy mozno$¢ wylworzenia wszel-
kich pozadanych koloréw. Barwie-
nie odbywa sie w wodnych roztwo-
rach o temperaturze okolo 95°C i

88

trwa, w zaleznoéci od potrzeby 2—10
minut. JeZeli bedziemy uzywali
barwnikéw do tkanin w torebkach
lub w kulkach, jedno takie opako-
wanie rozpuszczamy w 250 ml go-
racej wody.

Aby zakonezyé proces barwienia,
a zarazem i calo§¢ eloksalacji, trze-
ba jeszcze przeprowadzi¢ koniecz-
nie uszczelnianie.

Powstala podczas utleniania war-
stewka tlenku glinowego jest mi-
kroporowata, gdyi tworzg ja kry-
sztalki pooddzielane miedzy sobg
mikrokanalikami. Podezas barwie-
nia w kanaliki te wnika barw-
nik. Po skoficzonym barwieniu ta-
kg powierzchnie trzeba koniecznie
uszczelni¢. Ten koficowy zabieg,
jakby w nagrode za dobrze przepro-
wadzone trudne procesy poprzed-
nie, jest dziecinnie latwy — polega
na godzinnym gotowaniu w czystej
wodzie uprzednio zabarwionych
przedmiotow.

Pod wplywem podwyiszonej tem-
peratury mikropory powloki zamy-
kajg sie, a tym samym zostaje u-
wieziony w nich barwnik.

Po 60-minutowym uszczelnianiu
przedmioty suszymy, po czym lekko
natluszezamy.

Na zakohczenie zapoznamy sie ze
wskazbwkami dotyczacymi przepro-
wadzenia procesu alodynowania,
czyli chemicznego utleniania alumi-
nium.

Przedmiotow aluminiowych nie
trzeba szlifowaé¢ ani polerowaé. Je-
zeli sg one silnie skorodowane,
to je wytrawiamy w roztworach
wspomnianych poprzednio.

W przypadku za$s, gdy przedmioty
nie sy skorodowane, to odtiluszcza-
my je dokladnie za pomocg ,tri”,
a nastepnie chemicznie w jednym
ze znanych juz roztworow.

Teraz, bezpoSrednio przed alody-
nowaniem, przedmioty zanurzamy
na 1—2 minuty do 30% wodnegg
roztworu kwasu azotowego. Roz-
twor taki otrzymamy rozcienczajgc
stezony, handlowy kwas azotowy
wodg w stosunku 1:L

A oto dwa przepisy na przygoto-
wanie kgpieli do alodynowania:



1. Bezwodnik kwasu chromowego

(CrOa) 12 g,

kwas fosforowy, stezony

(HsPOu) 73 g,
73 g,

fluorek sodowy (NaF) 4 g,

woda do objetosci 1L

Kapiel te ogrzewa sig do 42—46°C
i zanurza w niej przedmioty na 1—2
minuty. Alodynowane przedmioty
nalezy stale poruszac.
2. Dwuchromian potasowy

(K2Cre:019) 23 g,
kwas fosforowy stezony

(HsPO4) 180 g,
fluorek sodowy (NaF) 25 g,
woda do objetosci 11

W 500 ml wody rozpuszcza sig
dwuchromian potasowy, osobno w
200 ml wody fluorek sodowy, oba
roztwory zlewa sie razem, dodaje
kwas fosforowy, po czym calo$¢ do-
pelnia do objetosci 1 1. Przygotowa-
na kapiel ogrzewa sie¢ do tempera-
tury 50°C i trzyma w niej przedmio-
ty (czesto nimi poruszajgc) przez go-
dzine.

Po wyjeciu z kapieli przedmioty
powinny mieé¢ barwe zielong z od-
cieniem z6ttym, szarym lub niebies-
kim. Trzeba je bardzo dokladnie
optuka¢ pod biezgca woda, poeczym
zanurzy¢ na pdél minuty do wodnego
0,1°/v roztworu bezwodnika kwasu
chromowego ogrzanego do 50°C.

Zabieg ten ma na celu uszczel-
nienie i utrwalenie wytworzonej
powloki alodynowei.

Pozostaje juz tylko przedmiol
wyplukaé, wysuszyé i bardzo lekko
natiuécié, najlepiej pokostermn lub
olejem Inianym.

Przeprowadzanie procesdéw alody-
nowania, polerowania, utleniania i
barwienia aluminium radzimy na
poczatek wypraktykowaé na ma-
lych blaszkach. Gdy juz zdobedzie-
my odpowiednig wprawe, bedziemy
mogli eloksalowaé¢ lub alodynowaé
sprzet turystyczny, solniczki, nie-
zbedniki, maselniczki, lapki do ko-
cherow, mydelniczki i rbdzne inne
drobiazgi.
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