Bardzo ciekaws i mozliwa do opa-
newania przez milodych amatoréw
technike obrébkj tworzyw stanowi
formowanie z arkuszy tworzyw ter-
moplastycznych réinych przedmio-
téw codziennego uzytku pod zwiek-
szonym lub 2zmniejszonym ciénie-
niem. Tworzywa te twarde i sztyw-
ne w temperaturze pokojowej, sta-
ja sie mieckkie i plastyczne po o-
grzaniu ich do temperatury 120—
140° i dajg sie¢ wowczas formowat
na dowolne ksztalty. Formowanie
na gorgco w odpowiednio ogrzanych
formach metalowych, w pewnym
stopniu podobne do tloczenia blachy,
ma swoje ujemne strony, gdyz po-
woduje uszkodzenie arkuszy w bez-
poérednim zetknieciu sie ich z me-
talowa forma. Ponadto znaczny
koszt wykonania® takich form i ko-
niecznoéé stosowania przy ich za-
mykaniu odpowiednich pras czyni te
metede dla miodych technikéw
mniej przydsing,

Znacznie prostszyg metodg jest
formowanie przedmiotéw nie przez
bezpoéredni nacisk stempla formy
na tworzywo, lecz za pomocy doci-
skania go do formujgcej powierzch-
ni sprezonym powietrzem. W za-
leznosci od tego, czy stosujemy ci-
fnienie wyzsze lub niZsze od atmo-

sferycznego, wyréiniamy formo-
wanie ciSnieniowe i formowanie

a ogrzewanie arkuszy termopla-
stycznych odbywa sie w urzadze-
niach grzejnych mniezaleznych od
form. Najprosisze takie urzadze-
nie ogrzewajace mozna wykonaé w
nastepujacy sposob:

Z arkusza blachy stalowej lub

 POD CISMIENIEM i

mosieznej wykonujemy okragly
zbiornik, dno i drzwiczki (rys. 1),

trzymujace calo$é. W gérnej czesci
zbiornika wycinamy otwér dia
umieszczenia w nim korka z ter-
mometrem.

To samo zadanie moze spelnié
réwniez  suszarka laboratoryjna
elektryczna lub gazowa. W wyko-
nanym zbiorniku nalezy teraz
umiesdci¢ element grzejny wykona-
ny z drutu oporowego, np. ku-
chenke albo ogrzewat
zbiornik za pomocs palnika gazo-
wego zbudowanego -w ksztalcie ob-
reczy (rys. 2). :

Doskonate wyniki moina réwniez
uzyska¢ za pomoca podeczerwonych
zaréwek elekirycznych. W celu po-
prawienia bilansu cieplnego
(zmniejszenia strat cieplnych) nale-
zy zblornik owingé sznurem lub
tkaning azbestowa.

Wymiary suszarki beds zalezaly
od wymiaréw przedmiotow, jakie
chcielibyémy formowaé. =

Przeznaczeny do nagrzania arkusz
lub piyte tworzywa umieszczamy w
zbiorniku na metalowej siatce po-
krytej grubym, ale gladkim papie-
rem pakowym (,jawa“ lub ,na-
tron*) dla umozliwienia réwnomier-
nego jej nagrzania (od géry i od
dotu). i
tworzywa

W czasie

nagrzewania
~nalezy wewngtrz zbiornika utrzy-

mat jednakowy temperature Wyso-
koéétmi:emtwyimomwanla
ustala 'si¢ dofwiadczalnie, pdyz w
zaleznoéei od rodzaju i grubosci
tworzywa mogs one wahat¢ sie w
doé¢ szerokich granicach.






w tzasie nagrzewania tworzywa
wskazane byloby kilkakrotne od-
wracanie go. Drzwiczki zbiornika
powinny byé w tym czasie zamy-
kane, gdyz w przeciwnym razie
twozzywo nie nagrzeje sie réwno-
miernie. Pozadane byloby rozpina-
- nie ogrzewanych arkuszy lub plyt,
przed wilozeniem ich do zbiornika,
na ramie, co poéiniej umozliwiloby
szybkie uszczelnienie tworzywa pod-
czas formowania go pod ciénieniem.

W celu wytworzenia odpowied-
niego ciSnienia powietrza lub pod-
cifnienia, konieczne jest posiadanie
urzadzenn sprezajacych lub rozrze-
dzajacych powietrze. W pierwszym
wypadku stosuje sig sprezarke me-
chaniczng, w drugim pompe préz-
niowa olejows. Mozna tez poshuzyé
si¢ zwykly detks samochodowg na-
pompowang pawieh‘mm do 1,520
atm.

Poniewai tego ty!pu u.rradzeme
jest latwiej dostepne i tafhsze od
innych, ogmmczymy sie do omé-
wienia formowania ciénieniowego
wilasnie przy jego zastosowaniu.

Urzadzenie formujace (rys. 3)
skiadat sie bedzie ze zbiornika
Sprezonego powietrza,
uchwytu 1 uszczelniaczy.

Forme umie$cimy na specjalnym
stole lub czefci stolarskiego war-
pztatu, w ktorym wywiercimy od
. spodu odpowiedni otwér na rurke

formy,

doprowadzajacg sprezone powietrze
do formy. Metahwa lub winiduro-
wg rurke szczelnie z jed-

mej strony, za pomocy nakretki,
z otworem znajdujacym sie w opra-
wiettxrm-y.zdntgiej- zas z gumo-
wym wezem polgczonym z detks
{rys. 4) napelniong powietrzem. Do-
plyw powietrza reguluje kurek ga-
ZOWY Umieszczony W Wezu gumo-
wym tuz przy formie (rys. 5).

tormy(m 6) stanowi
wy form

Forma powinna stykaé sie z migk- :

mete;wy‘tnlemyotwﬁrokedni

cy dostosowanej do wielkodei for-
my,ktérahedziedonlejmmo
wana W narozach podstawy przy-
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Srubujemy 4 uchwyty zakleszezajg-
ce, ktérych zadaniem bedzie przy
trzymywanie pierScienia uszczelnia

igcego i formy Rurke doprowad-za
jaca sprezone powietrze osuhimy
od spodu posrodku podstawy.

Pierscienn uszezelniajacy (rys. 'I}
wykonamy z twardej sklejki i
pasujemy go szczelnie do pothtawy
W otworze pierScienia umiefcimy
kawalek rzadkiego plotna, ktérego
gléwnym zadaniem bedzie chwilo-
we podirzymanie ogrzanego (miek-
kiego) kawatka tworzywa i zapobie-
zenie zbyt szybkiemu jego ostyga—

Formy moga by¢é wykonane w
réiny sposéb, ‘w zaleznodci od
ksztaitu przedmiotu, jaki chcieliby-
smy otrzymaé. Np. forma do wyko-
nania podwdjnie wkleslej czaszy
(rys. 8) sklada sie tylko z jednej
czeSci, a mianowicie okraglej bla-
szamej puszki — o gladkiej wy-
okraglonej krawedzi. Przy uzyciu
tej formy nalezy clﬁnienie powie-
drza

przedmiot
zachowal swoj ksztalt ag do zupel-
nego ostygniecia tworzywa.

Inny rodzaj formy, o-wiele la-
twiejszej do wykonania, gdyz nie
wymagajacej stosowania sprezonego

' powietrza — podaje rys. 9. Zapo—

mocy tej formy otrzymamy przed
miot w ksztalcie miseczki o spla-

‘w g!ab odpowiednio zmiekczonego

tworzywa. Przesuwanie kratka w

" glab zawsze na jednakows gb:ho—

koéé ulatwia na pre-

cie tzw. ogranicznik (rys. 10).

Ogodélne zasady budo
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Cukiernica i

Cukiernice i szczypee (rys. 11)
wykonamy 2z odpowiednich kawal-
kéw szkla organicznego gruboéci
3,0—6,0 mm. Czasze cukiernicy wy-
konamy metoda formowania ci$nie-
bez uzycia formy przez
_wydmuchm:lejzodpowiednieto

a organicznego 0 wym.
150)(150)(3 mm, uprzednio zmiek-
czomego i zamocowanego pod pier-
Scieniem uszczelniajgcym. PierSciefi
ten posiada wewngtrz otwér o
@ 120 mm z wewnetrzng, gladko
wypolerowang zaokraglong krawe-
dzig o promieniu 6 mm. Zaokragle-
nie to ma na celu nadanie czaszy

szczypce

regulowaé za pomocy kurka, aby

wyznaczona glebokoéé osiggnaé po-

;:qn i stopniowo, i nie przekroczyé
).

Uformowans w ten spostb czasze
(rys. 12) wyjmujemy spod pierfcie-
n przy brzegu zbedny

lanu o wym. 100 X30 X6 mm
(rys. 13). Mozemy ozdobi¢ je od-
powiednimi wycieciami wykona-
nymi ostrym diutkiem rzeisbiarskim
lub nozykiem i po wypolerowaniu
przykleié w Wwyznaczonych miej-

scach do za
mocy gestego kleju polimetakryla-
nowego s

Szczypcee ﬁo cukru kostkowego
(rys. 14) o wymiarach 250X25X3

mm wytniemy pilg wloénicows z
odpowiedniego kawalka szkla orga-
nicznego i ozdobimy je wycieciami
wykonanymi za pomocg dhlutka
rzezbiarskiego.

Wyciecia na koncach szezypiec w

mygonamrulnbmeomﬁ
mm tak diugo, az szczyp-_

trzymajgc
ce ostygna i stwardniejs.




Narysowa¢ siatke przedstawionego na
| rysunku przedmiotu (wykonanego z bia-
chy) 1 wyznaczyé na niej megélnwe
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UWAGA, RADIOAMATORZY!
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