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STRUG

INTROLIGATORSKI

Oprécz ulepszonej prasy introli-
gatorskiej z metalowymi $§rubami,
ktérej opis wykonania zamiescilis-
my w mnrze lutowym z 1963 r.,
drugim niezbednym narzedziem do
obcinania ksigzek — jest noéz in-
troligatorski.

Dotychczas najbardziej rozpo-
wszechnionym typem noza byl o-
kragly néz introligatorski (rys. 1)
w postaci terczy stalowej odpowie-
dnio zaostrzonej na obwodzie i za-
oratrzonej i w Airzonek drewniany.

L )

Jednak ten typ noia okazal sic
w praktyce bardzo  niewygodnym
narzedziem, poniewaz jego uzycic
wymagalo duzego wysitku fizycz-
nego i niewlasciwe] postawy ciala,

Duzo irudnosci sprawialo réwniez
jego ostirzenie i przechowywanie.

O wiele praktyezniejszy i wygod-
niejszy w uzyciu pod kazdym
wzgledem okazal sie inny typ noza
introligatorskiego, zwany tez stru-
giem introligatorskim (rys. 2), kto-
ry, nie posiadajgc wad noza tarczo-

- wego, nadaje sie jak najbardziej do

obcinania ksigzek, nawet dla naj-
slabszych fizycznie uczniow.

Strug ten sklada sie z kilku
czgsSci, a mianowicie: z dwéch pro-
stopadloSciennych  klockéw  dre-
wnianych (a i b), éruby drewnia-
nej z trzonkiem (c), dwdéch prowa-
dnic (d), noza (e) w postaci stalowej
piytki zeostrzonej z jednego boku,
i dwoch srub z nakretkami motyl-
kowymi (f) mocujgeych te plytke
do spodu Kklocka (a). .

Sruba (c) jest osadzona w kloc-
ku (a) w niegwintowanym otworze
i moze sie¢ w nim swobodnie obra-
ca¢ oraz w klocku (b) w otworze
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gwintowanym, dzieki ‘czemu klocek
{a) wraz z zamocowanym pod nim
nozem .moie w miare wkrecania
sruby (c) w klocek (b) lub wykre-
cenia jej, zblizaé sie do niego lub
oddalaé. Je§li w tym czasie oba
klocki przesuwaé sie bedg jedno-
czeSnie ruchem postepowym, a
miedzy nimi znajdzie sie zamoco-
wana w prasie ksigzka, to podczas
trwania fego ruchu néz bedzie
stopniowo zaglebiaé sie w pepier
i powodowaé jego przecinanie. Aby
przy tym dzialaniu noza Ssruba (c)
nie wysuwala sie z klocka (a), kli-
nuje sie ja koleczkiem albo zakez-
piecza dwudzielng podkiadkg dre-
wniang wglebiong w rowek wycic-
ty na obwodzie ftrzonka S$ruby
(rys. 3).

Dla zapewnienia klockowi (a)
rownoleglego przesuwania sie w
kierunku klocka (b), laczy sie oba
klocki dwiema listewkami-prowa-
dnicami, ktérych jedne koince za-
mocowuje sie w klocku (a) na sta-
le (za pomocg kleju i klinéw),
drugie za§ osadza sie w klocku (b)
ruchomo w podobnych ofworach
prostokatnych odpowiednio dopa-
sowanych.

Strug umieszcze sie bezpoérednio
na belkach prasy tak, aby Kklocek
(b) - moégl przesuwaé sie pomiedzy
deskg oporowg a listwa (g) przy-
mocowang do jej belki gornej-
(rys. 4 ).

Do wykonania struga potrzeb-
ne beda dwa kawalki deski brzo-
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zowej lub bukowej o wymiarach

150 X 75 X 25 mm 2z naddatkiem
na obrobke, dwie listewki z tegoz
drewna o wym 200 X 20 X 15 mm,
- walek o @ 30 mm i diug. 260 mm,
- plvtka stalowa o  wymiarach
130 X 65 X2 mm i dwie sruby z
nakretkami motylkowymi dlugosci
8 mmio 5 mm,

Wykonanie struga zaczniemy od
wystrugania obu klockdw, listewek
i walka wg podanych wymiaréw.
Walek moina wytoezyé na tokarce.
Po wyprawieniu klockéw w jednym
z nich (nazwijmy go Kklockiem a)
wyznaczymy zarys otwordéw (rys.3)
do $rub metalowych i Sruby - dre-
wnianej wg wymiaréw podanych
na rysunkach oraz zarysy otwordéw
na listewki prowadnice. W drugim
klocku (nazwijmy go klockiem — b)
(rys. 6) wyznaczamy zarysy otwordéw
‘na #érube drewniana i listwy pro-
wadnice, przy czym $rednica otwo-
ru na $rube powinna byé mniej-
sza o0 dwie wysokosei gwintu od
érednicy otworu wyznaczonego w
klocku (a) na trzon $ruby.

Otwory okragle wiercimy odpo-
wiednim $widrem wykrawaczem i
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wierttem kretym. Otwory prosto-
katne dlutujemy diutem plaskim
na wylot; otwory te w klocku (a)
bedg nieco mniejsze od otwortw w
klocku (b).

W jednym koficu waltka (rys. 7)
uformujemy rekojesé diugosci
80 mm, pozostalg zag czesé walka,
tj. trzon &ruby wyrobimy do gred-
nicy 22 mm lub mniejszej w za-
leznosci od Srednicy posiadanej
gwintownicy, 5 :

Po wyrobieniu trzonu sraby na-

tnierny na nim gwint, gwintownica

do drewna. Taki sam gwint natnie-
my gwintownikiem w otworze wy-
wierconym w klocku (b) (rys. 8).

N6z (e) uformujemy z plytki sta-
lowej, ktorej jeden bok (dluzszy)
zetniemy pod katem rozwartym
pila wg -wymiaréw podanych na
rysunku i zaostrzymy go z jednei
strony pod katem 45 stopni. Na-
stgpnie w poblizu drugiego boku
wyznaczymy osie otworéw na Sru-
by metalowe i wywiercimy je
wiertlem kretym o @ 5 mm.
Otwory te nagzymkujemy od spo-
du plytki — wiertlem o @ 10 mm.



Ostrze noza wygladzimy nra
oselce lupkowej lub korundowej o
bardzo drobnym ziarnie.

Na jednym koncu listewek (d)
(rys. 9) uformujemy czopy prosto-
katne dostosowane do otwordw w
klocku (a), drugi zas Kkoniec do-
pasujemy do wydlutowanych otwo-
row w klocku (b) tak, aby mogtly
sie w nich swobodnie, ale bez
zbytniego luzu przesuwac.

Po przygotowaniu i dopasowaniu
wymienionych czesci przystagpimy
do skladania ich w calo$é. Naj-
pierw osadzimy w belce (a) Srube
drewniang i zabezpieczymy i3
(rys. 10) drewnizanym koleczkiem
wbitym ciasno do otworu o
5 mm wywierconego w trzonie
sruby tuz przy S$ciance klocka, ale
dopiero po zalozeniu $ruby (e) do
otworu wywierconego w belce (a).

W przypadku uZycia dla zakez-
pieczenia srub dwuczesciowej porl-
kltadki drewnianej, w trzonie sru-
by wytniemy dookola prostokgtoy
rowek gleboko$ci 3—4 mm i sze-
rokodci réwnej grubodci podkiadki.

Podkladke w ksztalcie prostokate
lub kola (rys. 11), wykonamy ze
sklejki lub plyty pilSniowej grub.
3 mm, wywiercajgc w niej naj-
pierw otwdér o @ 16 mm i na-
stepnie rozcinajgc ja pila na dwie
réwne czeSci. Podkladke przykre-
camy do belki (a) malymi wkret-
kami.

Po osadzeniu $ruby nacinemy w
czopach listewek prowadnic dwie
szczeliny. Czopy smarujemy klejem
i wbijamy je do prostokatnych
otwordw. w klocku (a) (rys. 12), o
czym Kklinujemy je z drugiej strc-
ay malymi klinikami, réwniez po-
smarowanymi klejem. Po zaschnie-
ciu kleju oczyszezamy te miejsca

strugiem i wygladzamy S&ciernym
papierem.
Teraz przymocowujemy néz do

plozy "klocka (2) za pomocg Srub

‘belce (a) i

z nakretkami motylkowymi (rys.
13). Eby Srub powinny by¢ tak do-
pasowane do poszerzonych otwordw
w brzeszczocie noza, aby ich po-
wierzchnie nie wystawaly ponad
powierzchnie brzeszczotu, Pod na-
kretki dajemy podkladki metalowe
dla zabezpieczenia powierzchni
klocka przed wegnieceniem. 'Ostrze
noza, tak jak i $ruba, powinno by&
skierowane w strone klocka (b).

Klocek (a) z przymocowanym do
niego nozem i prowadnicami nie
powinien byé wyzszy od klocka (b).
W przypadku zaistnienia. jakiejs
réznicy w wysokosci obu klockdw,
nadmiar drewna nalezy zestrugac.

Polaczenie klocka (a) z klockiem
(b) nie powinno nastreczaé¢ Zadnych
trudno$ci, gdyz bedzie polegalo je-
dynie na zalozeniu listewek prowa-
dnic do otworéw prostokatnych w
wkreceniu $ruby do
znajdujagcego sie w niej gwinto-
wanego otworu. :

Po zlozeniu struga nalezy wy-
probowa¢ jego dzialanie, a zwlas.-
cza wkrecanie i wykrecanie $ruby.
Dla zmniejszenia tarcia zaleca si¢
posmarowanie gwintu $ruby i
gwintowanego otworu suchym myd-
lem lub parafing ze Swiecy.

Po sprawdzeniu dzialania struega
rozbieramy go ponownie i wygla-
dzemy wszystkie czeSci drewniane
drobnoziarnistym papierem - $cier-
nym, po czym zaciggamy je (z wv-
jatkiemn trzonu $ruby, listewek,
prowadnic i dolnej $cianki kloca
— b) politurg albo powlekamy dwu-
krotnie bezbarwnym lakierem aZ do
osiggniecia polysku, Po zloZeniu
siruga zestawiamy go na belkach
prasy i przymocowujemy do jednej
z nich uzupelniajgca listewke — pro-
wadnice, po czym przeprowadzamy
probe obciecia brzegéw  ksigzki
(rys. 14). :

Jerzy Niebojewski
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