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Wielu miodych technikéw widzia-
lo zapewne podpisy réinych oséb
skladane na pismach urzedowych
nie wlasnorecznie, lecz za pomocy
pieczatek, na kf.érych byly odwzo-
rowane ich oryginalne podpisy (imio-
na i nazwiska) w metalu lub gumie.
Takie pieczatki nazywajg sie fak-
symilami (od stow z jez. lacifiskie-
go fac simile — czyfh podobnie)
i sg -czesto uiywane przez osoby
zajmujgce stanowiska kierowni-
cze — obowiagzane skladaé¢ codzien~
nie wiele dziesigtkéw, a nawet setek
podpis6w na réznych pismach i do-
kuruntach.

W zyciu szkolnym milodego tech-
nika wielokrotnie skladanie podpi-
sdw nie obowigzuje, istnieje nato-

- miast zainteresowanie, jak sie takie

pieczatki wykonuje i czy moina
sporzgdzi¢ je we wilasnym zakresie
dla swoich osobistych potrzeb albo
dla pofrzeb najblizszych oséb. Po-
nadto niejednego miodego technika
moze zainteresowaé zagadnienie, czy
oprocz pieczatek faksymile z imie-
nigm, nazwiskiem i domowym adre-
sem mogg byé wykonywane ta tech-
niky pieczatki z kotkami, pieskami,
kwiatkami, znakami drogowymi lub
innymi znakami albo uméwionymi

Majac to na wzgledzie podajemy
opis konania takiej pieczatki
(faksymile) domowym sposobem, wg
ktérego moina sporzgdzié i inne
wyzej wymienione pieczgtki.

Prace rozpoczynamy od naniesie-
nia na gladkg plytke metalows,
o wymiarach przewyzszajacych nie-
co wymiary podpisu lub zapro-
jektowanego znaku (wyszlifowang
i wypolerowang), warstewki wosku
grubosci okolo 1,5—2,0 mm. W celu
uzyskania wwnomiemej gruboéci
wosku na plytce wykonujemy
z cienkich listewek o ¢ 2 mm

(rys. 1) ramke i nakladamy jg na
plytk

.

Po zastygnieciu i stwardnieniu
wosku wycinamy na nim ostrym
rylcem (powoli) swb6j podpis lub
sylwetke jakiego§ wzoru.

Pows! przy wycinaniu struzy-
ny usuwamy za pomocs
pedzelka albo zdmuchujemy.

Po oczyszczeniu wosku ze struzyn,
zalewamy ograniczong listewkami
przestrzefi rozrobionym w wodzie
gipsem alabastrowym i pozostawia-
my go w formie do zupelnego wy-
schniecia i stwardnienia. Nastepnie
przez podgrzewanie plytki nad pal-
nikiem gazowym lub innym Zrédlem
ciepla rozpuszezamy wosk i zdej-
mujemy forme z gipsem otrzymu-
jac w ten sposéb gipsowy pozytyw
podpisu lub innego wzoru rysun-
kowego.




Pozytyw odwracamy napisem do
géry, sprawdzamy czy jest pokryty
woskiem (cienkg warstewks), uzu-
pelniamy go drugg ramkg i po-
wtbrnie wypelniamy gipsem (rys. 2).
Po zupelnym stwardnieniu gipsu
rozdzielamy obie formy podgrzewa-
jac je lekko nad Zr6diem ciepla na
plycie metalowej. Otrzymamy w
ten sposéb negatyw podpisu lub
wzoru, ktéry nazywaé sie bedzie
matrycs.

Matryce negatywu umieszczamy
na plytce metalowej grubofci oko-
o 56 mm i nakladamy na wzér

podpisu tzw. latke samochodowsa do.

wulkanizacjii na gorgco, z ktorej
uprzednio zdejmujemy warstwe
ochronng. Calo§é skrecamy metalo-
wym &ciskiem (rys. 3) poiyczonym
od znajomego kierowey (i zapalamy
mase palng znajdujacy sie w gornej
czeéci miseczki. -

W czasie Zarzenia sie tej masy
dokrecamy_ mocniej Srube Scisku
i dmuchamy na mase intensywnie.

Po zupelnym wypaleniu si¢ masy
(podczas, ktérego guma ulega sto-
pieniu ) i wypelnieniu gumg wgle-
biefi gipsowego negatywu podpisu
pozostawiamy caloéé do ostygniecia
na 15—20 minut. Po uplywie tego
czasu odkrecamy S$rubg Scisku
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i ostroinie oddzielamy gume od
matrycy i miseczki, po czym wyij-
mujemy z formy surowy stempel
z podpisem.

Nadmiar gumy usuwamy z brze-
gbw ostrym nozem, po czym przy-
gotowujemy z drewna odpowiedni
uchwyt, do ktérega przykleimy na-
stepnie plytke gumy 2z podpisem
(rys. 4).

W wypadku gdyby gume trudno
bylo oddzieli¢ od matrycy, trzeba
gips powoli wykruszyé przez zgi-
nanie powloki stempla, a reszte wy-
diubaé ostrym kolcem lub innym
narzedziem. Przy tej pracy, jesli
nie chcemy zniszczyé stempla (fak-
symile), musimy uzbroié sie w cier-
pliwos¢ i postepowaé powoli nie
$pieszac sie. W razie niezbyt wy-
raznego uksztaltowania sie liter
wszystkie wyZej opisane czynno$ci
trzeba wykonaé ponownie, zwraca-

jac wiekszg uwage nd bardziej in-

tensywne zarzenie sie masy tlgcej
(trzeba ja mocniej rozdmuchiwaé)
oraz mocniejsze (ale stopniowe) do-
Erecanie Sruby S$eisku.

Wykonane w ten sposéb faksy-
mile wyprébowujemy na papierze,
powlekajac je tuszem z poduszki,

ktérg réwniez mozemy sporzadzit.

we wlasnym zakresie.

W tym celu naleiy zaopatrzyé
sie w niewielkie zamykane wiecz-
kiem pudelko o ptaskim dnie o wy-
miarach przewyzszajgeych nieco
wymiary stempla i dopasowaé do
niego kawalek filcu grubosci okolo
5 mm. Dopasowany filc owijamy
kawaltkiem Inianego lub bawelnia-
nego plétna w tzw. koperte (rys. 5)
i zszywamy je na brzegach zala-
man, tak aby jedna z szerszych
plaszczyzn owinietego filcu pozosta-
la zupelnie gladka. Drugg plasz-
czyzne (te z zalamaniami) smaruje-

my klejem ‘i ukladamy ja na dno

pudeika, po czym dociskamy de-
seczky (rys. 6) i pozostawiamy az
do zupelnego stwardnienia kleju.

Poduszke nasycamy specjalnym
tuszem do stempli kauczukowych
(o0 zgdanej barwie) i koficzymy
prébne odciskanie podpisu na pa-
pierze. ;

Remigiusz ' Rudnickl
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