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WIELOFUNKCYJNA TOKARKA STOLOWA

(uzupetnienie)

Dalszg mozliwos$cig wykorzystania opisy-
wanej w poprzednich numerach , Mlodego
Technika’ tokarki jest jej przystosowanie do
przerzynania drewnianych listewek. Jest to
mozliwe dzieki prostej przystawce mocowa-
nej na prowadnicach tokarki i wydaje sie byé
szczegolnie uzyteczne dla modelarzy. Na ry-
sunku J przedstawiona jest tokarka z moco-
wang przystawks. We wrzecionie tokarki
(44) mocowana jest oprawka (98), w ktorej
jest umieszczona pitka tarczowa (99). Spo-
sob wykonania oprawki przedstawia yys. 33.
Podstawowym zespolem jest jednak stolik

(rys. 34), z ktérego wykonaniem nie powinno ’

by¢ wiekszych trudnosci ze wzgledu na pros-
ta konstrukcje. Prace przy wykonaniu stoli-

ka zaczynamy od przygotowania wspornika

(100), do tego celu doskonale nadaje sie alu-
miniowy ceownik o podanych na rysunku
wymiarach. Jezeli zamiast aluminiowego zo-
stanie zastosowany ceownik stalowy, to ko-
nieczne bedzie obrobienie jego obu przeciw-
leglych ramion tak, aby zapewnié doktadng
ich rownoleglosé. Natomiast przy zastoso-
waniu ceownika aluminiowego mozna ob-
robki tej zaniechaé, ale pod warunkiem, ze
ceownik nie bedzie pogiety. Na dolnym ra-
mieniu ceownika mocowane sg dwie belecz-
ki z preta stalowego o wymiarach 10x10 lub
12x12 mm. Beleczki mocuje sie podobnie jak
to bylo przedstawione juz wezesniej na ry-
sunku 18 oraz F. Mocowanie musi zapewni¢
ustawienie ceownika na prowadnicach w ta-
ki sposob, aby luz miedzy beleczkami i pro-

Sposob zamocowania brzeszczotu na wrzecionie tokarki i stolika z prowadnicg




Przérzyaanie listewki modelarskief

wadnicami byl minimalny - jest to warunek
poprawnego mocowania stolika.

Do boku ceownika mocuje sie rynienke
(103) za pomoca dwéch wkretéw (104). Ry-
nienka spelniaé bedzie podwdéjng role: ula-
twia usuwanie trocin i ostania grube (11)
i prowadnice (6) przed zanieczyszczeniem
trocinami. '

Blat stolika (105) moze byé wykonany
z blachy aluminiowej, plyty tekstolitowej
lub nawet ze sklejki. Jej grubodé tez moze
byé zmienna, zaleznie od dostepnosci po-
trzebnego materialu. Wymiary stolika poda-
ne sg na rysunku i mogg by¢ zmienione wg
indywidualnych potrzeb i mozliwosci, ko-
nieczne jest tylko zapewnienie dokladnej
rownoleglosci dtuzszych jego bokéw oraz
doktadnej prostopadlo$ci wykonanego ka-
natka. Wazne jest tak# bardzo staranne
zamocowanie blatu do stolika, za pomoca
dwoch wkretéw (106), mogg to byé wkrety
‘M4 lub M5. Dla zabezpieczenia przed skre-

Szlifowanle korpusu modelarskiego siinika spalinowego

zamocowanego na tarczy zablerakowe| za pomoca écler-

nicy walcowe| o malej érednicy, napedzanej walkiem
glatkim

caniem stolika na katowniku mozna dodat-
kowo zastosowa¢ dwa kotki walcowe. Bar-
dzo wazne jest (na co zwracamy szczegdlng
uwage) takie ustawienie blatu, azeby pod-
tuzny kanalek szerokosci 2 mm, w ktérym
bedzie pracowaé pitka, byl réwnolegly do
zamocowanej we wrzecionie ptytki.

Bardzo potrzebnym uzupeinieniem jest li-
stwa boezna (107) umozliwiajgca doktadne
prowadzenie przerzynanej drewnianej lis-
twy. Listwe t¢ mozna wykona¢ z katownika
stalowego lub aluminiowego o przekroju
25 x 26 mm. Do jednego z ramion katownika
przymocowane sg kostki prowadzgce (108),
za pomocg wkretéw (109). Kostki te moga
by¢ wykonane z jednego kawatka lub tez
moga byé zlozone z plytek o odpowiedniej
grubosci. Wkret mocujacy (110) ulatwia
przesuwanie i mocowanie listwy w dowol-
nym polozeniu.

Jeszceze jedng mozliwodcig tokarki jest
szlifowanieé otworéw, co prezentujemy na
rysunku K. W tym rozwigzaniu do napedu
$ciernicy zastosowano gotowy mechanizm
napedu szybkosciomierza (111) od samocho-
du Fiat 126P, ktéry jest osadzony w oprawie
(112) i za pomocg $ruby (118) mocowany na
suporcie,

Na osi mechanizmu osadzona jest tulejka
(114), na niej- zamocowano uchwyt (115),
w ktérym mocuje sie Sciernice trzpieniowsg
(116). Szlifowany przedmiot (117) mocowa-
ny jest na tarczy zabierakowej (87) za pomo-
ca uchwytow (118) i wkretéw (119). Przed-
miot szlifowany moze byé¢ takze mocowany
w zaciskach lub innych uchwytach. Naped
Sciernicy jest przekazywany poprzez walek
gietki (120).

Przedstawiona propozycja jest rozwigza-
niem najtariszym i najprostszym z mozli-
wych. Ujemng strong tego rozwigzania sg
zbyt niskie obroty ciernicy. Dlatego whasci-
wszym rozwigzaniem byloby zastosowanie
dobrze ulozyskowanego wrzeciennika lub
turbinki powietrznej, jednak ich wykonanie
wydaje sie przekraczac¢ mozliwosci Czytel-

_nikow, dlatege autor zrezygnowat z takich

rozwigzan. Jezeli jednak Czytelnikowi uda-
loby sie uzyskaé odpowiedni silniczek
o predkosci obrotowej kilku lub kilkunastu
tysiecy z dobrym lozyskowaniem i o sztyw-
nej osi, to mozna go zastosowac,

W tym miejscu mozna sobie postawié py-
tanie, czy przedstawione Czytelnikom pro-



pozycje to wszystko, co mozna na opisanej
tokarce wykonaé... W naszym przekonaniu
nie, Jednakze opisane mozliwosci moga byé
na tyledlamodelarzy atrakcyjne, azeby pod-
- ja¢ trud wykonania tokarki.

Autor zdaje sobie natomiast sprawe z nie-
doskonalosci pewnych rozwigzan, ale jak to
juz powiedzieliSmy sobie na wstepie, konie-
czne byly rozwiazania najprostsze i naj-
tansze.
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Rys. 33
98 98,1 _ 982
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Spls czedel
Lp Nazwa Materiat Szt Ne
rys.
98 | Oprawka stal 1 33
98.1 | Docisk stal 1 33
98.2 | Nakretka stal 1 a3
99 | Brzeszczot @ 100x 1 1
100 | Wspornik stal 111,34
ceownik 100x90
100.1 | Beleczka stal 10x10x50 2 34
100.2 | Wkret M4 <16 stal 4 34
100.3 | Kotek walc.| stal 4 | 34
D4x16
101 | Sruba M6x40 stal 2 |
102 | Podktadka @6 stal 2 |
103 | Rynienka bl. st. # 05 1 |
104 | Whkret M3x5 stal 2 |1
105 | Blat aluminium, tek-] 1 [, 34
stolit
106 | Wkret Mdx10 stal 21
107 | Listwa bazujgca katownik 1 11,34
al. 25x25
108 |Kostki prowadza-|aluminium 2 |1,34
ce
108 |Wkret M4x 10 stal 4 I
110 [Wkret  mocujgey| stal 1 |
Md4x25
111 |Wrzeclennik naped szybkos-| 1 K
clomlerza
112 | Oprawa stal lub alumi-| 1 |K.35
nium
113 [Sruba M6x12 stal 1 K
114 |Tulejka stal 1 |K.36
115 | Zacisk (uchwyt) zacisk od poten-| 1 K

clometru SP2.2 0
watku aretowa-

nym

116 | Sciernica

117 | Przedmiot obrabia-

ny

118  |Uchwyt ksztaft | liczba
wg potrzeb, wy-
miary i liczba wg
potrzeb

119 |Wkrety

120 |watek gietki

Osobnym natomiast zagadnieniem na tyle
powaznym, ze musi zwrécié¢ uwage Czytelni-
ka, jest sprawa uchwytéw. Zaproponowane
rozwigzanie wrzeciona uznal autor za naj-
prostsze i mozliwie najtansze do wykonania,
co oczywiscie musi pociaga¢ za sobg pewne
konsekwencje w postaci ograniczonych
mozliwosci. Bardzo wygodne i przydatne
byloby zastosowanie tulejek zaciskowych
1 uchwytu samocentrujacego. Jednak z uwa-
gi na precyzje i zapewne znaczny koszt wy-
konania autor nie zdecydowal si¢ na opisa-
nie takich rozwigzan.

Stefan Zbudniewek

Przystosowanie popularnych
magnetofonéw kasetowych
do wspélpracy z ZX Spectrum

W niniejszym artykule proponujemy dokonanie
prostej modyfikacji we wzmacniaczach korekeyj-
nych magnetofonow MK 232 P, MK 433, B 113 -
Kapral. Modyfikacja ma na celu zmniejszente pro-
centu bledow wystepujgcych podezas transmisji
danych z magnetofonu do komputera.

W numerze 2/87 ,,Informika”, na stronie 26 byl
zamieszczony schemat urzgdzenia -kasetowego
MK 433. Zgodnie ze swg nazwg — Data Recorder,
ma on pelnié role pamieci kasetowej do kompute-
réw ZX Spectrum i pochodnych. Niestety, pomi-
mo zastosowania dobrej glowicy, charakterystyka
przenoszenia wzmacniacza nie jest stosowana do
przenoszenia sygnatéw cyfrowych. W zwyklym
magnetofonie, réwniez MK 433, ,,podbijane” sg
tony niskie oraz wysokie przy jednoczesnym tiu-
mieniu pasma czestotliwodei érednich. Sygnat cy-
frowy zajmuje wlaénie to pasmo. Z tego powodu
znaczna cze§¢ programiw nie jest wezytywana
przez komputer, Dotyczy to szezegdlnie przypad-
kow, kiedy program zostal zapisany na tasmie za
pomocy innego magnetofonu i w dodatku z niskim
poziomem sygnalu. Nie dajq sie wezytaé prawie
wszystkie programy zapisane w formie przyspie-
szonej za pomocg programu ,,SPT" (szybka pa-
mie¢ ta§mowa).

Co zatem zrobié? Trzeba , wyprostowaé' cha-
rakterystyke przenoszenia wzmacniacza magne-
tofonu oraz ograniczy¢ wzmocnienie dla sygnalow
o najwiekszej amplitudzie. Rysunek 1a, b pokazu-
je jak tego dokona¢ w MK 433.

Do transmisji danych cyfrowych mozna przy-
stosowaé inne popularne , kaseciaki", np. MK 232
P i B 113. Maja one jednak inaczej rozwiazang
korekcying petle ujemnego sprzezenia zwrotnego.
Rysunki 2 i 3 pokazuja sposéb modyfikacji, odpo-
wietlnio w MK 232 Pi B 113. W obu tych magneto-
fonach zmienia sig elementy aktywne tylko pod-
czas odtwarzania, Charakterystyki zapisu sg nie
zmienione, mozna zatem nagrywac za ich pomocg
audycje stowno-muzyczne.

Przejdziemy teraz do- spraw technicznych.
Oznaczenia elementéw na rysunkach sa zgodne

Wykaz dodatkowych ckeécl
MK 433 MK 232 P B 113
2 szt BAVP 2 szt BAVP 2 szt BAVP
19421 19+ 21 19+ 21
BAP 795 BAP 795 BAP 795
1 szt 4u7/16 V przetacznik przetacznik
suwakowy suwakowy
1 szt 1k5
1 szt ISOSTAT , 18zt 2n2 1 szt 2n2
styroflex styroflex

59



ZWor

| | I

Ry, 4k7 R1g 4k7 Ri5 4k7
L C— ——@——{ _ g B
' §
| |

i
St
I
15 g P *P'?;
1

|
Cgbnz | “o—-——c_‘}D—

_ o —{—1d BAP 75
g o—t—I——4Cy2 6n2

D
i ’ -2 1BAP 795

Rys 1b.a tak ma wygladad po zmianie
Tak jeszcze wylutowad kondensaior

Rys.la Tak wyglgda petla 5prz§ienia
zwrotnego w MK 433
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_Rys.2  Przystosowanie MK 232p

_Rys.3 Przystosowanie
B 13

z oznaczeniami na plytkach drukowanych. Nie
powinno byé zatem klopotéw z ich odnalezieniem.
Wszystkie dodatkowe czesci przylutowujemy do
plytki od strony druku. I jeszcze jedna rzecz.
Magnetofony MK 232 P i B 113 mialy fabrycznie
montowane glowice miernej jakosci i najprawdo-
podobniej trzeba bedzie wymieni¢ je na lepsze.
Polecié mozna U31-34-2 (MK 433) lub 106.2. Ta
druga glowica pracuje w popularnych radioma-
gnetofonach monofonicznych.

Dla tych, ktérzy cheg uzywaé magnetofonu
réwniez do stuchania muzyki, proponujemy zains-
talowanie przelacznika DATA/NORMAL. Jest to
sposob bardziej uniwersalny, ale za to bardziej
pracochlonny. g -
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Rys 4 MK 232P

S

Dodatkowy przelyeznik mozna umiesci¢ w do-
wolnym miejscu obudowy, lepie] jednak, aby nie
znajdowal sie on w poblizu transformatora siecio-
wego. Przewody lgczgee odpowiednie miejsca
plytki z przelacznikiem muszg by¢ ekranowane ze
wzgledu na mozliwo$é wnoszentia zaktocen i przy-
dzwieku sieci.

Rysunki 4 1 5 pokazujg jak zainstalowaé przeta-
czniki w magnetofonach MK 232 Pi B 113.

Kilkumiesieczna eksploalacja tak przystoso-
wanych magnetofonow, potwierdza celowosé do-
konywanych zmian w ukladzie. ng‘ramy przy-
spieszone rowniez wezytujy sie bez zarzutu
Szczegdlnie dobrze sprawuje sie B 113, ktory ma
taky samg glowice, jak MK 433.

Dariusz Polinski



