Sprezyna spelnia najczedciej funkeje aku-
mulatora energii mechanicznej. Eadowanie
energig nastepuje przez zmiang jej ksztaltu,
W czasie powrotu do ksztattu przed tadowa-
niem. sprezyna energie oddaje.

Spodréd wielu istniejgeych rodzajow, naj-
czedeiej stosowane sg sprezyny: plytkowe,
krazkowe, piescieniowe, spiralne, stozkowe
i érubowe (zwane tez walcowymi). Sprezyny
frubowe przedstawia rys. 1. Ze wegledu na
rodzaj pracy, dzielg sie one na; éclskane (1),
rozciggane (2) i skrecane (3).

Sprezyne §rubows charakteryzujg naste-
pujgce wielkodei: érednica zewnetrzna Dz,
érednica wewnetrzna Dw, érednica srednia
Ds, srednica drutu d, odleglodé migdzy sq-
siednimi zwojami h, liczba zwojéw n,

Sprezyna sciskana (1) ma bez obcigzenia
zwoje ulozone w pewnej — od siebie — odle-
glodci h. Pod dzialaniem sity sciskajacej
zwoje sie zblizajg, a pa przeminieciu naci-
sku, sprezyna rozpreza sie i przyjmuje po-
przednie potozenie,

Sprezyna rozciggana (2) ma zwoje utozone
jeden przy drugim. Krayicowe zwoje zakon-
czone sg zaczepami normalnymi (a) lub wy-
dtuzonymi (b), albo normalnym i wydtuzo-
nym. Pod dzialaniem sil rozciggajacych,
zwoje oddalajg sie, a po zaniku sit, wra-
cajg do pierwotnego polozenia.

BSprezyna skrecana (3) ma takze zwoje
ulozone jeden przy drugim. Krarcowe zwoje
zakoriczone sg najczesciej prostymi odcin-
kami. Pod dzialaniem sit skrecajgcych sred-
nica zwojow maleje (lub wzrasta), a po zani-
ky sit powraca do poprzedniego wymiaru.

Zaleznie od kierunku uloZenia- zwojéw,
sprezyny srubowe moga by¢ lewoskretne lub
prawoskretne,

Sprezyny Srubowe ze wzgledu na prostg
konstrukeje majg szerokie zastosowanie
w budowie maszyn, mechanizméw, sprzetu
elektronicznego (np. przekazniki, magneto-
fony, magnetowidy , przelgczniki itp.). Brak
w handlu edpowiednich sprezyn jest powo-
dem wielu klopotéw, z jakimi spotykajg sie
majsterkowicze, przy naprawach sprzetu
lub uruchamianiu mechanizméw wykonaw-
czych modeli zdalnie sterowanych. Sprezy-

ny §rubowe wykonywane sg przewaznie na

automatach, lecz mozna wykonywad je takze

w warunkach domowych, wykorzystujgc

fakt, ze 2z drutu do érednicy 6 mm zwijane sg

one na zimne, W warunkach domowych-
sprezyny mozna zwijaé z drutu érednicy do 3

mm. Zwijanie odbywa sie na trzpieniu

o érednicy Dt nieco mniejszej od grednicy

wewnetrznej sprezyny.

Dt = [Dz - (2d)] - 0,8

Za pomocg wzoruy, oblicza sie przyblizong
§rednice trzpienia, a to dlatego, Zze zwijajacy
sprezyneg nie zna najezesciej wspSlezynnika
sprezystodei drutu, ktérym dysponuje, a
przyjety we wzorze wspoélczynnik sprezy-
stoéci 0,8 jest wartoscig §rednig. W prakty-
ce, na obliczonej §rednicy trzpienia, nawija
sig 2-3 zwoje, dokonuje pomiaru ich gredni-
cy wewnetrznej i dopjero wtedy ustala sie
konieczng érednice trzpienia.

Dlugoéé drutu 1 na sprezyne oblicza sie
Z WZOru,

l=Ds m'n, gdzieDs=Dz-a,.

Do obliczonej wartoéci, na sprezyny roz-
ciggane i skrecane, nalezy dodaé naddatki
na zaczepy lub zamocowania.

‘Zwijanie spregyn w imadle élusarslum

Zwijanie sprezyn tq metoda (rys. 2) wyma-
ga zastosowania wkiadek drewnianych (2
i 3) lub ze sklejki, Na koricu (a) stalowego
trzpienia (4) nacina sie rowek. W ten rowek,
przez otwar (b) przedniej wkladki (2), wpro-
wadza sie drut (5) zaginajac go w rowku tak,
by nie wystawal poza Srednice konca (a)
trzpienia. Drugi koniec trzpienia jest zagiety
i spelnja funkcje korbki, Wkiadki i trzpieri
nalezy dcisnaé¢ szezekami imadia (1) tak, by
w obszarze ich styku, we wkladkach powsta-
ly wglebienia prowadzgce trzpiefi. Mozna
tez wgtebienia we wkladkach wykaonaé za
pomocsg noza, diuta Jub pitki do drewna.

Po zamocowaniu trzpienia, obracajgc nim
powoli, nieznacznie przesuwamy go, by na-
stgpne zwoje ukladaly sie za rowkiem, na
jego konicu. Pod wplywem nacisku drut wy-
ztobi rowki w drewnianych wktadkach o za-

.rysie linli $rubowej. Rowki te postuzg za

prowadnice drutu, zwijanego przy dalszym
pokrecaniu korbkg.



ITzpien, wraz ze zwinigta na rfim sprezy-
ng, bedzie sie wykrecal z wkladek jak srubka
# nakretki. Nastepne zwoje drutu, ukladajgc
sie stale w utworzonych rowkach, bedg na-
wijaly sie na trzpien w sprezyneg rozciagang
o stalym skoku. !

By otrzymac sprezyne Sciskang (1, rys. 1),
przy ksztattowaniu poczatkowych 3—4 zwo-
jow, w czasie kazdego obrotu trzeba jedno-
czesnie przesuwac trzpien o wielkosci h.
Przy nastepnych obrotach, rowki wyztobio-
ne we wkladkach spowodujg, ze trzpien
wraz ze zwijang sprezyna, bedzie sig wykre-
cat z wkiadek, jak przy zwijaniu sprezyny
rozeigganej. )

Otwor (b) we wkiadee (2) stosuje sig przy
zwijaniu sprezyn z drutu o Srednicy do
1,5 mm. O$ obrotu trzpienia, jak wida¢ na
rys. 2, jest polozona na wysokosci plaszezyz-
ny przechodzacej przez gome krawedzie
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szezek imadla lub nieco nizej. Ze wzgleduna
wieksze sily wystepujgce przy zwijaniu
sprezyn z drutu o érednicy ponad 1,5 mm,
trzpien z wkladkami drewnianymi umiesz-
cza sie w szczekach nizej tak, ze jego os
obrotu znajduje sie na poziomie okolo polo-
wy wysokodei szezek. Drut w takim przy-
padku doprowadzany jest nie przez otwor
we wkladce, a bezposrednio z gory. Jego
polozenie przez caly czas zwijania sprezyny
jest korygowane druga reka.

Po nawinieciu sprezyny rozcigganej ( lub
skrecanej) jej zaczep (lub zamocowanie) na
koricu przylegtym do rowka w trzpieniu,
wykonuje sie po odgieciu jednego zwoju lub
wiecej, zaleznie od potrzeby. Drut o $srednicy
ponad 3 mm, do osadzenia w rowku, na
konricu trzpienia (a) wymaga zabiegu cieplne-
go, gdyz zginany na zimno lamie sie. Dlatego
hie jest stosowany do zwijania sprezyn
w warunkach domowych.



Srednica drutu 3 mm jest wartoscig orien-
tacyjng. Niektore gatunki drutu daja sie za-
gigé na zimno nawet przy srednicy 3,5 mm,
inne pekajg przy $rednicy 2,5 mm, _

Zwijanie sprezyn
za pomocg wiertarki recznej

Zwijanie sprezyny ta metodg przedstawia
rys. 3. Wiertarke z recznym napedem mocuje
sie¢ w imadle §lusarskim. Wrzeciono wiertar-
ki zajmuje pozycje pozioma. Korbka nape-
dowa wiertarki umieszczona jest nad ima-
dlem. Trzpiet, na ktérym zwijana jest spre-
zyna, ma na koricu naciety rowek, w ktérym
osadza sie zagiety poczatek drutu, przewle-
czony przez jeden z otworéw plytki prowa-
dzgcej. Pierwsze 2-3 zwoje nawija sie, obra-
cajac uchwyt wiertarki bezposrednio reky.
Drugg rekg napina sie drut i uklada jego
zwoje, bezpoérednio jeden obok drugiego (w
sprezynie rozcigganej lub skrecanej) lub
w okres§lonej odleglo$ci h (w sprezynie $ci-
skanej). Przy nawijaniu nastepnych zwojéw,
jedng rekg prowadzi sig¢ drut za pomocy
plytki prowadzacej, a drugg obraca korbke
wiertarki.

Zwijanie sprezyny rozeigganej lub skreca-
nej jest latwiejsze niz sprezyny $ciskanej,
gdyz utrzymanie stalego skoku h sprezyny
wymaga (przy tej metodzie) wprawy i do-
swiadczenia. Ta metoda, w poréwnaniu do
poprzedniej — przy nawijaniu sprezyn roz-
cigganych i skrecanych — ma te zalete, ze
z rowka na koncu trzpienia moze wystawaé
zapas drutu na zaczep sprezyny (lub zamo-
cowanie), czego nie mozna stosowaé¢ w po-
przedniej metodzie.

Wadg tej metody jest ograniczona, §redni-
ca drutu 1,5 mm, gdyz ze wzrostem érednicy
wzrasta sita niezbedna do zwijania sprezy-
ny, utrudniajac staly naciag drutu za pomo-
cg plytki prowadzgcej. Zmiany sily naciggu
drutu w czasie zwijania sprezyny powodujg
zmiany jej Srednicy Dz.

Zwijanie sprezyn

Za pomocy jarzma
Do zwijania sprezyn tg metodg stosuje sie
jarzmo wygiete w ksztalcie litery U 2z
plaskownika stalowego 40 X 50 mm + 60 x 6
mm. Wysokoéé ramion wynosi 120 + 180

/

mm, odleglo§é¢ miedzy ramionami 120 + 150
mm,

Jarzmo przykreca sie za pomocg wkretow
lub sciskacza do sztywnego podloza (np.
taboretu lub stotu). .

Zwijanie sprezyny przedstawia rys. 4.
W jarzmie (1) sg dwa otwory do osadzania
trzpienia (2) oraz kilka otworéw (4) shuza-
¢ych do prowadzenia drutu (3) i jego napina-
nia podczas zwijania sprezyny. Otworéw do
osadzenia trzpienia (2) moze by¢ wiecej, do-
stosowanych do kilku srednic trzpieni.

Otwory prowadzace (4) majg ksztatt owal-
ny. Ich krawedzie w obszarach styku z dru-
tem (3) powinny by¢ stepione (np. pilnikiem
iglakiem),

Jarzmo stuzy do zwijania sprezyn ,,zwoj
przy zwoju”, a wiec rozcigganych i skreca-
nych. Natomiast sprezyne $ciskang uzyskuje
sie przez rozciggniecie sprezyny ,,rozcigga-
nej’ az do trwalego odksztalcenia jej tak, by
odleglosé sgsiednich zwojéw, wynosita wy-
magang wartosé h.

Podobnie jak i w poprzedniej metodzie
srednica drutu jest ograniczona i praktycz-
nie nie przekracza 2 mm. Zaletq tej metody
jest mozliwod¢ zostawiania zapasu drutu (5)
na zaczep lub zamocowanie sprezyny,

Materialy na sprezyny $rubowe

Na sprezyny Srubowe, ktére oprécz spel-
niania funkeji akumulatora energii mecha-
nicznej, majg przewodzié prgd elektryczny,
stosuje sig drut z brgzu berylowego zawiera-
jacy — oprécz miedzi — 2-2,56% berylu.

Sprezyny $srubowe (z drutu o $rednicy do
6 mm) wykonuje sie z drutu stalowego spre-
zynowego (tzw. patentowanego) o zawartos-
ci 0,49 - 0,90% wegla. Drut jest nagrzewany
do temperatury hartowania (820° - 840°C)

‘i chltodzony w roztopionym olowiu nagrza-

nym do okolo 500°C (hartowanie izotermicz-
ne), a nastepnie przeciggany na zimno.

Drut patentowany o zawartosei 0,7+0,9%
wegla jest stosowany takze na struny do
instrumentéw muzycznych smyczkowych,
pianin praz fortepianéw i nosi nazwe ,,forte-
pianowego”, Dlatego do zwijania sprezyn
érubowych — w warunkach domowych -
z braku drutu patentowanego, mozna stoso-
waé drut fortepianowy z peknietych strun
lub catych, zakupionych w handlu.

Zdzistaw Galazka
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