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REGENERACJA GWINTOW

Niedawno opracowana zostala technolo-
gia regeneracji otworéw gwintowanych
przelotowych i §lepych przy uiyciu wkladek
sprezynowych.

Wktadka sprezynowa zwijana jest z drutu
profilowanego o przekroju rombu (ksztalt
przekroju gwintu), Zwoje spirali sprezyny
oraz jej przekrdj jest réwny przekrojowi nit-
ki gwintu.

Wymiary sprezyn, jakie obecnie wykony-
wane sg W kraju umozliwiajg regeneracje
gwintéw od M5 do M24. Zakres produkcji
zostanie niebawem rozszerzony réwniez
o gwinty drobnozwojowe i calowe,

Materiat stosowany do wykonania spre-
zyn to stal nierdzewna gat. 1H18n9, ktéra
odznacza sie réwniez wysokg wytrzymatos-
cig na rozrywanie i §cieranie.

Wktadki zwijane sg o wymaganych nor-
mami dtugoéeiach, tj. 1D, 1,6D, wzglednie
2D, w zaleznofci od potrzeb; dokladnosé
gwintu odpowiada klasie $redniej doklad-
nosci.

Sprezyna zakoticzona jest jezyczkiem od-
gietym do wewnatrz, co umozliwia wkreca-
nie wkiadki do regenerowanego otworu.
Z otworu w przedmiocie regenerowanym
usuwamy resztki zuzytego gwintu za pomo-

cg wiertla o odpowiedniej érednicy (rys. 1).
Nastepnie w otworze nacinamy gwint gwin-
townikiem o wymiarach réwnych zewnegtrz-
nym wymiarom wkladki sprezynowej (rys.
2). Do wkrecania wkladek sprezynowych
stuzy specjalny klucz (rys. 3). Wkladke spre-
zynowa wklada sie do gwintowanego gniaz-
da klucza (gwint gniazda réwny jest zewne-
trznym wymiarom wkladki), klucz ustawia
na otworze i przez pokrecanie korbg klucza
wkreca sie wkladke do regenerowanego
otworu. Sprezyne osadza sig w otworze, co
najmniej o 1/4 zwoju ponizej gérnej krawe-
dzi przedmiotu.

W celu zabezpieczenia wktadki przed wy-
kreceniem sie jej przy wkrecaniu §ruby, wol-
ny, pierwszy zwdéj gwintu w otworze specza-
my przy uzyciu ogtawiaka (rys. 4).

Rys. 5 przedstawia prawidtowo wkrecong
wkladke w otworze przelotowym i nieprze-
lotowym.

Ostatnig operacjg jest utrgcenie jezyczka
wkladki przy uzyciu odpowiedniego trzpie-
nia i mtotka, wzglednie przy wigkszych éred-
nicach, czynno$é te mozna wykonaé klesz-
czami spiczastymi ruchem w gére i w dél.
Ostatni zw6j sprezyny z jezyczkiem jest
wstepnie naciety, co umozliwia jego odlama-
nie (rys. 6). Rys. 7 przedstawia wkladki spre-
zynowe o réznych diugoéciach, uzywane do
regeneracji otworéw gwintowanych, rézne
dlugosdci stosowane sg w zaleznogci od obcig-
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zen, jakie majg dzialaé na polaczenie gwin-
towane.

Niezaleznie od mozliwosci stosowania
wkladek przy regeneracji otworéw gwinto-
wanych w takich elementach jak korpusy
silnikéw (zeliwne i aluminiowe), otworéw na
swiece w glowicach silnikéw itp., wktadki
mozna stosowaé jako wiopki do tworzyw

sztucznych, gdzie wymagane sg otwory do
polaczen gwintowych.

Wkladki gwintowe mozna stosowaé réw-
niez w nowych czeSciach, ktére wykonane sg
z miekkich materialéw o niskiej wytrzyma-
loéci na rozrywanie, $cieranie itp., a od pola-
czenia gwintowego wymagana jest znaczna
wytrzymalosé,

Stosowanie w kraju wktadek gwintowych
nie jest jeszcze dostatecznie szeroko rozpo-
wszechnione z uwagi na to, Ze pochodzg one
z importu, z IT obszaru platniczego.

Produkecje krajowych wkladek gwinto-
wych podjal w 1987 r. Panstwowy Osrodek
Maszynowy w Bytowie, ul. Miastecka 2, woj.
stupskie. W zakladzie tym mozna réwniez
uzyskaé blizsze informacje odno$nie techno-
logii regeneracji gwintéw.

Stanislaw Kwiatkowski

SZLIFOWANIE réznorodnych metalowych przedmiotéw jest codzienna operacjg w dziatalnogci maj-
sterkowiczéw, ktérzy coraz czesciej majg do swojej dyspozycji zardwno precyzyjne ostrzarki do
narzedzi, jak stacjonarne szlifierki z wlasnym napedem, czy przystawki szlifierskie napedzane wielobie-
gowymi elektrycznymi wiertarkami. Jednakie bez wzgledu na rodzaj uZywanego narzedzia nalezy
pamietaé, by zawsze postepowaé zgodnie z wymaganiami przepiséw bhp. Na zamieszczonych ponizej
fotografiach przedstawione zostaly prawidiowe elementy zabezpieczajace szlifujacego przed przypad-
kowym zranieniem w postaci ochronnych, grubych rekawic oraz specjalne ochronne okulary, ktére

muszg by¢ stosowane przy kazdego rodzaju szlifierce,
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