SPAWARKA TRANSFORMATOROWA

Spawac metale w warunkach amator-
skich modna tylko #a pomocy transfor-
matorowe] spawarki zasilane) z jednofa-
zowe) sieci pradu zmiennege 220 V.
Oy wiscie. ¥nacmic precyzyjnicjsze spa-
wanic palnikiem acetylenowo-tlencwym
catkowicic nie wehodzi tutaj w rachubg
zc wzgledu na ogromne nicbezpieczen-
slwo zwigzane z posiadaniem wysoko-
cismeniowych butli napelnionych nie-
bezpiecznymi gazami, a takie ze wzgledu
na rudnosci z wymiang pustych butli
na pelne i koszlem calego sprzetu spa-
walniczego, Procr tego  preepisy  do-
puszezajace do uivtkowania butle (zbior-
niki} wysokocisnicniowe sa bardzo rygo-
rysivezne, butle muszy byé poddawane
okresowe) kontroli 1 probom wytreyma-
tosciowym.

Budowa 1 wiytkowanie wirowej spa-
warks elekiryezne) rowniez w warunkach
amatorskich odpada ze zrozuniabych

wrzleddw.
Tak wige juko jedyna modliwoid po-
rostaje  wykonanie prostgj  spawarki

Strumiedt magne tyczrny
Zwarly boczoikiem

. waunjgtym miedzy
Uzwo/enia

transformatorowe). kidre] budowa nig
Jest specjalnic trudna, jednakize duio
klopoty sprawi jej wykonaweom nabycic
odpowicdnich  materialdw. Szezegdine
Klopotliwe hedrie uryskanie odpowied-
nigj ilosci blachy kreemowe). niezbednej
do wykomania rdzena transformatora.
Warle wicdzie, fe do tego celu abso-
luinie nie nadaje sig #wykla blacha sta-
towa. CGrruby, miedziany drut takse nie
bedzie latwo nabyé. Jednakze nickiedy
moEna go kupid w sklepach prowadzy-
cych sprzedai materialow metalowych,
bedzie to po prostu gruby, miedziany
pret o przckroju okraghym. Taki drut
musi byé poddany odpowiednicj obrab-
ce, aby nada¢ mu przekrdj prosioksatny.
W pracciwnmym razie na szpulach tran-
sformatora nie zmieici sig cala wymaga-
na iloéc tege drutu. Przewalcowania dru-
tu z okriglego na plaski mozemy doko-
na¢ w odpowiednim warsziacie kowal-
sko-shusarskim.

Opisana nidej spawarka, kidrej sche-
mal ideowy przedstawiono na rs. 1,

Strumied magnelyez ny
bez bocznika

@ i)
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roxige po dopasawdaniu
@5 do korpusuy cewel -

moic bye dobyczana do instalach elek-
trycemej pradu smienneso, wyposazone]
w sprawnic dziatajgee bolcoe uzicmiajace,
Waeystkie metalowe credcl spawarki
bezwzglednic  muszq  byé  uziemione.
Szcregdlme dokladnic naleqy wykonad
uziemicnic rdzenin ransformatora,

Wartose prgde spawania zaledy od

" dopuszezalnej mocy obeigienia domowe
instalacji (jej wartosé podana jest na
tabliczce licenika energii clektrycznej)
7 instalacii o dopuszezslnym prydzie
15 A mozemy pobicrad prad spawania

110 A, 2 nstalacii 20 A -

prad 145 A,
zad z instalacji 30 A — prad 200 A.

Opis proponowansg (utaj spawarki
mczerpnicty zostal z francuskicgo mic-
siccznika przeznaczonégo dla majsterko-
wiczow pd, JSysieme D7, W zwigzku
z tym niewgtpliwie nicktore materialy
z koniecenosci wypadnie zastapic inny-
mi. Sgdzimy jednak, ¥e mimo trudnodc
materatowych, wiclu majsierkowiczow
zhuduje sprawnic deislajacq spawarlce,
kidra na pewno preyda sig w domowym
WarsZlAcie.
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Dane technicrne

Uregdzenie do  spawania  cigglego,
# elekirody 3.2 mm, zasilanie z sieci
220 ¥V o natgzeniu 15 do 30 AL
1. Transformator

Uzwojenie pierwotne:

Mapigeie 220 ¥

Hodé zwojow 138

Przekrdj drutu:
522 mm)

10 mm? (plaski

Urwojenie widrne:

Mapiecie: bez oboigzenia 50V,

pod obcigieniem 32 V

ot zwogow 29

Przekraj drutu 40 mm? (2 plaskie
10+ 2 mm)

Rdzed: preekrd) 60 cm?
PrzeloZenic 4,75

2. Uktad regulacji nalgkenia (rys. 2)
odbywa sig za pomocg bocznika mag-
netycenego, kidry awiera ma krotko
strumien  wytworzony w  blachach
precz ugwojenic pierwotne. Gdy boce-
nik jest calkowicie wysunigly (polo-
zemie 1, rys. 2). linie sit zamykaga sic
precchodzge praez crgsd Srodkowepo
rdzemia, na  ktérnym  enajduje sig
cewka uswojenia widmego (oznaceo-
ne kropkami na rys. 2), 1 wtedy na-
gienie jest najwigksze. Matomiast,
gdy bocznik jest catkowicie wsunigty,
Iimie sit sq zwarte preez blachy bocani-
ka 1 zamykajg sie powyie] uzwojenia
widrnego, nat¢lenie jest wiedy naj-

I,
3. Ustawienie boczmika w  zalernosc
od @ elekirod:
dia elektrod & 1,5 mm — bocmik
calkowicie
WSUNLY,
— — @ 25 mm — bocznik
do polowy
wiLnigly,
Z 32 mm o bocenik
calkowicie
WYSLRIGLY.

134

Materisty

T kg drutu miedrianego o praekroju 5 = 2 mm,
5 kg drutu miedzionege o proekioju 10 = 2 mm,
30 kg Wach krzemowych,

10 m gigthiego kable (3 preewody) o preskroju
2,5 mem?, )

2 =3 m gigikiego prravwadu o preekeoju 26 mm®,
1 zacisk do alektrody spawalnicoe),

1 racisk do maky. 1
1 grisrdko wivezkows | wiyk I Dolsam ik
misgeym.

1 bezpizcznik 20 A z cprawks.

050 m rurki izolscyjne) o B—38 mm,

1,50 m plaskownika 30 = 4 mm,

0120 m plask owrubs 200 % 10 mm,

L0 m kgtownika 30=30 mm,

1.00 m prgta gewimowannspn @ 10 mm,

1,00 m prgla gwintowanego @ 8 mm,

2 kola od wizks dziscinnego,

G wirgtow 2 ami stozkowymi ME = 20 mm,
25 faub MS =20 mm,

3 tauby ME = 30 mm,

2 drsby WBE =30 mm,

6 nokrgrok ME,

10 nakrgiek MO,

opaska racikows dokrgcana,

pudelin whrgtdw do dewna 25 = 20 mm,

srklo  dymng.

plyika gumawa grub, 2 mm,

kawalki sklajki gruboscs & mm o weym 500 =
= 210 mem,

2 kawolki sklejki grubsdci 12 mm o wym, 500 «
= IRD mm,

kawalek sklgjk: grobodei 18 mm o wym 150 =
W 182 mam,

2 kawolki skiejki grubodci 10 mm o wym. 280 =
= 183 mm,

2 phytkl lzodacygne grebobci 2 mem o wym, 60 ©

= 30 mm.

Budowa

Prace rozpoceniemy od wykonania
szablonu B (rys. 3) ulamwiajgcego nawi-
janie cewck. Skiada sic on 7 2 drewnia-
nych klindw polgczonych dwiema Sru-
bami, co wmotliwia lalwe wyciggniccie
go = wngtrea korpusu cewki. Maleny
zaznaczy’, #¢ ten sam szablon bedze
stuiyl do wykonania obydwoch cewek.
Szablon ulatwi tez wykonanie korpusow
cewek z twardego preszpanu A (rys. 3L

_. Dhugosd L™ wynosi odpowicdnio 87 mm

dla cowki pierwotne] i 105 mm dla
widrngj. Boki korpusdw muszy byé
bardzo sztywne, Uzyjemy na nie dosé




Spawarka Iransformalorswa preygotowana do przetransportowania jaj na migjsce pracy. Na
wierzchu obudowy rwinkgte zostaly kable, a na nich umieszrezona maska ochionna

grubcgo teksiolitu, ktory preykleimy do
credcl preszpanowe). W kardym korpu-
sie naledy wykonad odpowiednie olwory
do preebodenia prece nie poczatkow dru-
tu u-.rwn_jenia.

Uzwojenic pierwolne nawinicmy na
korpusie dlugoici L. — 87 mm. Sklada
si¢ ono ze 138 zwojow plaskicgo drutu
o preckroju 52 mm, co odpowiada
w preyblizeniu 7 kg miedzi, Malezy na-
wijad drut jak najciasnici, aby miescié
cale urwojenic. Kakdg warstwg drulu
trzeba  impregnowad  srelakiem, aby
unikngé drgan i uselywnié cowke, Do-
datkowo kazdg warstwe musimy izolo-
wal przekladkami z jednego woju ce-
ratki olejowej. Po nawinigciu cabej ilosci
rwojow cewkg trocba owingd kilka razy
papierem, nasycid seelakiem i wysuszyc,

Direwniany szahlon modna wycigenge

7 wnigtrza korpusu dopiero po wyschnig-
ciu srelaku. ;

MNa uzwojenic wilidme uZyjemy drutu
o preekroju 10 2 mm, drut nalezy zho-

ayé podwojnie, aby uryskal powierzch-
nig preekroju réwny 40 mm? (rys. 3€).

Skladanie dwdch drutdw trzcha wy-
konywal stopmiowo przy  nawijaniu
urwojenia. Zlodone 2 druty polgczymy
rizem 2 opaskami z tudmy izolacyme),
aalozonymi na  druly  w odleglodc
okolo 200 mm. Urwojenie nawiniemy
w ilodci 29 swojow, co odpowiada okolo
4.5 kg miedzi, pamigtajge o impregnaci
szelakiem i @olowanin warstw ceratka
tak, jak w preypadkue uzwojenia pier-
wolnego,

Rdeen transformatora sklada sig = 200
blach krzemowych w ksrtalcie litery E
i # 200 blach w ksztalcie litery | {rys. 4).
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Wymiary podane na rysunku =3 bardzo
istotne, pdyz w orazie powickszenia ich,
whodcnic cewek na rdzed bedzic nie-
mogliwe,
* Obydwie cowl spawarki utozymy na
stole i do ich wnetrza wlozvmy blachy
rdrenia ukladajye je po dwie na prze-
mian {rys. $A), aZ do uryskania zadane
bl ubodct (ews. SBY. Po doiciniu sdecnia,
WYrGwnanil i scisnigeiu blaseek, zabo-
#ymy na transformater 2 obreeia mo-
cupgee, klore ostatecenic mcisnyg respol
blach 1 umodliwiz ramocowanie Lrans-
Tormatorn {rys. 3Ch

Cewki unieszezone na  drodkowyin
rilzeniu muszy byd maksymalnie od sic-
bie oddalone, aby uzyskad jak nawigeg)
micjsea dla hocenika (rys. 6.

Magnetyerny bocenik, stuzgey do re-
esulacii  pragdue  spawania,  wykonamy
£ 20 blasrek w kszialcie litery E, po-
dobnych do blaszek  transformatora
iopreyciclvch we rvs. 7. Blachy tricha
ramocowid woimadle | kolgino spitowad

maksymaine uni

acTnikg

credcl 1, 2, 31 4, potem zad wypladzid
pilnikiem  powierzchnie ciecia.  Pakiet
bocrnika raciimemy za pomocy 4 pla-
skownikdw o wymiarach 34 mom,
preewicrconych i nagwintowanych gwin-
townikiem M3 (rys. 8).

Tarzmo byergee tvlng czedd bocrnika
zrobimy z klocka twardego drewna
10 o, Ma 2 komcach
Jarzina wykonamy nacieo 30 4 mim
zat pomovy pily 1 opidmika irvs, ), dopa-
sowujge jeodo rosstawicnia plaskowni-
kow mocujacyeh blachy,

Montaz  spawarki  precprowadzimy
we rys. 10,

Obudows wykonamy 2 4 kawatkow
sklejki grubodci 12 mm potaceonveh tak,
by utworzyly ramg zamknigtg 2 7 cron
obrrekami 2 wentylacis. Podstawa obu-
dowy (Ch, o wymiarach 280 - 300 mm,
precdstawiona costala na rys, 11, gdie
pokazano jij od spodu, aby bylo widac
listwy wzmacniajgce o prickroju 50

50 mm.
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Gomyg plyts wykonamy we rys. 12
Scianka tylna (E), przedstawiona na

rys. |13, ma wywicrconych srereg otwo-
réw, 2 ktdrych dwa o drednicy 12 mm
do preetoienia grubyeh preewodiw po-
laczonych z widrnym uzwojenicm trans-
formatora.

Przednia scianka (F) przedsiawiona
jest na rys. 14,

Scianki obudowy spawarki pokyezymy
za pomocy srub i kytownikow 30 « 30 mm
(rys. 10 G) umieszcronych w 4 rogach.
W konstrukeji przewidziano po 2 kato-
wniki na rdg, czyli 8 na caly obudowg
{rys. 15}

Prowadnica bocznika (rys. 17) to
plytka grubedci 19 mm. W plytee igj
naleky wycigé 2 prostokgine olwory
o wymiarach 30 18 mm na ramiona
pakictu. Ma tej samej plylce nalety za-
montowad plytke zaciskows preewodiw
uzwajenia pierwotnego. Prowadnice za-
mocujemy za pomocy ? katownikdw na
dolnej dciance obudowy. .

Sruba regulujgca (rys. 10J) to pret
gwintowany {M10) diug. 220 mm zamo-
cowany do jarzma bocznika dwiema
nakrgtkami el 1 €2 {rys. 10). Nakregtki
sruby  regulacyine] muszg byd  dodc
luine dokrecone, aby jej nie zablokowa-
by, W takim polozeniu naleiy preewier-
ci¢ nakretki wraz ze drubg wiertlem
@ 2 mm i w olrzymane otwory whoiyd
zawleczki uniemozlimiajace zmiang po-
toienia nakrgtek na gwincie $ruby.

Kdélko regulacyjne (K) wycicte jest zc
sklcjki grubogel 10 mm, ma ono Srednice
12X mm.

Raczka kotka zablokowana jest na-
kretka | przeciwnakretka w otworze wy-
wizrcanym w odleglodci 50 mm od Sruby
regulacyjnej. Kdlko montuje si¢ na kod-
cu prgta (J) za pomocs plyiki (rys. 18)
wycigie] z plaskownika o wymiarach
b 4 mm z nakretkg M0 przyspawang
posrodku.

Przesuwanic bocznika  moiliwe  jest
dzicki nakretce MI0 umieszczone] w
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a-katnym wycigein Scianki F (rys. 10
i 14} | unieruchomione] prace 2 elementy

.M zalozone po obu stronach écianki F

i polgcrone rmzem za pomocy dwdch
frub M35 (rys. 19),

Po wykonaniu omdwionych elemen-
tdw, transformator umieicimy na pod-
stawie obudowy podkladajac pod niego
arkusz gumy grubosci 2 mm amoryzu-
Jacej drgania | zamocujemy go czterema
srubami M5« 25 mm.

Nastgpnie zamocujemy  prowadnice
bocznika crterema srubami MS < 30 mm,
W prowadnicg wlozymy bocmik i w od-
powiednim jej olworse umieicimy srube
rcgulacying, laczac jg nakretkami el
i el. Po lgj operacii nalezy upewnid sig,
czy bocznik lekko prezesuwa sig w
otworach prowadnicy. Plytki przednia
i tylna (1 F) umocowane s3 4 katowni-
kami za pomoca $rub M5 < 20 mm. MNa-
tomiast 2 kgtowniki gorne umocujemy
do dcianki F za pomocy gwintowanego
wchwytu (rys. 20,

W podobny sposob przykrecimy 2 ka-
towniki gdrme na dciance E, obudowe
zamkniemy scianky D i preewicrcimy
w nicj otwory do zamocowania joj dru-
bami M35 = 20 mm. Wywiercimy rowniez
otwaory pod Sruby laczgee gomy kgtow-
nik phytki prowadzacej (1) 1 odpowiednie
elementy potgczymy Srubaimi.

tozyska kdl wykonamy z dwoch ky-
townikdw (H) {rys. 16) i praykrecimy je
do skrzyni (C) w odlegtosct 120 mm od
tylnej krawedzi (rys. 10). Koltka spa-
warki pochodzg » wdrka dziecinmego,
os wykonamy = preta @ 10 mm dlugo-
fci 365 mm (rys. 21} nagwintowanego
ohustronnie lub nawel na calej dugodei.
Nodki (rys. 22) to 2 stalowe prety
@ 6 mm diugodci 90 mm gwintowane na
diugodei 25 mm od kofica. Prreciwne
konce ndick na diugosei 15 mm zostaty
pogrubione do drednicy 20 mm przyspa-
wanymi plytkami. Gotowe ndiki umie-
scimy z przodu, po obu stronach obu-
dowy (rys. 10).




Trzpienic do nawijania przewodaw
irys. 23) wykonamy ze stalowego preta
: 6 mm dlugodel 130 mm i przymocuje-
my srubami z tylu | na plycie D (rys.
10 Py ;

Scianki boczme obudowy (rys. 23)
sporzgdzimy ze sklcjki grubodci 5 mm,
Kazda scianka musi micé 27 otworow
# 25 mm dla wentylacji. Scianki za-
mocujemy « obu stron obudowy po po-
Fyczeniu instalacji elektryczne). Do mo-
cowania shuiy whkrgty do drewna {6
sztuk 2.3 20

Polycrenia elekiryczie

Uzwojenie Ipir;wollm.

Wejdcie 1 wyjicie uzwojenia picrwol-
nego lgcey sig za pomocy drub 5« 20 na
plvtee  preewidzianej do  tego  celu
(rys. 17). Malezy takie prrewidzied za-
mocowanie  beepiecznika  lopikowego
200 A. Mastgpnic naledy podilgczyé dwa
przewody o przekroju 2,5 mm? do 10-
-metrowego, gigtkiego kabla, kiory za-
mocowany jest na stale za  pomocy
2 obejm (piericieni). Kabel preechode
preez gorng phytg [ i owija sig wokdl
podpdrek P Treect preewod — uziemia-
Jacy laczymy z ,.masq’ transforma-
tora, )

Uzwojenic wiorne

Podwajne przewody na wejdcin i wyj-
sciy urwojenia wWiOrnego 53 pracwicrco-
ne wierthem @ 6,5 mm | preymocowane
do plyty tylnej E 2 drubami mosiginymi
6 25 mm. Do tych zaciskéw przyme-
cowany jest gietki kabel 2a pomod)
koncowek wzywanych w  instalacjach
motoryzacyjnych. Przekrd] kabla mic
moze byé mnejszy niz 25 mm?, Ma kon-
cu jednego przewodu znajduje sig u-
chwyt elektrody, na drugim zacisk do
sy,

Lby obu irub oslonfigic s3 2 zewnytrz
phytky @ (rys. 24) zamocowang dwoma
wkrgtami do drewna.

Miaska

Maska (rys. 26) jest koniecena dla
ochromy oczfl | twarzy przed promic-
niowaniem ultrafioletowym. Moina ja

tatwo i tanio wykonad z odpadkow sklej-
ki. Ciemne szklo mocuje sig podwaing
ramks 7e sklejki | zaciska 2 srubami
23 ¥ '

25 mm.

150x95x 6
otwor 100%45

Rys. 26.

Specjalne maski spawalnicze moina
takze naby¢ w sklepach 2ze spragiem
spawalniczym lub 7 odziedy ochronng.
Gotowsy spawarks mona pomalowac na

dowolny kolor, maskg na malowy
CTATY.

T Oprac. wedliug

X Sfrancuskiege miesigcznika

WSysidme D
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