. DLUGI $CISK STOLARSKI

Klejenie szerokich przedmiotéw z desek,
np. plyty stolu, drzwi itp. wymaga dobrego
dcisnigcia sklejanych elementéw po posma-
rowaniu klejem. Do tego celu potrzebne sg
dlugie sciski stolarskie. Zakup takich sci-
skow nie zawsze jest mozliwy z roznych
powodéw, albo brak w handlu albo tez ich
cena odstrasza od zakupu. Mozna sobie w ta-
kich wypadkach radzi¢ uzywajac drewnia-
nych klinow, jednak lepszym rozwigzaniem
bedzie naszym zdaniem samodzielne wyko-
nanie prostych a jednoczesnie funkcjonal-
nych Sciskow.

Jak widaé z rysunku, gtéwnym elementem
$cisku jest teownik, ktorego dhugosé zalezna
jest od wielkosci klejonych elementéw i mo-
ze wynosi¢ nawet 2000 mm. Do teownika
przyspawane sg dwie nakretki M16, ktore
przed spawaniem nalezy wkreci¢ na srube
i w takim polozeniu spawaé. Srube nalezy
zabezpieczy¢ przed przyklejaniem sie od-
pryskow.

Przyspawanie nakretek bezposrednio do
teownika nie jest wskazane ze wzgledu na
niewielka odleglosé osi sruby od powierzch-
ni teownika, co utrudnia sciskanie grubych
desek. Dlatego tez pod nakretki nalezy pod-
lozyé kawalek plaskownika grubosci 4-5
mm, szerokosci 15 mm i dlugosci okolo 50
mm.

przetyczian

Na drugim konicu teownika suwliwie mo-
cowana jest plytka oporowa, ktérej wielkosé
nalezy dobraé stosownie do wielkosci uzyte-
go teownika. Plytke mozna wycia¢ z blachy
grubosci okoto 5-8 mm. W plytce oporowej
nalezy wyciaé¢ i wypilowac ksztalt teownika
tak, aby plytka swobodnie przesuwala sig po
teowniku, ale bez nadmiernych luzéw. W ce-
lu wyciecia ksztaltu teownika, w plytcemoz-
na wywierci¢ szereg otworéw i nastepnie
wycinaé i pilowac¢ ostateczny ksztalt otworu.
Do tak przygotowanej plytki trzeba przy-
spawaé tréjkat oporowy; mozna go zrobic
z tej samej blachy co plytke oporows. Plytka
oporowa z teownikiem powinna tworzy¢ kat
prosty lub troche mniejszy.

W teowniku, w miejscu oznaczonym na
rysunku, na niemal calej dtugosci wiercimy
otwory o $rednicy 8-10 mm. Rozstawienie
otworéw zalezne jest od dtugosci wysuniecia
sruby i powinno by¢ o okoto 10 mm mniejsze.
W otwory te wsuwa si¢ przetyczke o tej
samej srednicy co otwar.

Uzywanie, §cisku jest bardzo proste, od-
krecamy srube w skrajne polozenie i uklada-
my teownik $cisku na klejonych elementach,
po czym przesuwamy plytke oporowg do
styku z klejong deska i w najblizszy otwor
wsuwamy przetyczke, po czym klejone ele-
menty dociskamy $ruba.
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