Wszyscy majsterkowicze dobrze wiedza, jak
wielkim ulatwieniem pracy sg wszelkiego rodzaju
nasadki i wymienne narzedzia dostosowane do
wspblpracy z wiertarka elekiryczng. Niestety, na
péikach sklepowych mozna znalez¢ jedynie wiertla,
Stare przyslowie, mowigce, Ze ,,potrzeba jest matky
wynalazkéw™, stalo si¢ inspiracjg do wykonania
prostych narzedzi do szlifowania i polerowania,
wspélpracujgcych z wiertarky elektryczng,

Podstawowym materialem do wykonania nasa-
dek szlifierskich i polerskich jest gabka cierna.
Gabka écierna, jak podaje producent, nadaje sie do
oczyszczania, wygladzania i polerowania alumi-

‘nium, stali, miedzi, ceramiki, drewna, tworzyw
sztucznych i gumy. Jest ona produkowana w trzech
granulacjach materiatu $ciernego: nr 60 - gruba, nr
150 ~ érednia, nr 220 - drobna.

Ze wzgledu na wymiary gabki (120 <60 30 mm)
mozna z niej wykona¢ dwa narzedzia, Konstrukeja
ich jest bardzo prosta, a wykonanie zajmuje doslow-
nie kilkanascie minut. Przekr6j takiego narzedzia
o bocznej powierzchni roboczej pokazany zostal na
rys. 1.

Najwazniejszg czynnoscig jest nadanie gabee od-
powiedniego ksztattu. Gagbke scierng o odpowied-
niej granulacji przecinamy tak, aby otrzyma¢ kwa-
drat 0 boku 60 mm. Do przecinania gagbki mozemy
uzy¢ zwyklego noza lub pitki do metalu (moze by¢
zuzyta), liczge sig niestety z ich czeciowym stepie- -
niem, poniewaZ w tworzywie, z jakiego wykonana
jest gabka znajduje si¢ proszek §cierny. W miejscu
przecigcia przekamych, zaznaczamy srodek kola
wpisanego w kwadrat. W tym miejscu wykonujemy
otwér przelotowy o $rednicy np. 6 mm za pomoca
dowolnego narzedzia (np. wkretem do drewna).
Naste¢pnie obcinajgc naroze kostki staramy si¢ uzy-
skac¢ ksztalt zblizony do kola. :

Potrzebne bedg nam jeszcze dwie podkladki (1)
o $rednicy takiej jak na rys. 1, zdowolnego materia-
tu zapewniajacego odpowiednig sztywno$¢. Moze to
by¢ np. plyta pazdzierzowa, sklejka, preszpan,
tekstolit itp. materialy gruboéci 2-3 mm. Krgzek
gabki sciskamy pomigdzy dwiema podkiadkami za
pomocg wkreta do metalu M6 i nakretki (2).

Ostatnig czynno$cia przed uzyciem narzedzia jest
jeszcze tylko centryczne wygladzenie powierzchni
gabki. W tym celu zakladamy narzedzie do uchwy-
tu wiertarki i unieruchamiamy jg np. w imadle lub
w specjalnym stojaku opisanym w numerze 1/78
»M.T”. Po wlaczeniu najwigkszych obrotéw, za
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pomocg gruboziarnistego kamienia szlifierskiego,
papieru sciernego lub pitki do metalu wygladzamy
powierzchni¢. Powierzchnia ggbki powinna byé
centryczna do swojej osi. Nie powinno byé tzw.
,»bicia”. Innym prostym sposobem jest obrébka
powierzchni gabki ,,w reku”. W tym celu musimy
dysponowaé sciang betonowg o surowej, niemalo-
wanej powierzchni, lub deskg z przymocowanym
papierem $ciernym. Wiertark¢ z zamocowanym
narz¢dziem, po wlgczeniu, przyciskamy do $ciany
.poprzez kawalck tektury odpowiedniej grubosci
(dla zapewnienia réwnoleglosci i ochrony wiertarki
przed porysowaniem), w sposb pokazany na rys. 2
i przesuwamy réwnolegle w prawo i w lewo okolo 40
mm. W przypadku gdy cheemy uzyskaé powierzch-
ni¢ narzedzia np. stozkowg, zastosujemy podkiadke
pod wiertarke o odpowiednim kacie nachylenia. Po
wygladzeniu powierzchni gabki i wyplukaniu jej
woda, narzedzie jest gotowe do pracy.

Mozna réwniez przygotowac sobie zestaw narze-
dzi wykonanych w podobny sposéb, ale o innych
profilach powierzchni roboczych. Nalezy wtedy
,,ostrugang” z grubsza gabke przyklei¢ za pomoca
Butaprenu lub podobnego kleju do tarczy z trzpie-
niem, wykonanej wg rys. 3, Jesli w roli trzpienia
uzyjemy tak jak w poprzednim przypadku wkreta
M6 lub M8, to nalezy nakretke zabezpieczyé przed
odkreceniem, np. podkladkya sprezynujgcg (3).
Mozna oczywiscie calo§¢ wytoczy¢ z metalu. Przy-
kiady narzedzi pokazane zostaly na rys. 4.

Do polerowania metali, tworzyw sztucznych,
powierzchni lakierowanych, mozZemy zastosowac
proste narzedzie réwniez calkowicie wykonane we
wlasnym zakresie. Pracg rozpoczynamy od przygo-
towania dwéch podkladek $ciskajacych o srednicy
35 mm i jednego krgzka o srednicy 60-70 mm,
spelniajgcego role szablonu do wycinania tkaniny

_polerujgcej. Krgzki polerujgce wycinamy z flaneli,
tkaniny weknianej, filcu itp. materialéw. Po skrece-
niu catosci wkretem M8 lub M6 (rys. 5) grubosé
pakietu powinna wynosi¢ od 25 do 35 mm.

Na zakoriczenie kilka uwag dotyczacych techno-
logii polerowania powierzchni metalowych. Nalezy
zawsze przestrzegaé zasady stopniowania gradacji
materiatu Sciernego. Na poczatku stosujemy mate-
rial §cierny o najgrubszym ziarnie, a na koficu
najdrobniejszy, jakim dysponujemy. Wybdr pierw-
szego materialu $ciernego zaley od stopnia chropo-
watosci lub zniszezenia powierzchni. Powierzchnig

_ np. stalowg, bez duzych §ladéw rdzy, moZna obra-

bia¢ kolejno ggbka nr 60, 120 i 220, a nast¢pnic

narzedziem polerujgcym (2 rys. 5), smarujge powie-

rzchnig pastg polerskg ,,Fenix” lub ,,Automax”.
G- s.)



