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Kilkanascie lat temu, pdy nikl jeszcze
nie slyszat o miniaturowych silnicrkach
elekteyernyeh do napgdu modeli phy-
wajjeych, w sklepach 7 zabawkami
niewielka sumg mozna byle nabwé mo-
torowke, napedzanyg parowym  silmicz-
kiem odrzetowym. Wydaje sig, 7o whasnie
22 wrgledn na aryginalny rodzap napedu
warlo przypomnied. na jakiej zasadzie
mofordwka ta dziadafa i zaproponowad
miodym technikom jej wykonanie

Schermatt konstrukeji lodki  widzimy
na rvs. LW blaszany kadhub wmonto-
wany jest silnik, skkadajaey sig 2 plaskoe-
g0 kociokka i z dwodch rurek doprowa-
djgeyeh wode, Duno kot wvkonane
Jest 2 grubsze blachy, natomiast wierzch
7 cienkie], clastyczng hlachy.

Cykl pracy silnika perebicga naste-
pujgee: po nakinin do kotls wody praecz
rurki i zanurzeniu kofcow rurek w wo-
dzie, ustawia sig pod kotlem painik.
Woda w kotle zamienia sie natvchmiast
w pare (dzigki malej jopo ohijgiodei),
A ciénicnic pary 20 Znaczng sitd wyrzuc
wodg 2 rurek na zewnatrz fodei. Paea
stykajac si¢ 2 aimng wodig, w kiore] piy-
wa todks, ulega skropleniu. W rurkach
powslaje podeisnienie powodujgoe gwal
towne zassanic $wicke wody do kotla.

W ten sposob cykl pracy kotla powlarza’

sig, Dodatkows role poderas pracy sil-
nika odgrywa girna cienka doanka kotla,

W chwili gdy w kotle werraswa cismienie
pary, gorna feianka wnosi sic do pory,
a gdy powstaje prodnia opada. Tym
samym wrmacnia drgania shupa wody
WYTZUCHNEZO Z rurek na zewnairz i zwick-
sza sl odrzute  powodupc  savhase
poruszanie sie fodsa do preedu.

Dodatkows atrakeja sa efekty diwig-
kowe dreajacej dcianki kota, do zh-
dieniz przypominajaee odglosy pracy
silnika Diesla na prawdziwych kuteach
ryhbackich. :

Budowg 16dki parowe] rozpoczmicmy
od wykonama kotla, Jest Lo zadane naj-
trudnicjsze 1 od nicgo zalerec bedeic
sprawne daalanie urzgdzenia,

Z blaszanej pokrywki z pudelka od
herbaty (rvs. 23 Tub z blaszane) foremk:
od latek wulkanizacyjnych na gorgco
(rys. 2a) odetniemy zagiceie lak, aby
otraymud plaskie pudeleczko. Wysokos®
jego scrmnky mie powmna  przekraceac
4—5 mm (rys. 3.

Mastgpniz, po polodenin pudcleczka
na phvlce olowizne) lub kawalku twar-
dega  drewna. uformuojemy  milotkiem
w jego dnic wglebienie, na glebokodd
23 mm. Ulderza¢ trzeba lekko, mio-
tek zaé powinien mied zaokraglone kan-
tv i gladky powicrzchnig, aby nie po-
preecinat blachy.

Trreba rdwnied uwarad, aby nie uszko-
da¢ powierzchni blachy w  odleptodc
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4--5 mm od breegdw, kidre. powinny
porostac gladkie | niezwichrowane.

Teraz ostrym preehijakiem zrobiny
w dnie dwa otworks (rys. 4), kiore nie
powinny byé preewiercane  wicrthem,
lece przebite, gdy? w 1en sposob powsta-
fa wgniecenia  blachy dajgee wighsre
powierzchnie do lutowania ‘rurek

Mosicine rurki o po prostu zwivie
wkiady od dhigopiséw. Po usunigein
koncowek z kulkami 1 preaemyciu wig-
tren rurek  spitvtusem, aby  usongd
z nich resztkt tus:o, whijamy kazdy
z mich na gwddd? | obklepujye 7 rewmgtrz
mtotkiem lkwidujemy na nich zagnie-
cenig [rys. 5).

Teraz, podgrzewamy kofice rurek nad
plomieniem 1 na gorgeo nadajemy im
posgdany kszialt (rys. 6).

Koniec rurki moina wygige rowniek
na zimno, ale preediem trzebe wiozyé
woriirke kawalck migkkicgo drutu (alu-
minium, miediy o drednicy  zhlifong
do drednicy wngtrza rurkn Wygmarmy

rurke wraz z dealem, @ po wygigoie drut
WYCTERImY. ;

Po przelozeniv rurek przez  otwory
w dnie kotts i po rozkryzowaniu ich
koricdw, preyvlutovujemy je barden sta-
rannic, rwracajac uwage nia szczelnosd
poticreniz. iy

Membrang, zakrywajacy kociol od
gory wyiniemy nokyecrkami 2 cienkie)
blachy (0,1 —0.2 mm). Majlepiej nadaje
sig do tego celu blacha mosickna. W ora-
rie trudnodet z jej sdobyciem mokemy
uzyé do tego celu blachy miedzianc, a
nawet aluminiowe]. Waine jest jedynic.
aby byla ona pladka i sprezysta. Mem-
brana powinna mied ks#tait scisle dopa-
sowany do ksztahu kotla.

Montaz kotla odbywa sie w nastgpu-
jgcy sposob: pod membrang podkhadamy
usrcrelke wyeigta 2 brystoly, nastepnic
wkladamy membrane na wiersch. — 2a-
kladamy identyceng ussczelke 2 brystolu
irys. 7). Wystajace brzegi kotts zaginemy
nastepnic  plaskoszezypami do srodka

Lirzgdzenie napedowes motordwk preygotowans do wivtowania w kadlub
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{rys. £). Zagmanie nalezy zaczgd ad tyly,
o znaczy od tej strony, w ktdra rwrooo-
ne sy rurki, poniewaz od tgj strony mo-
my utrudniony dosigp, a poczatkowo
brzeg kolla zagina s¢ bardzo hatwo.
Trzeba uwakac, aby prey zawijaniv brye-
gow bluchy wszezelka nie ubegls wszko-
dzeniu, wysunieciu czy  polalowaniu
Rdwniek nalezy uwazaé, aby nie pognicéd
delikatngj membrany kofcami plisko-
SzCzypOw.

Po - rawinieciu brzegu dookola koo
mocno zaciskamy go centymelr po cen-
tyvmetree, kilka razy. Oklepywanie brze-
gow  kotla mbotkiem na kowadelkn
nie jest wskizane, pdy: mocnigjsze ude-
rzenia moga poprzecinad uszceelki z bry-
stolu. Cheemy jeszcze praestrzec fych
Uzytelnikdw, knorzy, aby ulatwid sobie
prace, cheieliby previutowad membra-
n¢ do kociolka. Cyna roztopi si¢ natych-
miast po podstawieniv  palnika pod
kociol,

Kadhib lodz zrobimy z blachy 2 pu-
szek - po konserwach. Blacha powinna
byé ezysta. gladka. a najlepiej pobielana,
gdyz znakomicie sig hituje, nawet bez
uiywania pasty lulownicee].

Ksztalt dna, bokdw i rufy fodzi wyinie-
my wg rys. 9. Po wymodelowaniu blachy
w palcach, lotujemy creici lodzi cymy
na styk.

Po zlutowaniv kadiuba patrzymy pod
swiatho. czy nie ma gdzies szparek, 1 po
zalanin ewentualnych diour  wiercimy
w pawgzy lodzi dwa otwory w odlegheda
| em od sichie | w odleglofci 2--3 mm
od dna todzi. W otwory te wlutowujemy
kofice rurck tak, aby wystawaly na
rewnglrz na 2 mm. Lutowanie musi byc
PCWRG 1 mocnc,

Uwaga! Rurki nie mogy dotykaé
w jakimkolwiek innym miejsen do kadbu-
ba todz, gdy: wiedy beda ozighiaky sie
i silnik nie bedrie prawidlowo pracowal.
Prawidtowo zamocowane rurki  wraz
¢ kotlem widzimy na rys. 10, Latwo
ZuwazyCe, #e jest on nieco pochylony
do przodu. Do pawgdy fodzi, miedzy
wylotem rorek delutujemy jeszcee ka-

walek blasski, kiory bedric speinial role
sleru, po CIym mofemy zacemt proby.

Do opalania kotk nadajg sie wiasciwis
wazelkie paliva Maode ta khyd pudelsce
ko r nafty, spirytusem lub olejem z za-
moczonym w nim kawalkiem bawetnia-
nego krola, a nawel kawabek zwykle
swicczkl,

Polecamy oczywidcic spirytus, gdyvi
nie powoduje osadzania si¢ sadzy na
kotle. Polecamy rownie paliwo tury-
styezne (spiryius zestalony)

Ma rys. || widzimy pojemnik na pah-
wor siale. kidrego dno wygicte jest tak,
by powstata rynienks wehodzyea pomig-
dzy murki | nie poswalajjes na preesu-
migcie si¢ pojemnika w inne migjsce,

Miodz technicy bedy zapewne choeli
wyposazyC swol kuter w poklad. nad-
buddwk:, masziy, komin itp. ursgdeena
upodabniajace go do prawdzwe] mor-
skigj jednostki.

Uwaramy, 7o sami dadzy sobie 2 tym
radg 1 nie ma potrzeby szeregdtowo opi-
sywac ich wykonania. Pamigtad jedy-
nie nalezy o tym, 2e nadbuddwki musz
by¢ lekkie, pdy? cigg wyiwarzany preee
silnik adrrutowy jedt hard?e niewsell
i K2 o dudym zanurzeniu bgdzic plywa-
fa zhyt wolno.

Drugim problemem przy projoktowa-
niu poklade | npdbudowek jest sprawa
dostgpu powictrza do palnika, plomien
moic gasngé w wypadku braku ciggu,
1zn. gdy brak bedzie dophywu dwickepo
puwigtrza.

Uwaga! Zapalenie palnika pod kotlem
nie napelnionym wody niszery po pam
minutach caly silnik. W awigzku 2 tym
przed uruchomieniem silnika e kaddym
razem trzeba sprawdzic napelnienic ko-
tha. Do wlewania wody (przez jedng z ru-
rek ) az do chwilt wylewania sig je przez
draga rurke moina wiywad strzvkawki
lckarskicj z grubg igly albo nawet pipety
do kropl.

Whadyslaw Jablodski
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