OPRAWKI DO NARZYNEK

gczne gwintowanie pretow
narzynkami, wbrew pozo-
rom, nie jest wcale takie tat-

R

we. Pomimo wysitkow narzynka pra-
wie zawsze ustawia si¢ skos$nie, co
w konsekwencji powoduje, ze gwint
z jednej strony preta jest niepeiny,
a z drugiej gleboko wciety w pret. Jest

to bardzo niekorzystne nie tylko dla
nagwintowanej w ten sposob sruby,
ale przede wszystkim dla samej na-
rzynki. Zwiekszony nadmiar mate-
riatu do usunigcia, dziala szkodliwie
na zgby drogiego narzedzia i jest
czesto glowna przyczyna jego znisz-
czenia.

Dla ufatwienia nacinania prawid-
towych gwintéw za pomoca narzy-
nek warto zastosowac oprawki z pro-
wadzeniem preta (rys. 1). Przy zwigk-
szonej wysokosci oprawki otrzymu-
jemy wydluzony otwor prowadzacy,
odpowiadajacy S$rednicy gwintowa-

nego preta. Niedogodnoscia takich
oprawek jest to, ze dla kazdej $red-
nicy gwintu trzeba mie¢ oddzielng
oprawke.

Oprawki mozna wykona¢ wg rys.
2, a wszystkie potrzebne do tego
wymiary sa podane w tabelce. Jest to
rozwiazanie moze dosy¢ kosztowne,
ale w przypadku czestego uzywania
bardzo wygodne.

Jezeli jednak jesteSmy juz w posia-
daniu oprawek tradycyjnych, mozna
je poprawic przez przymocowanie do
kazdej z nich dodatkowe;j tulejki pro-
wadzacej (rys. 3), za pomoca trzech
lub czterech wkretow,

W przypadku narzynek M3, M4,
M3, M6 mozna tuleje te zastosowac
jako wymienne, co umozliwi uzyt-
kowanie tylko jednej oprawki. Na
rysunku 4 przedstawiono jeszcze jed-
no rozwiazanie z wymiennymi tulej-
kami prowadzacymi dla pretow

o srednicach 3, 4, 5,1 6 mm. Po
wytoczeniu tulejki prowadzacej i tu-
lejki mocujacej, w oprawce wiercimy
i gwintujemy trzy otwory M3. Na-
stepnie otwory te przenosimy na tu-
lejk¢ prowadzaca i mocujaca i powig-
kszamy do wielkosci podanych na
rysunku. Przed gwintowaniem wy-
mieniamy narzynke i odpowiednia

tulejke prowadzaca.
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