zytelnicy nie maja na ogol
probleméw z lutowaniem
(j miekkimi lutami cynowymi,
poniewaz w sprzedazy znajduja si¢
roznego rodzaju lutownice elektrycz-
ne. Problem zaczyna si¢ w razie ko-
nieczno$ci lutowania przedmiotow
przestrzennych, gdzie konieczne jest
nagrzewanie plomieniowe lub gdy
trzeba zastosowac lutowanie twarde.
Popularne lutownice uzywane do lu-
towania migkkiego sa w tych przy-
padkach mato uzyteczne. W sprzeda-
zy znajduja si¢ wprawdzie palniki na
gaz propan-butan, ale ich cena jest
odpowiednia raczej dla profesjonalis-
tow, a iz gazem tez bywaja problemy.
Stosunkowo niewielkim nakladem
pracy mozna wykona¢ prosty, maly
palnik benzynowy, ktory znajdzie za-

stosowanie w wielu pracach majster-

kowicza.

Kompletne urzadzenie lutownicze
(rys. 1) sklada si¢ z trzech zespolow:
palnika, zbiornika i pompki.

Palnik zbudujemy wg rys. 2.
W tym celu, w rurce (1) o @ zewn.
6 mm, grubosci scianki 1 mm i dtugo-
éci 160 mm, w jednym z jej koncow,
w Sciance, wiercimy otwor @ 0,3 mm
a wewnetrzng powierzchnie rurki na-
gwintujemy gwintownikiem MS5. Po-
niewaz z wywierceniem otworu @ 0,3
mm moga by¢ bardzo duze trudno-
§ci, poradzimy sobie w ten sposob, ze
pilnikiem iglakiem spitujemy Scianke
rurki na glgbokos¢ okoto 0,7 mm,
a nastepnie w cienkiej juz Sciance
otworek przebijemy igla. Nastgpnie

rurke wygniemy pod katem okotlo -

40° — mozna to uczyni¢ w palcach
—najlepiej owijajac ja na drugiej rurce
lub precie o $rednicy okolo 20 mm.
Do gwintowanego konca rurki be-
dzie wkrecona dysza (3), ktora musimy
wykona¢ samodzielnie lub zastosowac
dysze od turystycznej kuchenki.

BENZYNOWY PALNIK
DO LUTOWANIA

Oslong (4) mozna zrobi¢ z preta
lub grubosciennej rurki mosigznej,
otworek M3 stuzy do umieszczenia
w nim wkreta ustalajacego (5), umoz-
liwiajacego zabezpieczenie ostony
w odpowiednim miejscu na rurce.

Drugi koniec rurki palnika zosta-
nie osadzony w rekojesci (9) za po-
$rednictwem tulejki (6) i docisku (8).
W tulejce (6) umieszczony jest stabili-
zator ptomienia (7) — jest to typowy
element od turystycznej kuchenki
gazowej, odpowiednio przerobiony:
po wyjeciu sprezynki i siateczek
otwor stabilizatora powigksza sig

zhiornik pom plka

do @ 4 mm a kolnierz przetacza na
srednice 9.9 mm, po czym z powro-
tem sklada si¢ jego czeSci. Przed
zlozeniem jednak trzeba starannie
usunac widry i zanieczyszczenia po-
wstale w czasie obrobki.

Raczke (9) zrobimy z kawalka
twardego drewna. Trzeba w tym celu
klocek przycia¢ na odpowiednia dtu-
gos¢, wywierci¢ w nim otwor & 6 mm,
a na koncach rozwierci¢ na @ 12 mm
i glebokos¢ z jednego konca 30 mm,
z drugiego konca 10 mm. Ksztalt
rekojesci obrabia sig pilnikami i wy-
kancza papierem sciernym, nadajac
jej przy tym ksztalt dopasowany do
dloni.

W otwor gotowej rekojesci wsuwa
sie rurke (1), naklada na jej koniec
kolejno czesci (8, 7, 6) i po docisnigciu
ich lutuje si¢ w miejscu oznaczonym
na rysunku 2. Po tej czynnosci tulejke
(6) wsuwa sie w rekojesc az do opar-
cia kolnierza o drewno i z drugiej
strony naktada nakretke¢ M6 (12)
z rozwierconym otworem, po czym
przylutowuje si¢ ja w oznaczonym
miejscu do rurki (1). Wglebienie moz-
na wypelni¢ klejem (Distal), przy-
klejajac przy okazji naktadke (13).
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W tulejke (6) wkrecona jest kon-
cowka (11) stuzaca do polaczenia
palnika ze zbiornikiem wezykiem
z PCW.

Uwaga: wezyk z-PCW musi by¢
odporny na dzialanie benzyny, moz-
na taki wezyk kupi¢ w sklepach z cze-
Sciami motoryzacyjnymi.

W palniku uzyto dwoch uszczelek
miedzianych (2) i (10). Podkladki te
wycina si¢ z blachy miedzianej # 0,5
mm, a4 nastgpnie zmigkcza przez
ogrzanie do czerwonosci i szybkie
zanurzenie w zimnej wodzie, Podkla-
dki bez trudu mozna wycia¢ przy
uzyciu przyrzadu opisanego w ,,MT”
3/82.

Na zbiornik (14) mozna wykorzys-
ta¢ mala gasnice Sniegowa albo wy-
kona¢ go z rury stalowej o Srednicy
okolo 75 mm i dlugosci 180 mm.
Celowe jest wykonanie dna zbiornika
z krazka blachy o wigkszej $rednicy,
co zapobiegnie przewracaniu sig
urzadzenia.

W przyspawanym wieczku zbior-
nika musimy wykonac trzy otwory
M12. Jeden z tych otworow stuzy do
nalewania do zbiornika benzyny i jest
zamykany Sruba (15), pod ktora trze-
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ba podlozy¢ podktadke (21). W dru-
gim otworze tkwi $ruba (16), w ktora
wkrecona jest koncowka (17) uszczel-
niona podkladka (18). W dolny, na-
gwintowany koniec Sruby wkrecona
jest konicowka (19), na ktorej osadzo-
ny jest wezyk z PCW, takze odporny
na dzialanie benzyny. W dolnym
konicu wezyka wykonuje si¢ wiele
otworkow @ (0,3 mm (mozna to zro-
bi¢ igla). Jezeli samo przekhucie nie
daje rezultatu, trzeba przektuwac igla
podgrzana do czerwonosci, wtedy
otwory nie zasklepiaja si¢. Sam ko-
niec wezyka zaslepia si¢ koreczkiem.
W trzeci otwor wkrecona jest sruba
(22) z umieszczonym w niej krani-
kiem (24), np. od chiodnicy ciag-
nikowej. Koncowka (26) jest taka
sama jak koncowka (11) palnika
- shuizy do przylaczenia wezyka
z PCW. Zastosowane koncowki po-
winny by¢ jednakowe, dla utatwienia
polaczen. Uszczelki (23125) zrobione
sa tak samo jak uszczelki (2 i 10),
natomiast uszczelki (21), pod $ruby,
mozna wykona¢ z klingerytu, skory
lub innego niewrazliwego na benzyne
materiatu.

Trzecim elementem urzadzenia lu-
towniczego jest pompka stuzaca do
tloczenia powietrza do zbiornika. Do
tego celu z powodzeniem mozna za-
stosowa¢ pompke do pompowania
materacow turystycznych.

Pompka polaczona jest ze zbior-
nikiem wezykiem znajdujacym sig
w wyposazeniu pompki.

Uzytkowanie palnika nie r6zni sie
od palnika gazowego opisanego
w ,,MT” 8/79. Wszystkie zawarte
tam uwagi bezpiecznego uzytkowa-
nia sg aktualne i tutaj. Takze sposdb
i metody lutowania sa podobne.

Przypomnijmy jeszcze raz najwaz-
niejsze zasady: wszystkie polaczenia
muszg by¢ szezelne, dlatego jeszcze
przed napelnieniem zbiornika ben-
zyng koniecznie trzeba sprawdzi¢
szczelnosc, najlepiej za pomocg pro-
by mydlanej; zbiornik nie powinien
byé napelniany wiecej niz do 1/3 po-
jemnosci.

Zanim zabierzemy si¢ do wlasciwe-
go lutowania przedmiotéw uzytko-
wych, celowe jest pocwiczenie dla
zdobycia odpowiedniej wprawy i do-
$wiadczenia w uzytkowaniu palnika
benzynowego i samego procesu luto-
wania twardego.

Stefan Zbudniewek

NARZEDZIA]
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