. WEDKARSKIE

Sport wedkarski traktowany po-
waznie wymaga dosy¢é duzych na-
kiladéw finansowych, ktére moina
jednak ograniczyé wykonujgc nie-
ktére przybory samemu.

fako przynety do polowu ryb dra-
preznych metodg spinningowsg uzy-
wa sie imitacji malych rybek wyl
konanych z drewna, kauczuku lub
blachy, Te ostatnie noszg nazwe
blystek i dzielg sie na dwa pod-
stawowe rodzaje: wahadlowe —
przecinajgce wode zygzakiem i 0-
brotowe — obracajace sie w wodzie
wokét osi, na ktorej osadzona jest
kotwiczka.

Zaczniemy od wykonania kilku
najmniej skomplikowanych blystek
wahadlowych.

Wyglagd pierwszej z nich przed-
stawia rys. 1. Z blachy mosieznej
grubosci okolo 2 mm wytniemy o-
wal p wymiarach 20 x 60 mm (rys. 2),
Nastepnie w odlegloéei 3 mm
jednego i drugiego jego kofica wy-
wiercimy otwory o Srednicy 2 mm.
Beda one stuzyly do umocowania
zyltki z jednej strony, a kotwiczki
z drugiej.

Po wykonaniu otworéw wyklepie-
my blaszke tak, by otrzymaé ksztalt
przekroju lekko miseczkowaty. Wia.
Snie ta wkleslo$é nadaje blystce
pozadany ruch w wodzie. Na wy-
pukiej powierzchni blystki ostrym
narzedziem (moze byé np, krawedZ
ulamanego pilnika) wyryjemy fa-
liste linie imitujgce luski. Gotowg
blystke przeszlifujemy drobnoziar-
nistym papierem Sciernym, aby na-
daé jej polysk. W celu ograniczenia
dzialania wody na powierzchnie
metalu, stosujemy lakier bezbarwny
nitro.

Nastepnie przez otwory blystki
przewleczemy koélka lgczeniowe, na
ktore zaloiymy z jednej strony kot-
wiczke, a z drugiej przypon stalowy
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(kawalek drutu stalowego diugosei
okolo 25 em, ktéry chroni zylke od
przegryzienia przez rybe). Kélka
lgczeniowe i kotwiczki mozna kupié¢
w kaidym sklepie z przyborami
wedkarskimi, a przypon mozZna
wykonaé ze starej stalowej struny
(rys. 3). Zakoificzenie przyponu ma
ksztalt petli, ktérg uksztaltujemy
po odhartowaniu drutu.

Blystke mozna uatrakeyjnié, za-
kiadajac na ko6ilKo lgezeniowe male
koéleczko wyciete z czerwonego ce-
luloidu lub innego tworzywa sztucz-
nego.

Do wykonania nastepnej blystki
wahadlowej, ktorg awia rys.
4, uzyjemy blachy stalowej grubo-
éci 2,5 do 3 mm, Z blachy tej wy-
tniemy korpus D awiony na
rys. 5. Nastepnie wyklepiemy go az
do uzyskania odpowiedniego prze-
kroju. W odlegiosci 30 mm od za-
okraglonego kofica wywiercimy dwa
otwory o Srednicy 2 mm i przewle-
czemy przez nie mocne kétko z dru-
tu.

Nastepnie wytniemy z cienkiej
blachy prostokat o wymiarach
10 x 50 mm, ktéry wygniemy Wg

rys. 6.

W nie zawinietej czesei blaszki
wywiercimy dwa otwory o srednicy
ok, 1,5 mm, ktére postluzg do przy-
nitowania jej do blystki (rys. 7).
Kawalek mocnej sprezyny diugosei
ok. 20 mm umocujemy z jednej
strony do kétka z drutu w $rodku
blystki, a z drugiej do otworu u-
przednio wywierconego przy owal-
nym kofcu. Pozostaje tylko wypole-
rowaé i polakierowaé¢ wypukly po-
wierzchnie blystki oraz zalozyé kot-
wiczke. Dodatkowo moZzemy nama-
lowaé dwie czerwone kropki przy
zaokraglonym kraficu blystki, a kot-
wiczke oslonié chwascikiem z ko-
lorowej welny. Blystka ta ma o-
gromng zalete dla poczatkujgcych
wedkarzy, poniewai poprzez ukry-
cie dwoch ramion kotwicy unika sig
czestyeh i klopotliwych zaczepien
o przeszkody podwodne,

Jedna wazna uwaga: Lkotwiczke
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zawsze dobieramy takg, aby roz-
warto$é jej ramion byla réwna sze-
rokoseci blystki,

Nieco trudniejsze do wykonania,
ale réwniez lepsze w dzialaniu sg
blystki obrotowe, szczegélnie pod-
czas polowu duzych szezupakow i
suméw. Ich atrakeyjnosé polega
przede wszystkim na tym, ze sg do-
brze widoczne nhawet w metnej wo-
dzie,

Do wykonania pierwszej z nich
{rys. 8) uzyjemy kawalka grubej
blachy (ok. 2 mm) o wymiarach
przedstawionych na rys. 9. W ozna-
rzenych miejscach wywiercimy o-
twory o $rednicy 2 mm, Miejsca
oznaczone linig przerywang zagnie-
my wg rys. 8. Nastepnie wypoleru-
jemy blache i pociggniemy bez-
barwnym lakierem, Teraz pozostaje
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tylko przeciggnaé przez otworki
mocny drucik i zaloiyé kotwiczke.

Blystka ta ma rzadko spotykang
zalete, ktéra polega na mozliwosci
regulowania jej obracania sig. O-
siagamy to przez wieksze lub mniej-~
sze odgiecie lapki. Nalezy pamietag,
ze blystke z przyponem musi 13-
czy¢ obrotowy koralik (do kupienia
w kazdym sklepie wedkarskim).

Aby zapobiec przesuwaniu sig¢
biystki wzdluz drucika, nalezy wy-
konaé na nim petelke miedzy dwo-
ma zagieciami lapki,

Nastepna blystka (rys. 10) jest
atrakcyjna ze wzgledu na male
prawdopodobiefistwo jej podwodne-
g0 zaczepienia sie,

Do wykonania takiej blystki przy-
gotujemy kawalek lekkiej aluminio-
wej blachy, gruboSeci 2—3 mm, 2z



ktorej wytniemy korpus wg rys. 11.
Owalng czesé korpusu wyklepiemy,
az do uzyskania przekroju misecz-
kowatego. Z kolei wydluzong, plasks
czesé, dhugosei 6 mm, delikatnie za-
gniemy na kowadelku tak, by otrzy-
mac¢ kat ok. 120° wzgledem po-
wierzchni blystki.

W zagietej czesci wywiercimy o-
twor o Srednicy okolo 1,56 mm w
odleglodei 2 mm od konieca wystepu.
03 wykonamy ze stalowego preta
0 wymiarach 2 x 20 mm.

Koncowki osi splaszezymy miot-
kiem i wywiercimy w nich otwory
o §rednicy 1,5 mm, w ktbébrych umie-
Sfcimy kotka lgczeniowe, Nastepnie
przez otwor w czesci wirujacej bly-
stki przewleczemy cienki stalowy
drucik, ktéry z jednej strony pola-
czymy 2z 0sig, a z drugiej z przypo-
nem przez obrotowy koralik. Na
kétko laeczeniowe w drugim koficu
osi zaloiymy pojedynczy haczyk o
tak dobranych wymiarach, by jego
grot znajdowal sie w odleginscl
najwyzej 2 mm od kofica blystki
(rys. 10).

Ten rodzaj blystek zalicza sie do
tzw. lekkich i stluzy do polowow
w stojgcej lub wolno plyngcej wo-
dzie i po oslonieciu haczyka koloro-
wa wlbezka nadaje sie Swietnie do
lowienia okoni, - Obrotowej czesci
wykonanej z aluminium nie nalezy
polerowaé¢ ani lakierowaé, gdyz na-
turalny, matowy polysk jest, jak
stwierdzono, atrakeyiny dla ryb.

Teraz przystagpimy do wykonania
ciezkiej blystki obrotowej (rys. 12)
do lowienia duizych ryb.

Z  materialow przygotowujemy
pret stalowy o &rednicy 5—6 mm,
kawalek blachy mosieznej grubosci
1,5 mm oraz trzy koraliki lgczenio-
we. Z preta utniemy dwa kawalki
dlugosei 156 i 25 mm (rys. 13). Kra-
wedzie obydwéch kawaltkéw preta
opitujemy pilnikiemm, a nastepnie
przewiercimy ie wiertltem 0

grednicy 1,5—2 mm. Z blachy mo-
sigznej wytniemy plytke wg rys. 14,
a w jednym jej kohcu wywiercimy
otwar o Srednicy 2 mm,

Wszystkie czedei dokladnie wy-
polerujemy

papierem Sciernym
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i polakierujemy. Szczegolnie do-
kladne musi byé lakierowanie stali,
ze wzgledu na korozje.

Nastepnie przez otwoér w krotszym
kawalku preta przewleczemy stalo-
wy drucik, zamocujemy go do ko-
ralika lgczeniowego, a koralik po-
fgezymy z drugim koralikiem za
pomocg kétka., Z kolei przewlecze-
my drucik przez otwor w diluizszym
kawatku preta, z jednej strony za-
kohiczymy go kétkiem, a z drugiej
polgczymy z koralikiem.

Na zakonczenie z jednej strony
nalozymy blystke, z drugiej przy-
pon,

Teraz wykonamy model blystki
prawie zupeilnie nie znany wSrad
polskich wedkarzy (rys. 15). Te bly-
stke zaliczamy do obrotowych uni-
wersalnych, tzn. shuzgcych do polo-
wu wiekszosei ryb drapieinych. Te
cechy czynig z niej atrakeyjng przy-
nete szezegdlnie dla malto wprawio-
nych wedkarzy. Materialy koniecz-
ne dla wykonania blystki o-
graniczajg sie do plaskownika sta-
lowego lub mosieznego szerokosci
3—35 mm i ok. 80 mm mocnego
drutu stalowego. Plaskownik musi
by¢é twardy, ale powinien daé sie
wygina¢ w palcach. Prace rozpocz-
niemy od wywiercenia otworéw w
ptaskowniku w odlegloéci 15 mm od
jednego i 10 mm od drugiego konca.

Nastepnie dokladnie oczyscimy
jego powierzchnie i zwiniemy go w
spirale w ksztalcie stozka o wymia-
rach: w najszerszym miejscu 20
mm, w najwezszym 8 mm i diu-
gosci okoto 60 mm. Nalezy pamig-
taé, by otwory wypadaly dokladnie
na przedluzeniu osi symetrii stozka,
W przeciwnym wypadku ulegnie
zakléceniu ruch obrotowy blystki.

_Pozostaje tylko przez Srodek prze-
ciggngé mocny drut stalowy, na
ktérym umiescimy z jednej strony
kotwiczke, a z drugiej przypon.

Na koniec zasadnicza uwaga: iloé
zwojé_w spirali nie moze byé mniei-
sza niZz szesd.
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W przypadku zlowienia duzej ry-
by-drapieinika sg nieraz klopoty z
wydobyciem jej z wody. Na pewno
nieraz widzieliScie podbierak, ktory
sfuzy do wyjmowania mniejszych
ryb z wody. Zeby natomiast nie
mieé¢ klopotébw nad woda z wyje-
ciem z niej wiekszych ryb, nalezy
uzywaé specjalnego haka.

Wykonamy go sami. Przed przy-
stapieniem do pracy nalezy przygo-
towaé okolo 1,56 m stalowego, twar-
dego preta o érednicy 8 mm. Pret
wygniemy, otrzymujgc hak o wy-
miarach i ksztalcie, jak pokazano
na rysunku 16. o

Na zakonczenie kilka sléw o tech-
nice lowienia na spinning. Wyrzut
przynety powinien byé¢ plynny, wy-
konany przy udziale samego przed-
ramienia, z uwagi na to, ze wszelkie
gwaltowne rtuchy plosza i odstra-
szajg ryby. Nie nalezy wyrzucaé
blystki za daleko. Pierwsze tzuly
powinny byé krétkie, a dopiero po
nabraniu wprawy mozna je wydhu-
zaé, ale nie dalej niz 30—35 m.

Diuzsze rzuty sa prawie z reguly
niecelne i raczej plosza ryby, za-
miast je wabié.

W zaleznodci od warunkow atmo-
sferycznych i rodzaju ryb, kidre za-
mierzamy lowié, uiywamy réznych
btystek. W dni stoneczne powinny
by¢ raczej matowe, malo blyszcza-
ce, gdy jest pochmurno — przeciw-
nie: silnie odbijajace $wiatlo, Taka
sama zaleZznoéé wystepuje w zwigz-
ku ze zmetnieniem wody,

Metoda spinningowa polega na lo-
wieniu na wyczucie, w momencie
gdy poczujemy podezas wracania
blystki jakies szarpniecie, natych-
miast zacinamy. Rybe prowadzimy
ostroznie 1 w zadnym wypadku nie
spieszymy sie, nie wpadamy w pa-
nike. I jeszcze jedna uwaga — ima
ciefisza zylka, tym wieksze prawdo-
podobienstwo zlowienia ryby, zylka
jest malo widoczna, a zarazem bar-
dziej sprezysta.

Michal Parviski



