UNIWERSALNA OBRABIARKA DO DREWNA ,,PREXER 201"

Z zainteresowaniem powitaliémy poja-
wienie sie na naszym rynku nowej, uniwer-
salnej obrabiarki do drewna. Wyproduko-
waly jg Eédzkie Zaklady Kinotechniczne
+PREXER” w ramach tzw. poszukiwari re-
zerw w swoich mocach produkeyjnych, Jest
to cenna dla wszystkich majsterkowiczéw
inicjatywa, gdyz rynek nasz nie obfituje
wecale w tego typu urzgdzenia. Inwencja
majsterkowicza, préba swoich sil, jak réw-
niez mozliwoéé zastosowania niekonwen-
cjonalnych rozwigzan technicznych, spra-
wiajg prawdziwg satysfakcje. Czesto staje-
my jednak bezradni, jesli nie posiadamy
wlasnych narzedzi, czy tez urzgdzen. Te bar-
dziej skomplikowane, produkowane sg albo
w postaci przystawek do wiertarek elektry-
cznych (mata moc silnika, latwosé przegrza-
nia i uszkodzenia wiertarki podczas dtuze]
trwajgeych operacji obrébezych) albo jako
duze urzqdzenia profesjonalne. Dlatego tez
postanowiliSmy przetestowaé¢ nowe urzg-
dzenie Eddzkich Zaktadow Kinotechnicz-
nych, a nastepnie z wynikami tych testéw
zapozna¢ Czytelnikow.

Ogélny widok obrabiarki pokazany jest na
fotografii zamieszczonej na str. 54. W tym
potozZeniu maszyna umozliwia:

1) przerzynanie pilg tarczowg drewna
wzdluz i w poprzek widkien (fot. 11 2)
i pod dowolnym katem do 30° a takze
przerzynanie tworzyw drzewnych (sklej-
ki, ptyty wiérowej i piléniowej). Maksy-
malna grubodé przerzynanych elemen-
tow wynosi 30 mm, '

2) struganie powierzchni drewna o maksy-
malnej szerokosci 120 mm. Grubo$é ze-
struganej warstwy jest stata { wynosi 0,8
mm (fot. 3),

3) szlifowanie powierzchni drewna papie-
rem Sciernym zamocowanym na watku
szlifierskim. Maksymalna szerokoéé szli-
fowanej powierzchni wynosi 115 mm
(fot. 4), :

4) frezowanie drewna frezami palcowymi
i wiercenie otworéw (wiertarko-frezarka
pozioma - fot. 5),

5) toczenie drewna. Maksymalna $rednica
przedmiotu toczonego wynosi 100 mm
a jego maksymalna diugosé 350 mm (fot.
6).

Po zamocowaniu specjalnych wsporni-
kow i ustawieniu maszyny w pionowej pozy-
cji spetnia ona dodatkowo funkcje frezarki
dolnowrzecionowej, umozliwiajgcej moco-
wanie frezow nasadzanych (fot. 7). Réwniez
w tym polozeniu obrabiarki loze tokarni
mozna wykorzystaé jako pionowg kolumne
dla dodatkowo mocowanej wiertarki.
Uchwyt przystosowany jest do krajowych

Fot. 1.
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Fot. 2.

wiertarek produkeji zakladéw ,,Celma’”,
oraz innych, o $rednicy uchwytu 40 lub
,43 mm (fot. 8).

Obrabiarka ,Prexer” wyposazona jest
w silnik zasilany napieciem 220 V o mocy
0,55 kW napedzajgcy wrzeciono za pomocg
przekiadni pasowej (paskiem klinowym).

Préby obrébki drewna, przy uzyciu obra-
biarki ,,Prexer 201” wypadly niezle. Urza-
dzenie to czesciowo spelnia swoje zadanie
i wydatnie ulatwia prace w warsztacie maj-
sterkowicza stolarza. Duzg zaleta maszyny
jest wielofunkcyjnosé, ktora w zasadzie wy-
czerpuje wszystkie podstawowe rodzaje ma-
szynowej obrébki drewna.

Tak jak podczas kazdej proby tak i nam
podczas pracy na l6dzkiej obrabiarce nasu-
nely sie pewne uwagi, ktore postaramy sie

bezposrednio przekazaé¢ producentowi.
Z niektérymi z nich natomiast pragniemy
zapoznac¢ Czytelnikow.

Prezentowana obrabiarka jest przezna-
czona dla szerokiego kregu majsterkowi-
czow. Zdajemy sobie sprawe, ze nie wszyscy
stolarze-amatorzy postugiwali sie kiedykol-
wiek mechanicznymi urzgdzeniami do ob-
robki drewna, a wielu z nich na pewno nigdy
z takimi urzgdzeniami nie miato do czynie-
nia. Na naszym rynku nie ukazala sig jak
dotad zadna szersza, popularna publikacja
na temat obrébki drewna przy uzyciu ama-
torskich urzgdzer mechanicznych. Zalgczo-
na do obrabiarki instrukcja obshugi jest bar-
dzo skromna (zbyt skromna) i dotyczy jedy-
nie sposobu montazu obrabiarki. Jest to na-
prawde zbyt mato i w zadnym wypadku nie
wystarczy to dla osoby, kitora z tego typu
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urzadzeniem zetknie sie po raz pierwszy.
Mtodym i malo doswiadczonym majsterko-
wiczom radzimy wiec, aby z obrabiarki ko-
rzystali jedynie pod fachows opieka, ktéra
pozwoli im na poznanie zasad pracy tego ty-
pu urzadzen. Na marginesie dodajmy, ze
$wiatowe firmy produkujgce mate obrabiar-
ki do drewna wydaja swoje podreczniki, w
ktérych nie tylko zawarty jest bogato ilus-
trowany opis montazu i poszczegblnych
funkeji produkowanej przez firme obra-
biarki, ale r6éwniez dokladne zasady
bezpiecznej obrébki drewna we wszyst-
kich wariantach mozliwych dla urzadze-
nia. Np. jeden z takich podrecznikéw
nosi tytul, ktéry mozna przetlumaczyé ja-
ko ,,Doskonala obrobka drewna’ i zawiera
poza opisem obrabiarek i zasadami obrébki
drewna réwniez opis wlasno$ci samego
drewna oraz réznych tworzyw drzewnych.
Wraz z pojawieniem si¢ na rynku obrabiar-
ki ,,Prexer” konieczne byloby wigc ukaza-
nie sie rowniez specjalnego podrecznika
podstaw mechanizacji obrébki drewna.

Przypominamy réwniez, ze jedynie §cisle
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa, na
ktére zwricono uwage w instrukeji obshugi
zalgczonej do obrabiarki, zapewni bezpiecz-
ng prace na obrabiarce. Lekcewazenie ja-
kichkolwiek, najdrobniejszych szczegdélow,
chwila nieuwagi, moga prowadzi¢ do po-
waznych w konsekwencji skutkow. Pamie-
tajmy, aby przed zabraniem si¢ do zmiany
funkcji obrabiarki bezwzglednie wyjaé wty-
~zke z kontaktu! Zapobiegnie to, mogacemu
sie przeciez zdarzyé, przypadkowemu wig-
Zeniu maszyny.




Fot. 4.

Podezas pracy na obrabiarce powinnismy
mieé¢ dopasowany i dokladnie pozapinany
stroj (szczegdlnie mankiety u koszuli) a na
nogach zalozone lekkie obuwie o podlozu gu-
mowym, aby zapobiec przypadlcowemu po-
glizgnieciu sie. Nigdy nie rozpoczynamy
pracy w kapciach, Powinna réwhiez za-
wsze odbywaé sie tylko w okularach ochron-
nych. Gdy mowa o bezpiecznym uzywaniu
obrabiarki przypominamy, ze podczas pracy
- urzadzenia, przy korzystaniu z dowolne]j je-
go funkeji, caly czas wirujg dwa wystajace
z bokéw, poza obudowe, trzpienie wrzeciona
oraz znajdujgcy sie miedzy nimi wat nozowy
strugarki, Na zakoriczenle wirzeciona, na
ktérym mocujemy pile tarczows powinnis-
my zawsze (nawet jesli nie korzystamy z pi-
ly) zaktadaé ostone o czym nie wspomniano
w instrukeji obstugi. Drugi koniec wrzecio-
na (fot. 9) poza zakryciem od géry nie ma
zadnej ostony, co nie wydaje sie bezpiecz-
nym rozwigzaniem. Oslone taks producent
powinien skonstruowaé i nalezaloby ja za-
kiadaé, gdy na tym koticu wrzeciona nie ma
zalozonego zadnego narzedzia.

Zwréémy takze uwage, iz korzystajac z pi-
larki tarczowej, przy wysoko uniesionym
stole, powstaje dosy¢ duza szczelina pomig-
dzy stolem a podstawsg obrabiarki. W pod-
stawie pozostaje nieostoniety otwoér z wiru-
jacym walem nozowym strugarki.

Na koniec przypominamy jeszcze, Ze na
stole obrabiarki nie wolno nigdy ktagé, ani
tym bardziej pozostawia¢, zadnych natzedzi
i innych przedmiotéw.

Po oméwieniu niektérych zasad bezpie-
czefistwa pracy (s§ one z pewnoscig bardzo

Fot. 7

wazne) przyjrzyjmy sie jeszcze poszczegol-
nym funkcjom obrabiarki. A oto nasze
uwagi:

Pilarka tarczowa

Brak naniesionej skali na brzeg stolu utrud-
nia prawidlowe ustawienie listwy prowa-
dzace] przykladni. Podczas przerzynania
bardzo cienkich elementéw, material czasa-
mi klinuje sie w otworze przeznaczonym dla
przykladni podezas pelnienia podobnej fun-
kkcji przy frezarce.
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Fot. 8

W instrukcji obstugi nie wspomniano
o wysokosci wystawania tarczy pity ponad
przerzynany material. Nie powinna by¢ ona
zbyt duza, moze wynosié np. 15 mm. Przerzy-
najac elementy, pod koniec przerzynania
material powinnismy popychaé z lewej stro-
ny pily odpowiednio przygotowang listwa
a nigdy reka!
Strugarka
Przygotowujac strugarke do pracy, podczas
regulacji nozy, w celu zabezpieczenia ich
przed gwaltownym wyrzuceniem po odkre-
ceniu srub blokujgcych, nalezy przycisngé
je od gory, twarda, drewniang listwa. Listwa
ta postuzy do wyregulowania wystawania
nozy na okreélong wysoko$¢ (nalezy to wy-
konaé bardzo precyzyjnie). Doktadnie musi-
my réwniez ustawié site docisku materialu
do stolu tak, aby nie byla ona zbyt mala
(niebezpieczenstwo odrzutu struganego ele-
mentu do tytu). Z podobnych powodéw nig-
dy nie cofamy podczas strugania materiatu.
Zasadniczo struganie elementéw powinno

Fot. 9.

sie odbywaé przy uzyciu specjalnego popy-
chacza (moze to byé odpowiednia listwa)
a przy dlugich elementach, w dwie osoby
(jedna prowadzi material, druga odbiera).

Wiertarko-frezarka

Dosy¢ klopotliwe mocowanie stotu. Listwa
prowadzaca (przyktadania pilarki i frezarki)
jest zbyt dluga.

Tokarnia

Z przyczyn konstrukcyjnych naped tokarni
znajduje sie z prawej strony, za$ konik po
lewej stronie loza, co jest odwrotne w sto-
sunku do powszechnej praktyki. Konik to-
karni ma kiel nieruchomy (a szkoda). Wyni-
ka to jednak z przyczyn niezaleznych od
producenta.

Kolumna wiertarska

Ciekawym rozwigzaniem jest zastosowanie
loza tokarni jako pionowej kolumny wierta-
rskiej. Warto dodaé, ze sama pionowa ko-
lumna wiertarska przystosowana do krajo-
wej wiertarki EMA-COMBI kosztuje obec-
nie ponad 5 tys. zl. Podczas wiercenia jednak
za pomocy tej przystawki jedng rekg musimy .
(przez K diwignie) prowadzi¢ wiertarke,
adruga... trzymaé wiercony element. Nie jest
to sytuacja bezpieczna. Bedziemy starali sie
zasugerowaé¢ producentowi, aby w oslonie
stanowigcej st6t dla wiertarki (pily tarczo-
wej ifrezarki) wykonat otwory umozliwiaja-
ce przykrecenie ptaskiego imadta uzywane-
go do mocowania materialu podczas wier-
cenia.

Koriczge opis obrabiarki,,Prexer” podaje-
my spis narzedzi potrzebnych do obstugi
urzadzenia: klucze ptaskie: 10 - 1szt., 13 -1
szt., 14 — 1 szt., 19 — 2 szt., wkretaki: szero-
kosé piér 8, 10 mm.

Bedziemy musieli zaopatrzyé sie we
wlasnym zakresie w pile tarczowa (@ otw. 30
mm, maks. érednica pily 200 mm) oraz
uchwyt wiertarski, w ktére producent obra-
biarki nie wyposaza. Wydaje sie nam jednak,
ze te elementy w wyposazeniu obrabiarki
znalezé sie powinny. Poszukujgc obrabiarki
mozemy si€ o nig pyta¢ w sklepach narze-
dziowych (w Warszawie réwniez w sklepie
,Predomu” przy ul. Mazowieckiej) oraz w
firmowym sklepie Zakladéw , Prexer’ w Lo-
dzi przy ul. Nowotki 43.

Uwaga! Obrabiarka wraz z calym wyposa-
zeniem wazy okoto 46 kg, zas jej cena prze-
kracza 42 000 zi.

Piotr Kreyser



