Budujac réznego rodzaju urzadzenia, czgsto spo-
tykamy si¢ z koniecznoscig wykonania podkladek
o malych §rednicach z cienkiej blachy aluminiowej,
miedzianej, mosigznej lub z innych materialéw, np.
z preszpanu. Dla przykladu: wykonanie podktadki
z miedzianej blachy grubosci 0,3 mm o zewnetrznej
Srednicy 5 mm i wewngtrznej srednicy 3 mm jest
niezmiernie klopotliwe.
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Checemy zatem zaproponowaé Czytelnikom wy-
konanie prostego przyrzadu, za pomocg ktérego
bedziemy mogli wycinac otwory o przekroju okra-
glym a takze wykona¢ potrzebne podkladki z réz-
nych materialéw o niewielkiej grubosci,

Na rys. 1 pokazujemy korpus - gléwny element
tego przyrzadu - jest to kostka, ktéra mozna wyko-
na¢ dwojako, zaleznie od mozliwosci. W kostce
o wymiarach okolo 40x40x120 mm mozna albo
wyfrezowad kanalek szerokosc: 5 mm na glebokoge
25 mm, albo tez skreci¢ érubami dwa plaskowniki
o wymiarach 1040120 mm i 25x40x 120 mm,
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migdzy ktérymi umieszczony bedzie trzeci pta-
skownik o wymiarach 5x 15120 mm,

Po skreceniu plaskownikéw §rubami, dobrze jest
dodatkowo zabezpieczy¢ je przed przesuwaniem sig
za pomocg koltkow.

Dopiero po przygotowaniu korpusu rozpoczyna-
my wiercenie otworéw wgrys. 1. Otwory muszg by¢
wykonane bardzo starannie, najlepiej bedzie wy-
wierci¢ otwory o mniejszej $rednicy, i dopiero
potem rozwierca¢ je do Zadanych wymiaréw roz-
wiertakami.

W dolnej czesci kostki konieczne jest wykonanie
nawiercen wiertlami o 1 mm wigkszymi od zasadni-
CZego otworu. :

Wywiercenie otworéw o typowych wymiarach
(np. 3, 4, 5 mm itd.) znacznie ulatwiajg wykonanie
stempli wycinajacych, latwiej bowiem bedzie uzy-
skaé stalowe prety o calkowitych wymiarach, kié-
rych nie potrzeba dodatkowo obrabiaé. Zakladajac,
ze otwory bedg wycinane w cienkich 1 migkkich
materiatach, czgsci tnace mogg by¢ nie utwardzone.

Na rys. 2 pokazujemy stemple potrzebne do
wycigcia podkladki wg omodwionego przykiadu:
w szczeling kostki przy otworze @ 3 mm kladziemy
kawatek blachy, a do otworu przyrzadu wkiadamy
stempelek (A - z rys. 2) 1 uderzamy weri mlotkiem.
Nastgpnie w otwér @ 5 mm wkiadamy stempelek (B
- z rys. 2) z podroczeniem @ 2,9 mm, na ktére
nakladamy blaszk¢ z wycigtym otworem @ 3 mm
i wycinamy zewngtrzng krawedZz podkladki naste-
pnym uderzeniem miotka (rys. 3).

Stefan Zbudniewck
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