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Laczenie tworzyw sstucanych

Przy wykonywaniu réznych przed-
miotéw uzytkowych 2z tworzyw
sztucznych zachodzi niejednokrotnie
potrzeba Igczenia rbimych ich czg-
sci badz w spos6b mechaniczny,
bgdz chemiczny.

Sposobéw mechanicznego lgczenia
tworzyw sztucznych stosuje sie
znacznie mniej niz w 1gczeniu drew-
na, ze wzgledu na jako§ciowe réz-

nice wystepujgce miedzy tymi dwo-

ma materialami. Unika sie wige
lgczenia tworzyw sziucznych na za-
suw pletwiasty, na wczepy, na gle-
boki wpust lub wypust, na nakladke
katowsa itp.

Rzadko stosuje sie laczenia na
czopy okragle lub prostokatne —
na styk katowy i na zakladke —
poniewaz tego rodzaju lgczenia le-
piej odpowiadajg strukturze drew-
na, a mniej strukturze tworzyw.
Zamiast wiec klasycznych metod
laczenia stosowanych w drewnie —
w tworzywach sztucznych stosuje

j ciej wytlaczanie przed-
z jednego kawalka, czego
je z drewnem zrobi¢ sig
nie da. :

W pracy amatorskiejido lgczenia
tworzyw sztucznych uzywa sig prze-
waznie klejéw, rozpuszczalnikéw i
cementéw, rzadziej nitéw, kolkéw
lub wkretek.

Poza tym lgczy sie tez tworzywa
za pomocy gwintowania i matych
grub. Do gwintowania wewnetrz-
nego wystarcza zwykle gwintowniki
stalowe (wykonczajace) o gwincie
milimetrowym, natomiast do gwin-
towania zewngtrznego — normalne
narzynki pierscieniowe lub pryzma-
tyczne.

W wypadku Igczenia grubszych
plyt lub blokéw (np. z lanej Zywi-
cy fenolowej lub galalitu) uzywa
sie takZe metalowych wkretek, ki6-

sie
nﬁotbqv

re wkreca sie bezpofrednio w ma-
terial po nawierceniu w lgczonych
odpowiednich otworéw
wypadkach

czenia wkretki,
ich- w tworzywo,
laczenie takie bylo jak najmniej
widoczne, wpuszcza sie lebki wkre-
tek glebiej w material i zakleja
powstale wglebienia krazkami wy-
ciegtymi z tego materialu, a zwany-
mi za$lepkami (rys. 21).
czebci

osadzaniu nozy w
suie sie lgczenie na tzw. skurcz,
polegajgce na wecidnieciu tylca noza
w otwor wywiercony w trzonku
(ciasno) uprzednio zmig¢kezonym w
goracej  wodzie. Po ostygnieciu
trzonka tylec noa zostaje w nim
mocno zaciSniety.

Do klejenia tworzyw sztucznych
uzywa sie, zaleznie od ich rodzaju,
klejow naturalmych badZ tez syn-
tetycznych. Kleje te ze wzgledu
na ich wiasnosci daloby sie podzie-
1i¢ na trzy grupy: I — do klejenia
galalitu, II — do klejenia lamina-
tébw i III — do klejenia termopla-
stow.

1. Do klejenia galalitu uzywa sie
kleju skérnego z dodatkiem 3%
kwasu octowego lodowatego albo
kleju kazeinowego. Sposoby uzycia
tych klejow sa znane powszechnie
i dlatego omawiaé ich tu szerzej
nie bedziemy.

I1. Do klejenia laminatéw i lanych
zywic fenolowych uzywa sie klejéw
fenolowych. W Polsce produkowa-
ny jest ten typ kleju pod nazwa
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»Klej AGY. Do laminatéw dosko-
nale nadaje sie klej neoprenowy
krystaliczny, produkowany pod na-
zwg Neopren AC i CG. Kleje feno-
lowe sklejajg te tworzywa bardzo
mocno, nawet przy grubych spoi-
nach, nie w_ymagajaprzytymzbyt
Sciskania

IMocnego Igczonych czg-
fci. Aby jednak uzyskaé dobry wy-
nik klejenia, trzeba przedtem oczy-
éci¢ przeznaczone do sklejenia po-
wierzchnie papierem Sciernym i
przylegajace do nich plaszczyzny
zabezpieczyé paskami papieru przed
nadmiarem kleju, poniewaz jest on
pos!:wg.tﬂmeninbardzutrudnydo
usuniecia.

III. Do klejenia tworzyw termo-
plastycznych uzywa sie xasadnim
tylko odpowiednich

kéw. Tak np. dla octanu celulozy

rozpuszczalni-
kéw nalezy uiywaé w dobrze
przewietrzonych pomieszczeniach, a
p!arwmm—zdalaodognia.

zm;eln:zajaxﬁw-
niez i nastepnie trwale sie z nig
laczy. Oba te rozpuszczalni sg
bardzo lotne, dlatego tez po naloie-

niu ich trzeba lgczone czefci szyb-
ko zlozyé i écisngé. Do nakladania
rozpuszezalnika uzywa sie wkrapla-
cza z gumksg albo miegkkiej szczo-
teczki (rys. 20g).

Uzywany do klejenia metakryla-
nu chloroform wylewa sie na szkla-
ng piytke i macza w nim przezna-
czone do sklejenia czeSci, nastepnie
sklada si¢ je razem i gciska. Sci-
skanie nie powinno byé¢ zbyt moc-
ne, gdyz tworzywo to latwo sig od-
ksztalca. Zamiast rozpuszczalnikéw
mozna uzyé kleju sporzadzonego z
rozpuszczonych w nich tworzyw
(octanu celulozy albo metz_akrylanu)
w postaci plynnej gesiej cieczy.
Przyrzadzenie takiego kleju jest
bardzo latwe i polega na rocpu-
szezeniu np. w 100 g
nlkazogoctanncelu]ozyalbomz
metakrylanu w stanie jak najbar-
dziej rozdrobnionym. Rozpuszczanie

powinno sie przeprowadzaé w na-

(butelkach z sze-
zamykanych najlepiej
Czas rozpuszcza-
nia moze trwaé od 24 do 36 godzin,
zaleznie od stopnia rozdrobnienia
mzpumnegotwomwatodeu-
stoSci wstrzgsania roztworu.

Wykoficzanie wyrebéw

winien byé
wartosé. Do

przy wykofczaniu przedmiotéow z
drewna. 1

Szlifowanie i polerowanie polega
na coraz dokladniejszym wygladza-

znikng z niej wszelkie rysy i wgle-
bienia (rys. 22).
Do oczyszczenia przedmiotu z re-
sztek kleju i innych zani
uzywa sie ostrego nozZyka, Zyletki
(narzedziami

uzywa sie Sciernego papieru o réiz-
nej gruboéci ziarna (od nr 1 do 000).

Papier $§cierny najlepiej przymo-
cowaé do deseczki pineskami i prze-
suwaé po nim przedmiot. Szlifowa-
nie zaczyna sie od najgrubszego
ziarna papieru Sciernego, a konfczy
na najdrobniejszym. Po wyszlifowa-
niu wszystkich plaszczyzn przyste-
pujemy do wstepnego polerowania
ich (zwanego zacieraniem) za pomo-
cg pudru pumeksowego Ilub pro-
szku do mycia naczyn, przesianege
przez gestg Iniang szmatke, i wilgot-
nej migkkiej Sciereczki albo irchy.
Po zakoficzeniu polerowania

po:
nego przystepujemy do polerowania
wilasciwego, uzywajac do tego celu
proszkéw polerowniczych (rézu pole-




rowniczego, wapna wiedefiskiego
itp.) oraz past i mydel naniesionych
na sukienng szmatke. Polerowanie

koficowym a waskich po-
wierzchni stosuje sie deseczke ob-
ciggnieta suknem; podobnie poleru-
je sie wkleste wglebienia i rowki,
uzywajace do tego celu odpowiednio
profillowanych listewek obciggnie-
fych suknem (rys. 23).

Do polerowania wewnetrznego n
bransoletek, piericieni, tulejek itp.
wyrobow sie zwinietego w
walek sukna natartego pasty pole-
rowniczg (rys. 24). Walek przesuwa
sie wewnatrz bransoletki z géry na
dét i z dolu do géry. Do polerowania

przedmiotéw o prze-
kroju okraglym moZna uzyt odpo-
wiednio miekkiej bawelnianej linki
natartej réwniez pasta (rys. 25).

Natomiast polerowanie klamki lub

uchwytu galalitowego odbywa sie
przez zanurzenie w cie-
plej kqpie!i (rys. 25).
Kapiel te przyrzadza

sie w na-

stepujacy

dy bierze sig 120
sodowego i 2 lyzeczki soli kuchen—
nej. Nastepnie do tak przygotowa-
nej kapieli zanurzamy zawieszong

na nitce klamke lub uchwyt na 3
po czym wyjmujemy je z
kapieli i ptuczemy stale poruszajac

w cieplej, czystej wodzie w ciagu
3 minut. Po wyplukaniu suszymy
te przedmioty nad zaréwks lub ku-
chenks elektryczng.

Aby zapobiec ciemnienin przed-
miotu, nalezy dodaé¢ do wody, w
ktorej go pluczemy, kilka kropl
wody utlenionej.

Po wysuszeniu przedmiotu poleru-
jemy go recznie, a wszelkie zaglebie-
nia za pomoc3 odpowiednich liste-
wek obciggnietych lub oklejonych
suknem. Przedmiot zanurzany w
kqpieli powinien byé starannie o-

szlifowany $ciernym papierem o0
najdrobniejszym ziarnie, a to dla-
tego, ze kapiel usuwa tylko bardzo
drobne rysy lub nieréwnoéci (rys. 26).

Wyroby z octanu celulozy mozna
polerowaé za pomoca pary acetonu,
ktora rozpuszcza delikatnie po-
wierzchnie przedmiotu i wygladza




