Ograniczanie glebokosci
wiercenia

iercenie otworéw czesto wyma-
w ga ograniczenia ich glgbokosci.

Ma to miejsce szczegdlnie przy
nawiercaniu cienkich elementow z drew-
na litego, z plyt widérowych czy sklejki.
Préba utrzymania okreslonej glgbokosci
wiercenia podczas pracy ,,z reki” konczy
si¢ najczesciej przewierceniem elementu
na wylot, a tym samym zniszczeniem jego
powierzchni.

Z pomoca moga przyj$¢ tutaj proste do
wykonania we wlasnym zakresie, metalo-
we ograniczniki zaktadane na wiertla.
Jest to oczywiscie jedno z wielu moz-
liwych rozwigzan, choé jak sie wydaje,
dobrze spelniajace swoje zadanie — duzo
lepiej niz zakladane na wiertlo drewniane
klocki lub np. gumowe krazki.

Do wykonania pokazanych na foto-
grafiach ogranicznikéw wykorzystano
w jednym przypadku kawalek mosi¢znej
rurki za§ w drugim nakretke (réwniez
mosiezng). Zasada dzialania obydwu
ogranicznikow jest bardzo prosta. Za-

kladamy je na wiertla ustawiajac w takiej
pozycji, ktéora odpowiada zamierzonej
glebokosci wiercenia, Nastgpnie za-
ciskamy mocno ogranicznik na powierz-
chni bocznej wiertla uzywajac dwoch
wkretow.

Jedyna trudno$¢ w wykonaniu ograni-
cznika moze stanowi¢ nagwintowanie ot-
wordéw pod wkrety na jego bocznej po-
wierzchni, Nie kazdy warsztat majster-
kowicza wyposazony jest w komplet
gwintownikow. W przypadku pojawienia
si¢ takiego problemu radzimy zwrécié sie
o pomoc do najblizszego §lusarza, wyko-
nujac jednak najpierw dwa otwory w bo-
cznej powierzchni ogranicznika, tak jak
widzimy to na fotografiach.

Warto pamigtaé, ze pod gwint M2
wiercimy otwor 1,6 mm, a pod M3 i M4
odpowiednio 2,4 i 23,2 mm,

Ograniczniki nie beda pasowaly oczy-
wiscie do wszystkich wiertel, ktorych ére-
dnica bedzie przekraczala wewnetrzng
$rednice przygotowane;j tulejki lub nakre-
tki. Najlepiej wiec wykona¢ dwa lub trzy
ograniczniki réznej wielkoéci i zmieniaé
je w zaleznodci od érednicy uzywanego
wiertla.
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