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kola wodnego, albo tez za pomocg silnika parowego,
zaleznie od tego, kiéry z w. W. érodkow jest bardziej
dostepny lub lepiej sig kalkuluje.

Moc pradnicy wynosi okolo 30 W, napiecie 24 V, na-
tezenie okolo 1,25 A, ilos¢ obrotéw na minute 2800.
Dla uzyskania z pradnicy wymienionych wartosed, ti.
pradu stalego o napigeiu 24 V i natezeniu 1,25 A przy
2800 obr./min., trzeba uzy¢ sily ok, 1/15 KM. ;
Wymiary pradnicy:

1) Srednica wewnetrzna stojana 87 mm
2) dlugost 80 mm
3) dlugosé magnesow 40 mm
4) szeroko§¢ magneséw 25 mm
5) wysokoéé magnesdw 18 mm
6) diugoéé nabiegunnikéw 44 mm
7) érednica pola magnetycznego 46 mm
8) wymiary szczotek weglowych 8,5 X 65 mm
9) srednica twornika 45 mm
10) diugosé twornika 45 mm
11) érednica Ziobkow 6,7 mm

12) iloéé¢ ztobkéw 12
13) szerokosé szczeliny 1,5 mm
4) $rednica otworu osiowego 9 mm
5) érednica kolekbora 24 mm
G 15 mm
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ia odpowiednich materialéw i czesci
szezotki weglowe lepiej byloby zakupi¢ lub wykorzy-
é ze starych silnikéw lub pradnic po dostosowaniu
ch wymiaréw do wymiaréw ‘budowanej pradnicy).

Najpierw wykonamy z gruboéciennej rury stalowej
¢ 102X87 mm jarzmo pradnicy, tj. gléwna czes¢ sto-
ana (rys. 1) i nastepnie ze stalowego plaskownika o prze-
roju 340 mm i diug, 110 mm dwie podporki, czyli
apy do stojana (rys. 2). Obie te czescl nalezy obrobié
ardzo dokladnie, §ciéle wg rysunkéw i polaczyé ra-
em za pomoca §rub, Rdzenie elektromagneséw wyko-

twor o ¢ 46 mm, po czym plytke przetniemy na po-

wy i otrzymane poléwiki obrobimy do wymiaréw po-

kazanych na rys. 3.

Dla umocowania otrzymanych w ten sposéb elekiro-
neséw w obudowie stojana (jarzmie) musimy wy-

\wiercié w niej i w magnesach po dwa otwory
¢ 7 mm i gigbokosci 12 mm i mastepnie nagwinto-

waé je gwintownikiem M8.

Teraz mozemy wykonaé tarcze lozyskowe (rys. 4 i 5).

a pomoca ktérych osadzimy w jarzmie oé twornika.

7 trzech czefci: pierScienia uszczelniajacego, tulejki
kolelctorowej i wlasciwe] tarczy lozyskowej (przymo-
cowanej do tulejki), w ktérej bedzie psadzone lozysko

0si a,

Obie tarcze wykonamy z blachy stalowej grub.
6 i 3 mm S&cifle wg wymiaréw podanych na rysun-
kach { osadzimy w mich ciasno loZyska kulkowe do-
pasowane dokladnie do osi twornilka.

PRADNICA DO ELEKTROWNI OBOZOWE)
opr. J. NIEBOJEWSKI

NIA WARCTTARIF

Tarcze przymocujemy do jarzma i obudowy kolekto-
ra za pomoca &rubek o gwincie M3.

Obudowe kolektora (tulejke) (rys. 52) wykonamy
z rurki stalowej, najlepiej gazowej o ¢ 51X42 i dlu-
goéel 30 mm, Tulejke osadzimy w pierScieniu uszezel-
niajacym na gwint i zamkniemy ja wlasciwg tarcza
lozyskows réwniez na gwint, Jesli bedg trudnosci
z nacieciem gwintéw, to moZna obie te czeSoi (tulejke
do pierScienia i tarcze do tulejki) przyspawaé lub
przynitowaé, 'W tulejee wywiercimy jeszcze dwa otwo-
ry i nagwintujemy je dla umieszczenia W nich srubek
ze szcpotkamd,

Pierfciefi uszezelniajacy (rys. 5b) z nagwintowanym
otworem wewnetrznym — osadzimy w jarzmie stoja-
na za pomocag Srubek M3.

Tarcze lozyskowa (rys. 5¢) zamykajacg tulejke wy-
konamy z blachy stalowej grub, 6 mm.

Po dopasowaniu powyzszych czeSci mozemy przy-
stapié do wykonania twornika (rys. 6). Twornik skla-
daé sie bedzie z dwéch czeéel: walka oslowego i rdze-
nia. Watek osiowy wytoczymy na tokarce z preta sta-
lowego ¢ @ 10 mm $cifle wg wymiaréw podanych na
rysunku 6a. Jeden koniec walka dopasujemy do lozy-
ska kulkowego osadzonego w tarczy lozyskowe] ko-
lektora, drugi za$ zaopatrzymy w szczeling umozliwia=
jgcg sprzeganie walka z silnikiem lub kolem pasowym
napedzajgcym prgdnice. Dla unieruchomienia na wal-
ku blaszek rdzenia wyzlobimy wzdluz niego prostokat-
ny rowek i zamocujemy w nim metalowy klinik, a dla
ich &ciéniecia zalozymy na walek dwa pierScienie spre-
Zynujace.

Rdzefs twornika (rys. 7) wykonamy z blachy frans-
formatorowej grub. 0,5 mm, wycinajac z niej jak naj-
dokladniej krazki o &rednicy 46 mm W iloSci 80 sztuk
i oklejajac je z jednej strony kalks techniczng. W kraz-
kach tych trzeba powiercié otwory na ztobki i otwor
na watek oslowy. Najlepiej moéna to zrobié po zaci-
énieciu wszystkich blaszek w imadle lub na walku
osiowym. Pierwsza i ostatnia blaszka mogg mie¢ gru-
boé¢é 1 mm, gdyz lepiej usztywnig rdzehn w czasie
obrébki i przy nawijaniu przewodéw. W otworze osio-
wym rdzenia nalezy wypilowaé wyciecle na klinik.
Wazystkie otwory w rdzeniu musza byé wywiercone
w jednakowej odleglosci od siebie { od grodka. Krawe-
dzie otworéw nalezy wygladzié drobno macigtym pil-
nildem z wszelkich nieréwnoéei i tzw. zadziorkéw,
gdyz moga one bardzo %le oddzialywaé na prace prad-
nicy, Po przygotowaniu tych elementéw moZna przy-
Stcg:i:‘é do skladania twornika wg nastepujacej kolej-
nosci.

Najplerw wittoczymy klinik w 2lobek walka oslowe-
go, nastepnie umocujemy na tym walku pierscief
sprezynowy (oporowy), potem nasuniemy pierwsza
blaszke rdzenia (grub. 1 mm) oraz zalozymy pozostate
clenkie blaszki i ostatnia grubsza. Potem S$ciéniemy
wezystkie blaszki w imadle 1 nasuniemy na walek
drugi pierécien sprezynujgcy, ktéry usziywni nam caly
rdzen twornika ma walku osiowym,

Teraz przystepujemy do uzwojenia twornika, Naj-
pierw wylozymy cienkim piéinem olejowym (ceratks)
slobki, potem z cienkiej tekturki preszpanowej wy-
tniemy dwa krazki, porobimy w mnich odpowiednie
otwory (tak, jak w blaszkach) i oslonimy nimi strony
czolowe twornika, Izolacje te musza byé wykonane
bardzo starannie i dokladnie dopasowane, aby w cza-
sie pracy pradnicy nie doszlo do niepozgdanych zwaré
lub uszkodzen. Twornik uzwoimy drutem miedzianym
grub. 0,4 mm — izolowanym emalig lub bawelng, na-
wijajac do kaidego izolowanego Zlobka po 72 zwoje
drutu w dwoch ukladach po 36 zwojéw kazdy. Ziobli
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Rys.9_Izolacja elektromagnesow




PRADNICA - dokoiiczenie

przed nawinieciem drutu nalezy kolejno ponumerowaé
od 1 do 12. Zwoje beds biegly od Zlobka 1 do 6, na-
stepnie od 2 do 7, od 3 do 8 itd. (rys. 8), az w kazdym
z nich znajda sie 2 pasma drutéw po 36 zwojéw kazdy.
Po nawinieciu kazdego segmentu pozostawiamy y pocza-
tek i koniec drutu luZno, aby pézniej polaczyé je wg
nestepujgcej kolejnosci. Koniec drutu z pierwszego
zlobka (nawiniety jednym pasmem w zlobku 8 i 1) po-
laczyé z poczatkiem uzwojenia drugiego zlobka, na-
stepnie koniec drutu z drugiego zlobka polaczyt z po-
czatkiemn uzwojenia trzeciego Zlobka itd, Pary tych
koncowek zalozymy nastepnie w szczeliny dziatek ko-
lektora i starannie przylutujemy.

Po przylutowaniu wszystkich koncéwek do kolekto-

ra sprawdzimy prawidlowosé polgczefi i wyprébujemy
twornik za pomocg pradu dla sprawdzenia, ¢zy izo-
lacja dobrze dziala, czy nie ma zwaré lub przebié. Po
wyprébowaniu twornika uzwajamy rdzenie magneséw
umocowanych w stojanie drutem o ¢ 0,2 mm izolo-
wanym emalia, nawijajac na kazdy rdzei po 925 zwo-
jow i lgczac oba uzwojenia ze sobg szeregowo, ale ulo-
zone réwnolegle do twornika. Przed nawinieciem dru-
tu rdzenie elektromagneséw trzeba starannie odizolo-
waé clenkim przeszpanem tak, aby druty nigdzie nie
dotykaly stali (rys. 9). Prad bedz‘lem,y czerpaé z prze-
wodow potgczonych z zaciskami szezotek kolektora.
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