MACINANIE WASKICH PILEK

Precrzynajac cienkie deseczki, sklejke
czy phyiy piliniowe, czgsto musimy pro-
wadzié braeszcrot pily po linil kreyvwej.
Matenaly grubodci do 5 mm bgdziemy
preeriynac za pomocid piteczek whosni-
cowych. MNatomiast przerzynanie male-
rialow grubszych (5 do 15 mm) pitecrky
wlotnicows  jest znaczmic trudnigjsze,
praca przebiega powoli, a przy tym pi-
leczki crgsto ulegajy #niszczeniv. Aby
ulatwic¢ sobie prace prey preerzynaniu
grubszych materialow, takich jak np
deska do montaiu gloSnikow w kolu-
mnie, uiyjemy waskich pileczek wyko-
nanych samodzmelnie, a  zaktadanych
w oprawg do pitek wlosnicowych (rys. 1)

Do wykonania pilek preygolujemy
materialy zlomowe odrnaceajace si¢ od-
powiednia twardodeig | sprofystosciy.
Odpowiednie beda tu spreggynki pocho-
dzyce ze misicronych rabawck o napg-
dae mechanicenym, #¢ spredyn od zega-
row lub inne materialy o podobmych
wlasciwosciach, szerokodci 2 do 4 mm
i grubodci 0,2 do 0,5 mm, Maenaly na
pitki powinny mied taka twardodé, aby
mozna bylo je obrabia¢ za pomocy
drobno nacimanegoe pilniczha. Jeieli s
one tak twarde, f¢ pilniczek $lizga sic po
metalu 1+ nie chee skrawad, nalely ma.
tenial emigkkeryd — odpudcic.

Fmigkczenia materialu dokonamy w
nastgpujgcy  sposdb. Drobnoziarnistym
papicrem saemym eczysamy powierach
nie metalu do srebrno metalicemepo po-
tysku, Maslgpnic spreiyng podgreejemy
ak do ukarania sig na jej powierzchni
naloty o barwie ollobrunatne). Gdy
cala powierzchnia pokryje sie rowno-
mizrnic barwag nalotowy, preeryiemy
podgrzewanie i sprobujemy pilowac. Je-
#eli uznamy, e material jeszcac jest zbyt
twirdy, zabicp odpuszceania preepro-
wadzimy ponownie nagrzewajec metal

do ukazania sic barwy nalotowej cicm-
nobrunatnej lub niehieskie).

Preyzotowane paski, o prawidlowe
twardosci, wyprosiujemy 1 potniemy na
odcink: dlugoda po 130 mm,

Do nacinania zebow pilek w stalowych
paskach wykonamy prosty preyregd
{rys. 2} ze stalowego preta o srednicy
12 mm i diugosed 130 mm. Jeden koniec
prota sfaaujemy preygotowujae go do
nagwiniowania, Matomiast drugi koniec
na odcinkn 15 mm uchwycmy w seceeki
imadla ustawiajc go w pionowej pozy-
cji. Wystajgey ponad imadlem pret po-
smarujemy Indanym olejem lub pokostem
i nagwintujemy go narzynkg M 12 na
diugosca 110 mm. Podczas 1e] coynnodc
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wane jest dokladne rozpoczecie gwinto-
wania tak, aby nitki gwintu byly prosto-
padie do osi preta — po nacigoiu pierw-
srych nitck gwintu pret powinien byc
prostopadty do  powicrechni  narzynki.
Wkrgcanie narzynki odbywa sig za po-
mocy  specjalnego  uchwytu, zwancgo
pokretky (rys. 3). Najpierw obracamy
pokretkg o 1807 w prawe, po czym do-
konujemy ruchu wstecznepo w lewo w
granicach 45° do 60° stopni. Wykony-
wanie takich ruchéw raberspiecza nie-
ktore materialy pracd zr}waniam" nilek
gwiniu,

Po  wykomamiu  pwinte  odkrecimy
i adejmiemy narzynke. Nagwintbwany
pret wyjmicmy leraz z imadla i umo-
cujemy go ponownie, ale w pozycji leig-
cej — rdwnolegle] do srczgk imadia.
Migdey nitki gwiniu a szezrgki imadia
wstawimy mickkie podktadki, np. ka-
walki sklggki. W zamocowanym precie,
na calej jego dlugodci wykonamy rowek
pitka do metali. Giebokosé rowka po-
winna odpowiadad szerokoscr stalowych
blasrek precenaczonyeh na plki. W pre-
cie moina naciad kilka rowkow o rdE-
aych glebokodciach, np. 2, 3, 4 mm.

Po nacigein pwintu i preerznigeiu
rowka pret i narzynka bedy stanowily
gotowy preyread do macinania aghow
pitki.

Macinanie zgbow procprowadzimy w
nasigpujacy sposob. Pret zamocupemy

w amadle w poz].-ql pionowe]. W jego
gﬁrne_'p c#gsci na gwinl wkrecimy na-
reynke | ustawimy jg tak, aby jej krawg-
dzie tngee nic zastanialy rowka. W ro-
wek wstawimy pasck blachy preesna-
czony do nacinania z¢bdw. Pasek po-
winien wystawaé na 10 mm ponad po-
wicrzchnig preta. Mastgpmie pokrecamy
narzynke w prawo. Poczatkowo odezu-
wamy silny opdr, wywolany iym, e
pierwszy ruch pokretka dokonuje wy-
ciecia jednoczednic 5 sghdw. Dalsze po-
krecanie narzynky dokonuje wycinania
pojedynczych zghdw. Marzynka pree-
suwa sie wige przy niewiclkim oporze.
Po preekrecenin narzynki do konca prg-
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ta pifecrka jest jui prawidlowo pacigia
(rys. 4a). Wyjmujemy ja wige z rowka,
a na jej migjsce wkladamy nastgpna
blaszkg., Pokrgeajac narzynkg do gory
{obrdt w lewo) dokonujemy . nacigcia
zebdw nastgpne) pitki.

Pilki nacicte opisanym preyregdem
nie s jeszcze pelnosprawne, nalezy je
naosirzyc w taki sam sposiob jak bree-
seceol pity krzywicy. W tym celo chwy-
tamy pitke w szezcki imadla tak. aby
na zewngirz wystawaly tylko joj sgby.
Ostreenie wykonamy tréjkatnym igla-
kicm wwakajyc, aby podezas lg) czynno-
éi rmicnic¢ lekko ksotalt zgbow pitki
{rys. 4b). Koficzac przygotowanic pitki
do pracy rozprowadzimy jej zeby. Mie-
dey pierwsze dwa zgby wstawimy piono-
wo wkretak {rys. 5) i naciskajge go w dot
obrocimy whkrgtak w dowolnym kierun-
ku o 30° do 50° Zabiegn takiege doko-
namy roswierajge co drugi zab, w ten
sposdb jeden rab pitki wychylony rosia-
nie w jednym kierunku, nastgpny
w drugim.

Dobrze nacstrzona i rozprowadeona
pilka ogladana wedluz, pod mabym
kglem, daje obraz rdwnomicrnic ro-
prowadzonego rowka, wierzcholki z¢-
bow zas 59 prawie niewidocrne. Dobrze
widoczne 1 polyskujgoe  metalicznie
wicrzcholki whow fwiadceg o (v, #e
pifka jest nie doostrzona lub stgpiona.

W raleinodci od tego, jakic krzywizny
mamy przerzynac, dokonujemy odpo-
wiedmego rozprowadzenia rebdw. Proe-
reynanie po liniach prostych oraz krey-
wimm o dufych promieniach wymags
tylke minimalnego rorprowadrenia =g-
béw. Matomiast przeraynanie po liniach
krerywych o malych promieniach lub do-
konywania zmian kierunku cigeia pod
kﬂ_lcm p[mi!ﬂ'l’l w’}"l'ﬂjtgﬂ ?.I'IaL'"J'.I'IEEﬂ -
prowadzenia zebow.

Macinanic chiw jednej pileczki trwa
bardzo krotko (mniej nik jedng minule),
dlatego ek powinnismy jednorazowo
nacigé wigkszg ich ilosc.
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