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Calos¢é urzadzenia przedstawionego na rys, 1 skta-
da sie z nastepujgcych czefei:

A — obudowy zewnegtrznej urzadzenia do przewija-
nia (rys. 9);

B — pélzawiasu stuzacego do zawiasowego zamykania
pokrywy D (rys. 9);

C — urzadzenia do przewijania filmu (rys. 10, rys. 2
i3 ’— widok perspekiywiczny i schemat dziala-
nia);

D — pokrywy z zaczepem zawiasowym, ktéry zakla-
damy przed zamknieciem pokrywy na pélzawias
B (patrz rysunki: 4 i 10);

E — zatrzasku zamykajgcego, za pomocy kiérego za-
myka¢ bedziemy pokrywe D na obudowie A
(rys. 6).

Oprocz wymienionych wyzej czesci, dla funkcjono-
wania caloSci niezbedne beds:

— rolka do transportu filmu — rys. 5 § 114,

— trzpieA pokrefta — rys. 8 | lla,

— gtéwka pokrgtta — rys. 11b,

— prowadnica trzpienia pokretta — rys. 1le,

— wziernik z lustrami — rys. 12

Przed przystapieniem do pracy, musimy najplerw
szezegdlowo zapoznaé sie z konstrukejg tego urzadze-
nia, przedstawiona na zalaczonych rysunkach.

Prace nalezy rozpoczaé od wykonania obudowy A.
Po wytrasowaniu rylcem na blasze rysunku (rys. 9)
tej czeSci wycinamy jg po zewnetrznym konturze oraz
przecinamy blache w miejscach zaznaczonych liniami
pelnymi. Liniami przerywanymi oznaczono na rysunku
krawedzie zagiecia,

Analogicznie postepujemy przy wykonywaniu cze-
sci C i D. Czedci B, C i E po wykonaniu odkladamy,
a najpierw dopasujemy do siebie obudowe A i pokry-
wg C. Zanim tego dokonamy ostatecznie (przedtem
juz dopasujemy pokrywe do obudowy), musimy wklei¢
wewngtrz pokrywy pasek filcu, uszczelniajgey i zabez-
pieczajacy przed przedostaniem sie Swiatla do wnetrza
w miejscach styku pokrywy z obudowa (rys. 4).

Kiedy pokrywa jest gotowa (z filcem i trzpieniami
zatrzaskowymi), mozemy na obudowie oznaczyé miej-
sca, w ktorych nalezy przylutowaé ,polzawias® B
i zatrzask zamykajacy E. Pasowaé nalezy te czeSci po
zamknieciu pokrywy na obudowie A.

Nastepna czynnoscia bedzie sprawdzenie, cky czeSé
C wechodzi latwo do obudowy. Czes¢ C powinna bez
trudnodci da¢ sie wprowadzi¢ do wnetrza, Pasowanie
to nalezy wykonywaé¢ kilkakrotnie: zaraz po zagieciu
blachy i uksztaltowaniu szkieletu czesci C, po zatoze-
niu rolek prowadzgcych film, po przylutowaniu do
obudowy prowadnicy trzpienia pokretla i po calkowi-
tym zmontowaniu pokretita wraz z glowksg i trzpie-
niem w prowadnicy (sprawdzenie czy pokretto po
wprowadzeniu ftrzpienia w szpule filmu obraca te
szpule).

Rolki prowadzgce film (przedstawione na rysunku
5) i irzpienn prowadnicy wykonaé trzeba na tokarni
wedlug rysunku.

Glowke pokretla mozna wykonaé z blachy, lepiej
jednak wytoczyé ja z kawalka aluminium lub stali,
gzymkujae ja z zewnatrz. Umocujemy gldwke do
irzpienia za pomoea Sruby 2—8 mm wkreconej w
trzpien (patrz rys. 11a).

Zarowno w pokrywie D, jak i w czesci C widaé na
rysunku okienko wziernika sluzace do obserwowania
papierowej tasmy z numeracjg, chronigeej film przed
naswietleniem i pozwalajgcej na rownomierne przesu-
wanie filmu po kazdym zdjeciu., Poniewaz konstruk-

cja naszej ,rolkasety” jest wysoka, wiec wziernik sta-
nowi pewnego rodzaju kanat i to do$é gleboki. Aby
umozliwi¢ widzenie kolejnych numerdw na papiero-
wej tasmie gleboko na dnie wziernika, musimy je dosé¢
dobrze ofwietlié, Oswietlenie to uzyskamy obudowu-
jac wnetrze wziernika lusterkami lub co najmniej wy-
klejajac blyszczgea cynifolig. '

(Dokotniczenie na str. 6)
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(Dokoficzenie ze str. 1 wktadki ,M. T.“)

Warto tu jeszeze podaé, ze trzpienie do umocowania
szpulek majg mieé¢ Srednice 3 1/2—4 mm i powinny
wystawaé okolo 4 mm. Trzeba je wnitowaé i rozpunk-
towaé, aby je mocno osadzi¢. Wyciecia, pokazane na
rysunkach, nalezy wykonaé¢ wiodnica do metali, Sa
one niezbedne dla latwego zaloZenia i wyjecia szpuli.

Otwér do wprowadzenia trzpienia pokretta powinien
pokrywaé sie z otworem w obudowie A, na ktéorym po
stronie zewnetrznej przymocowana bedzie prowadni-
ca trzpienia pokretia.

Przed zmontowaniem gléwki wraz z trzpieniem po-
kretta dobrze jest na trzpien nalozyé spiralng sprezy-
nke 11/;—2 zwojoéw z drutu stalowego o ¢ 0,3—0,56 mm.
Bedzie ona wpychala trzpien do wnetrza.

Do naklejenia filcu uszczelniajacego oraz czerwonej
szybki w okienku wziernika najlepiej uzywaé kleju
acetonowego (np. cristalcementu),

Wmontowanie adaptera w kasete

Po ostatecznym sprawdzeniu funkcjonowania adap-
tera, kiedy przekonaliSmy sie, ze zaloZony film bez
trudnodci przesuwa sie w zbudowanym urzadzeniu
(dobrze jest poSwiecié na ten cel rolke nowego filmu

i wyprébowaé dzialanie adaptera po zamknigciu po-
krywy)-

Calo$é musimy wmontowaé w kasete danego aparatu
(patrz rys. 13).

Na tylnej $ciance kasety oznaczymy prostokat, w
ktory wbudujemy adapter, Po wycieciu otworu przy
zamknietej zasuwie kasety (szyber zamknigty) wpro-
wadzamy wen nasz adapter tak, aby oparl sie na za-
suwie. W tym polozeniu mozna go przylutowaé do ka-
sety. Trzeba jednak przedtem sprawdzi¢, czy plasz-
czyzna filmu, jaka zajmuje on obecnie w kasecie po
wiozeniu kasety do aparatu, znajduje sie w plaszezyz-
nie matéwki naszego aparatu. Jest to bardzo wazne.
W przeciwnym przypadku obraz sfotografowany be-
dzie nieostry, Zatem musimy caloéé tak wykonaé, aby
plaszezyzna filmu znajdowala sie dokladnie (do mili-
metra) w plaszczyznie matéwki aparatu.

Przed przystapieniem do wykonywania zdjeé frzeba
na matéwee oznaczyé granice obrazu, jaki utrwalaé sie
bedzie na formacie naszej blony zwojowej zakladane]
wraz z adapterem do aparatu, :

Po przylutowaniu ,rolkasety* — do tylnej §cianki
aparatu — calo$é starannie oczyScimy i pomalujemy
czarnym matowym lakierem,



