3

_ GITARA ELEKTRYCZNA
i c;&sc 1

Wspolczesna gitara elektryczna - to
skomplikowany instrument muzyczny i dla-
tego koszt jej jest niebagatelny. Nie wszyst-
kich wiec stac na taki zakup. Wielu mlodych
muzykéw - majsterkowiczow cheiatoby wy-
kona¢ gitare elektryczng we wlasnym zakre-
sie. ,,Caly problem w tym - jak piszg do
redakeji nasi Czytelnicy — Ze trudno o do-
kiadny rysunek...". '

W tym numerze publikujemy dla wszyst-
kich zainteresowanych opis gitary elektry-
cznej, wykonanej przez moskwianina Ana-
tolija Turachina. Gitara ta (rys. 1) w niezna-
cznym stopniu ustgpuje zagranicznym wzo-
rom — tak sadzy profesjonalisci z zespolow
wokalno-instrumentalnych ,,Samocwiety”,
»Moskwiczki”, ,,Roviesniki’’, w ktérych gi-
tara elektryczna , Aria’ (tak nazwatl jg au-

tor) odbywala préby. A teraz glos ma autor.

Prace rozpoczynamy od wykonania kor-
pusu gitary, ktéry stanowi podstawowy ele-
ment wytwarzajacy dzwiek. Od jego bowiem
waloréw konstrukcyjnych i technologicz-
nych w znacznym stopniu zalezy dobre
brzmienie instrumentu. Jak wiadomo, gitara
akustyczna z pustym pudiem rezonanso-
wym, wydaje dZwiek silny, lecz szybko zani-
kajacy, charakteryzujacy sie przy tym matla
liczbyg tonow o wysokiej czestotliwosci.
Dzwiek tlaki trudno wzbogacié dodatkowy-
mi efektami.

Gitara elektrydzna - ,,deska", wykonana
z jednolitego drewna, wydaje réwny, ,,zim-
ny” dzwiek, pozbawiony naturalnej barwy,
ktéry trudno jest réwniez ozywié. Natomiast
pudlo gitary ,aria” jest pozbawione tych
mankamentow, dlatego, ze jest wyposazone
w dwie deki*: gruba dolng i cienka gérna
(rys. 2). Instrument z takim korpusem ma
naturalng barwe dzwieku, dlugotrwale
brzmienie struny, zawierajace duzo wyso-
kich tonéw. Ponadto gitara nie ulega wzbu-
dzeniu przy silnych kolumnach i dobrze har-
monizuje z przetwornikami elektrycznymi.

A teraz krétko o technologii wykonania
korpusu,

b deka — gérna 1 dolna czesc pudta rezonansowego (red )
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Najlepszym materialem do wykonania do-
Inej deki jest wytrzymala deska klonowa
o wymiarach 340 x 440 x 40 mm. Mozna
rowniez wykorzystaé¢ tu material z brzozy
lub buku z podiuznym ustojeniem. Jezeli nie
ma deski o potrzebnych wymiarach, mozna
ja skleié z kilku listew.

Na ostrugana ze wszystkich stron deske
przenosimy wedlug kratek kontury deki,
a nastepnie reczng pilg ramowa lub piltka
wyrzynarkg wycinamy dany element. Jezeli
nie ma odpowiednich narzedzi, mozna wy-
korzystaé¢ wiertarke elekiryczng z wiertlem
o $rednicy 6--8 mm. Wedlug konturu deki
nalezy nawierci¢ otwory, polaczenia miedzy
nimi przecigé dlutem, a nastgpnie boczng
powierzchnie deki wygladzi¢ pilnikiem.
Otwory przelotowe, przewidziane dla prze-
lgeznikow przetwornika i ukladu tembro-
wego, réwniez wykonujemy za pomocg elek-
trycznej wiertarki. Rowki do ulozenia prze-
wodoéw i zamocowania gryfu wygodniej jest
wykona¢ za pomocg frezarki. Nastepnie
w rowku (podgryf) nawiercamy cztery mo-
cujace otwory pod sruby M6, a w srodku
bocznej Sciany pudla rezonansowego -
otwor dla wtyku. Jak wida¢ na rysunku,
dolna deke od gornej oddziela obrecz i roz-
poérki. Obrecz szerokosei 10-12 mm nalezy
wykroié ze sklejki grubosci 8 mm. Rozpérki
wykonujemy z klonowych lub brzozowych
deszczulek, ktorych wlékna rozmieszcezone
sa wzdluz ich dhugosci. Gotowy obrecz i roz-
porki przyklejamy zywica epoksydowsg do
dolnej deki. Rozporki powinny by¢ nieco
diuzsze niz grubos¢ obreczy (o 1,5 — 2 mm)
w wyniku czego, po zamontowaniu korpusu,
gorna deka stanie si¢ wypukla.,

Goérna deke wykonujemy z dobrej jakos-
ciowo, trzywarstwowej sklejki bukowej lub
brzozowej. Wiokna warstw zewnetrznych
sklejki powinny uklada¢ sie wzdluz deki.
W desce przygotowujemy otwory, przezna-
czone dla przelaceznika i potencjometrow
uktadu tembrowego nastepnie wykonujemy
dwa prostokatne otwory dla przetwornikéw
dzwieku. Od razu tez gorng deke mozna
pokryé tuszezonym fornirem w kolorze ma-
honiu lub orzecha. Gotowy element nalezy
przyklei¢ do obreczy i rozpdrek, dociskajac
go $ciskami stolarskimi na calym obwodzie,
Jak widaé, korpus naszej gitary nie ma otwo-
réw rezonansowych i zewnetrznie wydaje sig
jednolity. Jednak obecnosé warstwy powie-
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trza miedzy grubg, dolng 1 cienks, gorng
deks, wzbogaca dzwigk gitary elektrycznej,
a wypukla i naprezona gorna deka zapewnia
brzmieniu duzy udziat wysokich tonéw, ki6-
re latwo przeksztalci¢ w przeciagly, Spiewny
dzwiek za pomocy dodatkowych przy-
stawek.

Gotowe pudto mozna pomalowaé, uprzed-
nio pokrywajac je szpachléwks nitro, badz
epoksydowg. Mozna pokryé je réwniez for-
nirem i polakierowac.

Dobrze jest okleié¢ pudlo wzdhuz konturow
dekoracyjna listwa =z hiatego celuloidu.
W tym celu nalezy wzdluz calej obudowy
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wyztobi¢ ostrym nozem nieznaczne wlebie-
nie, po czym naklei¢ listwe klejem przygoto-
wanym z rozpuszczonego w acetonie celu-
loidu.

Teraz kilka siow o fornirowaniu. Fornir
przyklejamy do dek, jak zwykle przyciskajac
go odpowiednim cigzarem. Natomiast do
fornirowania bocznej powierzehni gitary
nalezy fornir odpowiednic przygotowaé.
Najpierw moczymy fornir w goracej wodzie
przez 2-3 godziny. Nastepnie sznurkiem
przymocowujemy go (podkladajge pod niego
polietylen) do pudla i pozostawiamy przez
dobg az do catkowitego wyschniecia. Po wy-
schnigeiu fornir przybiera kontury pudta
i przyklejenie go jest kwestia kilku minut.

Po ukonczeniu korpusu zabieramy sie do
wykonania gryfu (rys. 3). Niezbedne jest
tutaj wytrzymate drewno (brzozy lub klonu)
zpodiuznym ustojeniem. Buiczyna nie nadaje
sig do tego! Gryf skiada sie z trzech czesei:
gtowki, podstawy i naktadki. Podstawe na-
lezy skleié¢ z deszczulek, miedzy ktdre wkta-
damy metalowy pret kotwiczny, ktory stuzy
do wzmaocenienia gryfu. Podstawa i nakladka
powinny by¢ wykonane z deski klonowejlub
brzozowe]j grubosci 40-50 mm. Deske te na-
lezy przecig¢ wzdluz na 3 deszczutki, a na-
stepnie strugiem uzyskac wymagane wymia-
ry. Smdkowa deszezutke podstawy nalezy
pxchliowac na 2 czedci, juk pokazano na
rysunku, jedng czes¢ na razie odlozy¢, adru-
pa skleié z prawag i lewg czescia gryfu. Giow-
ke gryfu nalezy wycigc z jednolitego kawat-
ka drewna i dokladnie przyklei¢ do podsta-
wy. Nast¢pnie nalezy wylrezowaé w gléwcee
wpust, w celu umieszezenia preta kotwicz-
nego. W punktach A i B trzeba zrobié po-
przeczne wglebienia dla oporowych podkia-
dek preta. Na koniec zmontowanry pret moz-
na wstawic¢ w gotowy rowek.

Teraz nalezy wzigc drugg czescé srodkowej
deszczutki, posmarowaé jy klejem i wstawié
w rowek gornej czesei gryfu, za$ zmontowa-
ny zespot moceno deisngé w imadle stolar-
skim. Przycisniety do podstawy gryfu pret
zegnie sig w kierunku przeciwnym do nacig-
gu strun, przy czym wygiecie to moze byé
regulowane przez dokrecenie lub odkrecenie
nakretki M4.

Po wyschnieciu kleju nalezy zdjac gciski

I strugiem lub pilnikiem wygladzié nierow-
nosci powierzehni srodkowej deszezulki. Na

-
gorng powlerzehni¢ podstawy nalezy pray-
klei¢ uprzednio przygolowany nakladke.
Czes¢ licowa glowki gryfu mozna pokryé np.
fornirem mahoniowym. Nakladke natomiast
radzimy wykona¢ w kolorze orzecha. W tym
celu fornir w ciggu kilku godzin nalezy goto-
wat w roztworze czarnego barwnika anili-
nowego, nastepnie wysuszy¢, wkladajgc go
migdzy dwie plaskie powierzchnie.

A teraz pora na obliczenie progow gryfu,
to znaczy okreslenie miejse, w ktérych nale-
zy zrobi¢ nacigcia na rozmieszezenie po-
szezegolnych progow. Obliczenia wykonuje
516 Wg wzoru:

M/K = Qq; M-@, =1,

gdzie: M — menzura*’ instrumentu,

K — wspolezynnik interwalu (K = 1,059486),
Iy — odlegtosé od pierwszego progu do naste-
pnego progu (pierwsza tonacja).

W gitarach standardowych menzura z reguly
jest rowna 630 mm. Ze wzordw obliczamy |,
-~ diugosé 1 tonacji (odlegtosé od pierwszego
do drugiego progu), nast¢pnie obliczenie po-
wilarzamy, podstawiajae Q| zamiast M.
QUK =Qy Qi -Qy=1

Otrzymujemy dlugosé drugiej tonacii (w
mm). Po doddniu 1,1 1, obliczamy odlegiogé
od gornego progu do drugiej tonacji (do
trzeciego progu). Wedlug takiego samego
schematu okreslamy rozmieszczenie trze-

Odleglose od Cdieglose od
Numar [99MB90 PIOGU [y TOGU Gornego
tonagyi dr.sphf\l(;}r::br| {enac) do pkrzlsérwr_,h
iw mmj {w mm)
1 354 11 2863
2 687 12 350
3 1002 13 azzv
4 1300 14 3494
3] 168 15 3851
B 1845 16 3800
7 2095 17 324
2 2331 14 4074
g 2554 19 4198
n 2764 Woan 431 6
21 4427

‘) menzura - w budownictwic instrumentow muzycznych - termin
okredlajpey stosunkd metryezne miedzy diwlckmwumi\ml ala-
mentami nstrumentéw
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ciej, czwafte] tonacji itd, Powinna powstac
zamieszczona na poprzedniej stronie tabela
(menzura M - 630 mm).

Po obliczeniu gryfu bierzemy diugg, meta-
lowa linijke i przykladajac ja do linii osi
gryfu, poczawszy od gérnego progu, ozna-
czamy zgodnie z tablicg rozmieszczenie to-
nacji. Nastepnie wg katownika prowadzimy
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z oznaczonych punktéw prostopadle do linii
osi i wykonujemy nacigcia w naktadce gle-
bokosei 1,5 — 2 mm, po czym powierzchnig 1,
3,5,7,9,12,15,17, 19, 21 progow wyklada-
my inkrustacja, ktéra nie tylko ozdobi gryf,
lecz i utatwi gre na gitarze. Do inkrustacji
wykorzystuje sig biala mase plastyczna, rha-
se pertows jak tez mase celuloidowg grubos-

“¢i 0,5 — 1 mm. Na rysunku:4 pokazane sg

niektére z wariantéw inkrustacji gryfu oraz
jego glowki (dobrze jest pokryé¢ ja takze
listewka dekoracyjng).

Tylna $ciane podstawy gryfu nalezy wy-
gladzi¢ pilnikiem, nadajgc jej owalny
ksztalt. Za pomoca prostokatnej oselki, na
ktéry kladziemy papier $cierny, wygladza-
my brzegi nakladki, zeby uzyska¢ w poprze-
cznym przekroju nieco owalny ksztalt.

Moze sie czasem pojawi¢ nastgpujacy pro-
blem: skad wziaé material na progi? Otoz
najlepiej wzigé je gotowe ze starej gitary.
Mozna wykonaé¢ progi réwniez samemu
z mosieznego drutu o $rednicy 2,5 mm. Za~
nim jednak wstawimy - wycigte zgodnie
z okreslonymi wymiaramimetalowe sztabki,
nalezy je wygiaé tak, zeby podczas wbijania
przybraly one profil naktadki gryfu. Wbijac¢
progi nalezy drewnianym mlotkiem, uwaza-
jac przy tym, zeby pochyle nacigcia (karby)
progéw (mowa tutaj o progach oryginal-
nych) byly skierowane w jedng strong. Po
zamocowaniu progéw do bocznych powierz-
chni nakladki, nalezy przykleié¢ listwe
ozdobna, nastepnie do powierzchni czolowej
(przy glowce) przymocowaé gérny prog w ta-
ki spos6b, aby wystawatl on nad nakladke
0 4-5 mm. Wykonaé¢ go mozna z metalu lub
z masy plastyczne]j. .

Dolne czolo gryfu trzeba oklei¢ masa
plastyczna grubosei 1-2 mm. Otwory do kol-
kéw wygodniej jest przewierci¢ po wykon-
czeniu gryfu, przy czym w otwory nalezy
uprzednio wstawié¢ metalowe tulejki. Stroj-
niki mozna kupi¢ w sklepie muzycznym i po
nieznacznej przerébce, polegajacej na zmia-
nie odleglodei miedzy niimi, zamontowac w
glowcee gryfu.

Cigg dalszy w nastepnym numerze

Wg ,.,Junnyj Technik”
opr. Jerzy Pietrzyk




