Wiekszosé produkowanych w kraju od-
biornikéw telewizyjnych umozliwia zapro-
gramawanig zaledwie czterech wybranych
kanatéw TV. W wielu regionach kraju -
zwlaszeza przygranicznych — jest to niewys-

" tarczajgce. Opisany programator — przy-
stawka (zwany w dalszej czesci artykulu
krotko przystawka) umozliwia zaprogramo-
wanie czlerech dodatkowych kanalow. .

W gorhnej czesci rys. 1 przedstawiono sche-
mat przystawki, w skiad ktorej wchodzy:
cztery potencjometry wieloobrotowe B5 -
P8, 1000 kS przelacznik stabilny (A) i kon-
densator C2a. Dolna czes¢ rysunku (obwie-
dziona podwojng linig) przedstawia sche-
mat zespolu zalgezajaco-programujacego
Z7P20474K telewizora Neptun 505. Zespol
ten, zwany zargonowo szufladka, wyposazo-
ny jest w prowadnice, w ktérej jest przesu-
wany, zwang sankami lub wézkiem. W arty-
kule, dla zespotu zalgczajaco-programujg-
cego, przyjeto skrét | ZZP”. Przystawka po-
laczona jest z ZZP jedenastoma przewodami
tna schemacie linie o podwéjnej grubosci).
W zespole ZZP przecieto cztery sciezki 1g-
czace suwaki potencjometréw P1-P4 z ukta-
dem scalonym US1 oraz Sciezke miedzy re-
zystorem Ry i potencjometrami P1-P4. Gdy
klawisz przelacznika A przystawki jest nie
weisnigty (pozycja jak na rys. 1), potencjo-
metry przystawki P5-P8 sg odlaczone, a do
ukladu scalonego US1 dolgczone sg suwaki
potencjometréow P1-P4 przez elementy prze-
tacznika A przystawki. Przecieta sciezka
miedzy R, i potencjometrami jest takze polg-
czona z elementami przelgcznika A. Weis-
nigcie klawisza A powoduje odigezenie od
ukladu scalonego US1 potericjometrow P1—
P4 i zalgczenie potencjometrow P5-P8.

Dostrojenie glowicy wysokie] czestotli-

wosci do wybranego kanatu TV ~ jednym
z osmiu potencjometréw — odbywa sie za-
wsze przy wysunietym zespole ZZP, gdyz
tylko wtedy uktad ARCz (automatycznej re-
gulacji czestotliwosci) jest wylgczany. Pod-
swietlanym klawiszom K1-K4, zespotu ZZP
podporzadkowane sg potencjometry: Kl-
P1, P5; K2-P2, P6; K3-P3, P7; K4-P4, P8.
Podobnie, przelgeznikom zakreséw kanaléow

S1-54 podporzadkowane sg potencjometry:
S1-P1, P5; S2-P2, P6; S3-P3, P7; S4-P4, P8.
Wada przyjetego rozwigzania jest nie zwie-
kszona liczba przelgcznikéw zakresow ka-
natow, co powoduje w pewnych sytuacjach,
ze oprocz przelyezania kanalow klawiszami
(K1-K4 i A) trzeba zmieni¢ pozycje jednego
z czterech przelgcznikow zakresow kana-
low. Wade te rekompensuja: prosta konstru-

_keja przystawki, mozliwosé zaprogramowa-

nia do osmiu kanaléw (a nie czterech), la-
twos¢ wykonania przystawki i jej niska
cena.

W celu ochrony stabilizatora napiecia
US2 - przed przecigzeniem pragdowym —
podczas weiskania lub wyciskania klawisza
A przystawki, czynnosci tej powinnisémy do-
konywaé przy wytaczonym telewizorze.

Wykonanie przystawki

Przystawka moze byé¢ wykonana przez
srednio  zaawansowanego radioamatora
i umieszezona na telewizorze lub obok niego,
albo zamocowana do bocznej sciany telewi-
zora.

Elementy przystawki zostaly umieszczone
na plytce (rys. 2) o wymiarach 58 x 112 mm,
grubosei 1,5 mm, wykonanej 2z laminatu
szklano-epoksydowego, pokrytego jedno-
stronnie folig miedziang. Rozmieszczenie na
plytce potencjometrow, przetacznika i kon-
densatora, przedstawia rys. 3. Sposob wyko-
nania sciezek drukowanych na plytce opisa-
no w ,,MT" nr 8/85, str. 62. W przypadku
braku plytki pokrytej folia miedziang lub
warunkow do wytrawienia potgczen, mozna
zastapic ja plytka bakelizowang, polistyre-
nowg lub ze szkla organicznego. Woéwczas
sciezki drukowane nalezy zastgpi¢ przewo-
dem miedzianym grubosci 0,5-1 mm w izo-
lacji.

Oproez otworéw montazowych plytka ma
otwory narozne o,srednicy 3-3,3 mm. Otwo-
ry nalezy wiercic przez plytke i dno pudetka
jednoczesnie. Przed wlutowaniem potencjo-
metrow do plytki, nalezy podlozy¢ pod nie
podktadki grubosei 1,5 mm (z fibry, proszpa-
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nu lub tworzywa sztucznego), by pokretla
potencjometréw nie ocieraly o plytke. Przed
wlutowaniem przelacznika ,,A” do plytki,
jego kotki stykowe trzeba skrécié z obu stron
do wysokosci 3 — 3,5 mm.

Na rys. 4 podano wymiary obudowy nie-
zbednej do wykonania przystawki. Pudetko
przystawki zrobiono z plytek polistyreno-
wych grubosei 3 mm (uzyskano je z pudetka
na drobiazgi, kupionego w sklepie gospodar-
czym). Plytki nalezy obrobi¢ tak, by wewne-
trzna dlugosé¢ pudetka wynosita 113 mm,
a szeroko$é¢ 59 mm. Z braku plytek polistyre-
nowych, pudetko mozna wykonaé z blachy
aluminiowej lub stalowej, grubosci 0,8-1
mm, zachowujgc podane iary wewne-
trzne pudelka. Wysoko§¢ wewnetrzna tylnej
czedci pudetka wynosi 18 mm, a przedniej
czesci 15 mm,

Warunkiem prawidlowego sklejenia po-
listyrenowych plytek pudetka jest doktadne
przyleganie powierzchni klejonych. Na ry-
sunku nie podano wymiaréw otworu na kla-
wisz, gdyz zalezg one od ksztattu i wymia-
réw klawisza. Otwér na wigzke przewodow
(4) ma érednice 6,5 mm, jesli przystawka
* bedzie mocowana do bocznej $ciany telewi-
zora, zas 8 mm - jesli wigzka przewodoéw
bedzie w koszulce igelitowej o “grubosci
$cianki 0,5 mm i §rednicy zewnetrznej 8 mm
(przystawka stojgca). Wymiary te odnoszg
sie do przewodéw polaczeniowych o sredni-
cy zewnetrznej otuliny izolacyjnej 1,7 mm.

Klej do polistyrenu uzyskuje sie przezroz-
puszczenie opitkéw powstalych podczas wy-
konywania scianek pudetka — i drobnych
skrawkéw polistyrenu w acetonie (a takze
rozpuszczalniku nitro, lub tréjchloroetyle-
nie), w proporceji objetosciowej 1:7, Do przy-
gotowania kleju mozna uz'yé buteleczki po
leku, pojemnosei 30-50 cm®. Czas rozpusz-
czania wynosi 6-8 godzin. Buteleczka po-
winna by¢ szczelnie zamknieta!

Powierzchnie klejone nalezy zwilzyé kle-
jem i odeczekaé¢ 2-3 minuty az klej prze-
schnie. Zabieg ten nalezy powtérzy¢ i ele-
menty klejone scisngé. Najwygodniej pudel-
ko klei¢ zaczynajgc od dna i dtuzszej §cianki.
Po sklejeniu odezekaé 20 minut i przykleié
krétszg Scianke. Nastepnie zabiegi te powt6-
rzy¢ z drugg $cianka dlusszg i krétsza. Po
sklejeniu pudelko powinno schnaé co naj-
mniej 16 godzin.

W narozach pudetka nalezy wkleié¢ pod-
kladki (2) z polistyrenu grubosci 3 mm i wy-
miarach 8 X 8 mm. Pokrywe pudetka mozna
wykona¢ z blachy stalowej ocynkowanej lub
aluminiowej grubosci 0,8 — 1 mm pomalowa-
nej emalig. Wzierniki (5) w pokrywie, pod-
klei¢ od spodu (butaprenem) folig przezro-
czysta (np. z blony fotograficznej maloob-
razkowej, po usunigciu emulsji goracg wo-
dag). Dla latwiejszego usuwania kurzu, ze-
wnetrzne krawedzie wziernikéw, mozna zu-
kosowa¢ pod katem 45°. Tulejki dystansowe
(1) majg dlugosé: przednie 10,5 mm, tylne
13,5 mm. Srednica wewnetrzna 3,1 - 3,3 mm.
Mozna je wykona¢ z blachy stalowej grubos-

-ci 0,8 — 1 mm, przez zwiniecie na gwozdziu

0 Srednicy 3 mm, w imadle glusarskim.

Do plytkirys. 3, od strony polaczen druko-
wanych, nalezy przylutowac¢ dwie nakretki
M3 (lub M2,5) dla srub mocujacych opaske
zaciskowsg (1). Po wlutowaniu wigzki prze-
wodéw do plytki, najpierw nalezy wlozy¢ jg
do pudelka, a nastepnie przewody, przez
otwér w pudetku, wyprowadzi¢ na ze-
wnatrz. W przystawce stojgcej, przewody
unieruchamia sie na plytce opasksa zacisko-
wa, po naciggnieciu na nie koszulki igelito-
wej. W przystawce mocowanej do Sciany
odbiornika, miedzy wigzke przewoddéw
a opaske zaciskows nalezy podlozy¢ waski
pasek z preszpanu lub plastyku. Pudetko
skrecone jest za pomocg czterech wkretow
M3 z tbami stozkowymi, wpuszczanymi. Dla
przystawki stojgcej dlugosé wkretéow wyno-
si: przednich 20 mm, tylnych 23 mm.

Z polistyrenu grubosci 3 mm nalezy wyko-
naé cztery krazki o érednicy 10 mm z otwora-
mi 3 3 mm i rozgrzanym grotem lutownicy
zatopi¢ w nich nakretki M3. Krazki beda
spelniaty funkcje nézek przystawki. Dugosé
wkretow przystawki mocowanej do bocznej
$ciany odbiornika wynosi: przednich 36 mm,
tylnych 39 mm. Dhugosé czesci gwintowanej
20 mm. Do kazdego wkretu niezbedne sg
dwie nakretki M3 i trzy podkladki stalowe
grubosdci 0,5 mm kazda. Ulozenie ich jest
nastepujgce: podkladka pod dno pudelka,
nakretka, podkladka, sciana odbiornika,
podktadka, nakretka.

Przystawke mocuje sie do sciany odbior-
nika na wysokosci zespolu ZZP, po uprzed-
nim odjeciu pokrywy odbiornika i wywier-
ceniu otworéw na wkrety M3 oraz otworu na
wigzke przewoddéw. Wigzka przewodéw
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migdzy przystawka i wysunietym do progra-
mowania zespolem ZZP nie moze byé napie-
ta. Powinna zwisaé swobodnie (ze zwisem
4-5 cm).

Dlugos¢ wiazki przewodow w koszulce
igelitowej (przystawka stojaca) nie powinna
przekraczac 80 cm.

W miejscu wyprowadzenia wiazki prze-
woddéw poza odbiornik, na koszulke igelito-
wa nalezy natozy¢ opaske zaciskowa, moco-
wang do bocznej Sciany odbiornika, na wy-
sokosci zespotu ZZP, przy zachowaniu zwi-
su jak w przypadku poprzednim.
Polaczenie przystawki z zespolem ZZP

Z potencjometréw, znajdujacych sie
z przodu telewizora — nad zespolem ZZP —
nalezy zdja¢ pokretla przez podwazenie ich
wkretakiem. Potencjometry i zespél ZZP
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przymocowane sg do wspornika z polistyre-
nu, ktéry do przedniej sciany odbiornika
przykrecony jest czterema plastykowymi
nakretkami. By uzyska¢ swobodny dostep
do tych elementéw nalezy wyjaé¢ z ramki
modut rozmagnesowania kineskopu. Znaj-
duje si¢ on na lewe]j (patrzac od tyhu) s¢ianie
odbiornika. Przed przystgpieniem do odkre-
cania wspornika trzeba wysuna¢ zespot ZZP
na zewnatrz odbiornika oraz wyjac¢ przewo-
dy od potencjometrow z plastykowych opa-
sek i rozlgczy¢ zlacze wtykowe przewodow
ZZP. Nastepnie odkreci¢ cztery plastykowe
nakretki i wyjac¢ wspornik z potencjometra-
mi (kontrastu, nasycenia, jaskrawosci i sily
glosu) oraz zespolem ZZP. Nastepna czyn-
noéé to wykrecenie dwéch wkretéw, mocu-
jacych prowadnice zespolu ZZP do wsporni-



ka. Znajdujg sie one z przodu, pod zespotem
ZZP. Po odlgczeniu zespolu ZZP od wspor-
nika, nalezy wykreci¢ z zespotu dwa wkrety.
Jeden wkrecony jest od spodu, miedzy
potencjometrami P1, P2, a drugi wkrecony
z gory, w czesci nie ostonietej pokrywa (obok
rezystora Ry). Prowadnicy z zespotu ZZP
zdejmowac nie nalezy. Dostep do plytki dru-
kowanej uzyskuje sie po zdjeciu gérnej po-
krywy, po uprzednim podwazeniu jej wkre-
takiem z obu stron.
Zabieg przecinania sciezek w ptytce dru-
- kowanej ZZP oraz wlutowania wigzki prze-
woddéw od przystawki, nalezy wykonywaé
bardzo ostroznie, by nie uszkodzi¢ innych
elementéow. Konce wigzki przewodéw -
przed wlutowaniem do plytki ZZP - powin-
ny by¢ pobielone lutowiem, aby czas wluto-
wania kazdego przewodu skrécié do mini-
mum. Np. czas wlutowania jednego przewo-
du do punktu lutowniczego US1 - rys. 1 (jest
ich cztery: 12, 13, 14, 15) nie powinien prze-
kraczaé 2 sekund! Diuzsze nagrzewanie mo-
ze spowodowadé uszkodzenie ukladu scalo-
nego ZS1.

Najodpowiedniejszym przewodem do 13-
czenia przystawki z zespotem ZZP jest prze-
w6d miedziany wielodrutowy (linka) o prze-
kroju 0,2 — 0,25 mm® w izolacji, o $rednicy
zewnetrznej otuliny 1,4 — 1,8 mm. Nie nalezy
uzywac past do lutowania, gdyz zawierajg
srodki aktywne, tworzgce po lutowaniu do-
datkowe sciezki uptywu pradéw. Odpowied-
nia do lutowania ukladéw elektronicznych
jest kalafonia rozpuszczona w denaturacie.

Wigkszos¢ przewodéw mozna poprowa-
dzi¢ lewg strong, obok przelgcznikéw zakre-
sow kanaléw. Skladanie elementéw — po
wlutowaniu przewodow — odbywa sie w od-
wrotnej kolejnosci niz rozbiérka. Wigzke
przewoddéw laczgeq zespot ZZP z przystaw-
ka, mocowana do odbiornika, nalezy zwig-
zac grubg nicig przynajmniej w dwaéch miej-
scach.

Przystawke bez kondensatora C2a — moz-
na zastosowac takze do niektérych odbior-
nikéw telewizji czarno-bialej, np. Neptun
432, 632, 653.

Zdzislaw Galazka
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