IMECHANIZOWANA TARKA DO ZIEMNIAKOW

Opr. Stanistaw Sabat

Placki ziemniaczane zapewne kaz-
demu smakuja, ale tarcie ziemnia-
kéw nie nalezy do przyjemnosci i 0
skaleczenie nietrudno.

Zeby ulatwié sobie te prace, mo-
zemy w prosty sposéb przystosowac
maszynke do mielenia miesa — do
tarcia zlemniakéw, marchwi czy
chrzanu.

Na rys. 1 pokazana jest maszynka
do miesa nr 5 ,Modos”, tak dzisiaj
popularna w gospodarstwie domo-
wWym, wyposazona w walec tracy (A).

Budowe walca tracego (rys. 2) roz-
poczynamy od wykonania watka
(rys. 2a) z miekkiej stali, po uprzed-
nim skorygowaniu wymiaréw poda-
nych na rys. 1 z wymiarami pos’'a-
danej maszynki. Srednice walka do-
pasujemy do otworu w korpusie ma-
szynki, zachowujge minimalne luzy,
a stozkowy jego koniec dopasujemy
do otworu korby. W stozkowym kon-
cu walka wywiercimy otwér o ¢ 5
mm i nacinamy w nim gwint o @
6 mm; w drugim koncu walka nale-

zy wywiercié stozkowe wglebienie o
kacie 90 dla ulatwienia roznitowa-
nia go w dnie walca trgcego. :

Walec tracy (rys. 2b) wykonamy
z blachy Zelazrej ocynowanej albo
ocynkowanej, grubosci 0,5 mm.

Na kawalku odpowiednio wypro-
stowanej blachy rysujemy rysikiem
rozwiniecie walca wg podanych na
rys. 2 wymiaréw.

W odleglosci 5 mm od wewneirz-
nego i zewnetrznego luku zakrefla-
my dwie liriie réwnolegle do krawe-
dzi, a powierzchnie zawartz miedzy
tymi liniami kreskujemy rysikiem
pod katem 30°, zachowujac odleg-
loéé miedzy kreskami wynoszacag 5
mm. Majac pokreskowang powierz-
chnfie blachy, wycinamy z niej po-
trzebny ksztalt i przystepujemy do
wybicia otwordw. Do tego celu po-
trzebny bedzie przebijak z kawatka
twardego stalowego drutu o ¢ 3 mm
i dlugoSci 70 mm, zaostrzonego na
korficu czworogrannie. W ostateczno-
$ci moze to byé kwadratowy gwézdZ
dlugoéei 75 mm.







Wyznaczong blache kladziemy na
czolowej plaszczyZnie réwno uciete-
go klocka drewnianego i przy pomo-
cy miotka i przebijaka wybijamy w
niej kwadratowe otworki wzdluz
kresek, odlegle od siebie 4 mm, jak
to pokazano na rysunku kropkamr’

Po wybiciu otworéw w blasze zwi-
jamy ja w walec, a zachodzgce na
siebie krawedzie lutujemy cyna, za-
chowujac przy tym ustalone $redni-
ce. Dno waleca (rys. 2c¢) wykonamy
z blachy stalowej miekkiej, najlepiej
ocynkowanej gruboéci 2 mm. Dno to
nasadzamy na zwezony koniec wal-
ka (2a) i roznitowujemy go, a na
obwodzie oblutowujemy cyna.

Walek wraz z dnem wktadamy do
walca tarkii (rys. 2b), ustalamy je-
go poloZenie, sprawdzamy centrycz-
noéé i lutujemy razem oble czesci

cyng.

Zbierak (rys. 3) zdeimujgcy starta
miazge ziemniaczang z wewnetrz-
nych $cianek walca wykonamy z pa-
ska blachy ocynkowanej grub. 0,7—
1,0 mm i dlugo$ci 180 mm. Po na-
daniu mu odpowiedniego ksztaltu
zakladamy go do wylotu maszynki
tak, aby odlegloéé dluiszego jego ra-
mienia od &diank! walca byla mini-
malna i nie powodujgca tarcia.

Sposiéb poslugiwania sie
zmechanizowang tarks
Walec tragcy wkiadamy do wnetrza
maszynki, zakladamy korbke i za-
bezpieczamy ja wkretks.
Przy zetknieciu sie walca trgcego
z tylng Scianka korpusu luz pomie-
dzy glowka korby a szyjks prowa-
dzgca powirien wynosié 1 mm. Przy
luzie wiekszym naleZy zalozyé ‘tulei-

. ]
Zbierak (3) wsuwamy do wnetrza
walca, ustawiamy go w polozeniu
poziomym | dokrecamy nakretka.
Maszynke przykrecamy do stolu i
przeprowadzamy probe. Ziemniaki
przeznaczone do tarcia wkladamy do
otworu, dociskamy palcami do wal-
ca tracego i obracamy korbg. Male
kawalki ziemniakéw dociskamy na-
stepnymi ziemniakami. 7
Miazga ziemniaczana wyprowa-
dzana jest z walca zbierakiem, skad
splywa do podstawionego naczynia.
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