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NAPRAWA | NAPELNIANIE DLUGOPISOW

Dhlugopisy mogg byé réinych ro-
dzajoéw, ale ich podstawowe czefci
skladowe i zasada dzialania sg ta-
kie same, Najistotniejszg czescig
dlugopisu jest wklad, =zakoficzony
metalowa ming. Mine zamyka kul-
ka. Na kuliste] wewnetrznej po-
wierzehni koficobwki miny wykona-
ne sg plytkie kanaliki poludnikowe
i jeden kanalik r ikowy, Dlugo-
pisy polskie maija 3 kanaliki polud-
nikowe, chifiskie i angielskie — 5.
Kanalikami doplywa do kulki tusz
znajdujacy sie we wkladzie. Przy
prowadzeniu dlugopisu po papierze
kulka obraca sie, pokrywa tuszem
i pozostawia go ma papierze.

Cze$ci skladowe diugopisu przed-
stawione sg ma rys. 1, budowa miny
— ma rys. 2.

Ze wzgledu na sposéb
miania dilugopisy moZna
na rzy rodzaje:

— dlugopisy z wkladem wysuwa-
nym za pomocg urzgdzenia za-
padkowego (np. diugopisy ,Skar-
zysko-Kamienna”,. ,Inco), (rys 1);
(rys. 1);

urucha-

podzielié

~— dlugopisy z wkladem wysuwa-
nym przez przekrecenie gérnej
skuwki (np. diugopisy ,Zak",
K0s”), (rys. 3);

— diugopisy z koncowks wkiadu
stale wysunieta, mie chowang
lecz chroniong przy nieuzywaniu
dlugopisu skuwks (np, diugopi-
sy uHEiko 70“. nve’nus"- ,,RE—
cord”) (rys.. 4).

Niedomagania dlugopiséw

Oczywiécie najprzykrzejszym nie-
domaganiem jest to, Ze diugopis
nie pisze. To przewa?nie jest
sygnalem, Ze wyczerpal sig zapas
tuszu, Rada na to — napeini¢ diu-
gopis. Przyczyna niepisania moze
byé tez zaschniecle tuszu we wkla-
dzie — wo6wczas trzeba wymienié
tusz na nowy. Niekiedy dlugopis nie
pisze, gdyz unieruchomiona zostala
kulka, W tym ‘wypadku pomaga
,rozpisanie” dlugopisu ma tekturze
ruchami w rbéznych kierunkach.
Niepisanie moze byé réwniez obja-
wem przerwy w tuszu. W tym wy-
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padku nalezy wyciggngé mine, wy-
pchnaé kulke, zalozyé do wkladu
mine bez kulki i odczekaé chwile,
az z gniazda kulki zacznie wycle-
kaé¢ tusz, wtedy zalozyé kulke. Diu-
gopis nie pisze takze, gdy jest za~
tkany doplyw powietrza do wkiadu.
Tusz. zawisa wtedy w rurce i, zeby
splynal, trzeba oczysci¢ otworek do-
plywu powietrza,

Diugopis przerywa, Przy-
czyna moga byé pecherzyki powie-
trza (przerwy) w tuszu lub utrud-
niony doplyw powietrza do wkladu.
Jak usuwaé te niedomagania, juz
wiemy. Ale przerywanie moZe byé
takze skutkiem nieréwnomiernego
odstepu miedzy kulkg a gniazdkiem
(zagiety bok gniazdka). Przestrzen
miedzy kulkg a gniazdkiem wyréw-
nujemy przez obracanie i dociska-
nie miny tym miejscem, gdzie
wchodzi w nig kulka, do gladkiej
powierzchni (lusterka). Przerywanie
polaczone z ,drapaniem” Swiadczy
o peknieciu kulki — nalezy wymie~
ni¢ kulke lub cala mine na inng z
tego samego typu diugopisu.

Dlugopis zalewa, jezeli w
minie zostala zamocowana niewla-
Sciwa, za mala kulka czy tez gnia-
zdko uleglo znieksztaleceniu lub zu-
zyciu. Usungé niedomaganie mozna
wymieniajge kulke, wyréwnujge
wg opisanego juz sposobu odstep
miedzy kulkg i gniazdkiem lub
zmieniajac mine na nowa. Prazyczy-
na zalewania jest poza tym rzadki
tusz i wtedy trzeba go wymienié,

Rozbieranie diugopisow

Usuniecie wiekszo§ei niedomagan
wymaga rozebrania diugopisu. Spo-
s6b rozbierania diugopiséw z wkla-
dem wysuwanym za pomoca urza-
dzenia zapadkowego dostatecznie
wyjasnia rys. 1. Rozkrecamy dwie
czeSci obudowy i wkretke z me-
chanizmem zapadkowym. Wyjmu-
jemy wkiad i sprezyne.

Przy dlugopisach ze stala kon-
codwka zdeimujemy skuwke, wycia-
gamy mine,
metalowg z otworem na doptyw
powietrza (rys. 5).
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wyciggamy zatyczke .

Sposéb rozbierania dilugopiséw z
konficowks wysuwang przez prze-

krecenie pokretta ilustruje rys. 6.

Wykrecamy pokretls wraz z wkla-
dem, zdejmujemy pokretlo umoco-
wane na wkladzie ng weisk, $cig-
gamy z wkladu sprezyne, wycigga-
my 2z wkladu mine.

Rozbieranie dlugopiséw, w kto-
rych urzgdzenie wysuwajgce wsp6l-
pracuje z zeflizgiem na wkladzie
(rys. 7, jest podobne do rozbiera-
nia dlugopisu przedstawionego na
rys. 1. Troche odmienne jest roz-
bieranie samego wkladu. Przepro-
wadzamy je w nastepujgcej kolej-
nofci: ciggamy z wkladu spreiyne,
Sciggamy wkladke 2z korica dilugo-
pisu, na ktérej sg zeslizgi do wysu-
wania wktadu, ciggamy z wkla-
du mine. Wkiadka z zeflizgami jest
zamocowana we wkladzie za pomo-
¢ wegniecenn w blasze wkladu,

Dlugopisy, - w ktérych tusz jest

zabezpieczony za ‘pomoca opadajg-
cego wraz z nim tloczka (rys. %),
sa rozwigzane podobnie jak dlugo-
pisy ze stals koficowks, jednakie
wkiad jest wkrecony do obudowy.
Wkilad rozbieramy w nastepujacy
spos6b: wyciggamy korek z otwo-
rem, wyciagamy tloczek za pomocs
odpowiedniego patyczka. W tym ty-
pie dlugopiséw nie wyciggamy mi-
ny, gdyz jest ona zlaczona z obu-
dowa na stale przez pierfcienie u~
stalajgce, 1 usilujac wyciggnaé mine,
rozerwalibySmy obudowe. Na rys. 8
pokazany jest patyczek do wycia-
gania tloczka. We welebienie tlocz-
ka wsuwamy rozciety koniec pa-
tyczka, dociskamy mocno i powoli,
ruchem obrotowo-postepowym wy-
suwamy tloczek z wkladu. Tioczek
utrzymuje sie na patyczku wskutek
sprezystoSci wsunietego we wegtle-
bienie rozcietego korica patyczka.

Bardzie] zlozong budowe maijg
dlugopisy produkcji chiniskiej (rys.
9). Wkiady w tych dlugopisach nie
sa okragle (przekro6j

ustawieniu miny jej zagieta czesé

-powinna znajdowaé sie po przeciw-

nej stronie w stosunku do wypuk-
lego grzbietu wkladu. Przebieg

A-A), mina
za§ jest zagieta., Przy wiladciwym
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Rys.3.

Rys. 1. Wyglad zewnetrzny i czesci dilugepisu: 1 — czeéé dolna obudowy, 2 =

cresé gbma obudowy, 3 — lapka sprezysta, 4 — wkretka mocujaca lapke wraz

z mechani padkowym do wysuwania i chowania wkladu, 5 — wklad z mi-

ng, 6§ — spreiyna powrotna
Rys. 2. Mina: 1 — kanal glowny wypehiony tuszem, 2 — kulka, 3 — kanaliki pec-
5 tudnikowe, 4 — kanalik réwnikowy

Rys. 3. Diugopis z wkladem wysuwanym za pomocg pokretia: 1 — pokretio, 2 —

< obudowa, 3 -- tusz, 4 — rurka wkiadu, 5 — sprezyna, 6 — mina, 7 — kulka
Rys. 4. Dlugopis z kohcbwks nieruchoma, chroniong skuwksg: 1 — zatyczka me-

talowa z otworem na doplyw powietrza, 2 — stala obudowa, 3 — tusz, -4 — kofi-

cowka metalowa umocowana na weisk w obudowie, 5 — kulka
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mnmm-mamqwm 1 — skuwka, 2 — mina, 3 —
ocbudowa, 4 — zatyczka
Rys. 6. Rozbieranie diugopisu z koficowks wysuwang przez przekrgcanie pokre-
m:l—wms—ms—mi—wms—meuo
Rys. 7 — Rozbieranie dlugopisu z zeflizgiem na wkiladzie: 1 — sprezyna, 2 —
mina, 3 — wkiad, 4 — wgniecenia blachy wkladu, 5 — wkiadka, § — zeslizgi
‘BRys. 8. — Dlugopis z tloczkiem opadajgcym wraz z tuszem: 1 — mina, £ — gwint
na wkladzie, 3 — tusz, 4 — tloczek, 5§ — wkilad, 6 — korek, 7 — patyczek do Wyj~
mowania tloczka
‘Rys. 9, Przekr6] dlugopisu chifiskiego: 1 — mina z kulky, 2 — dolna cze$é obu-
dowy, 3 — wklad, 4 — tusz, 5 — oslona metalowa wsuwana na wkiad na lekki
weisk, 6 — gérna cze$é obudowy, 7 — warstwa wazeliny zabezpieczajaca przed
wylaniem sie tuszu do tylnej eczesci wkiladu, 8 — korek z otworem, mocowany na
weisk, 8 — otwér w obudowie dla doptywu powletrza (aby tusz opadajac nie wy-
twarzal podciénienia), 10 — wkiadka dociskajaca wkiad do dolnej czescl obudowy.
11 — spretynka dociskajgca wkiladke dociskows, 12 — piersciefi oporowy




Rys. 10. Iglice do czyszczenla wkiadu i miny i do wypychania kulki oraz pod-
: stawka = 2o e
Rys. 11. Wypychanie kulki 3 ’
Rys. 12. Zestaw tubowy do napelniania diugopiséw: 1 — obudowa tuby, 2 — tusz,
3 — szyjka tuby, 4 — weglebienie na napeiniany wklad, 5§ — zatyczka
Rys. 13 — Zestaw tlokowy z otworem w obudowie: 1 — wglebienie na whkiad,
2 — kapturek ochronny, 3 — obudowa, 4 — tusz, 5 — tlok, 6 — pret tloka, 7 —
J 3 koficowka do przesuwania tloka :

Rys. 14. Zestaw tlokowy z otworem W tloczysku: 1 — zatyczka, 3 — wglgbienie na
wkiad, 3 — otwor doprowadzajacy tusz, 4 — ttoczysko, § — kapturek zabezpiecza-
jacy tiok, 6 — tlok, 7 — obudowa, 8 — tusz, 9 — podstawa obudowy
Rys. 15. Zestaw ze strzykawka: 1 — zatyczka, 2 — weZyk gumowy, 3 — drut lub
dratwa umacniajgca wezyk, 4 — przednia pokrywa strzykawki, 5 — cylinder, 6 —
tusz, 7 — tlok, 8 — piersciefi zgarniajacy ticka, 9 — tylna pokrywka, 10 — tloczy-

sko, 11 — raczka tloczyska gk
nn.unwmman_nmm
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czynnosci przy rozbieraniu diugo-
pisu jest nastepujacy: zdeimujemy
skuwke, rozkrecamy dolng i gbrna
czeéé diugopisu, wyimujemy wklad
wraz z wsunieta na niego metalo-
wa oslong. Rozebranie wkladu po-
- lega na: zdjeciu oslony, wyciagnie-
ciu korka z ofworem z tylnej cze¢-
sci wkiladu, wyciagnieciu miny.

Oczyszezanie wkladow

Do  oczyszczania powinni$my
‘przygotowaé nastepujgce materialy:
1) wate, 2) mieszanke denaturatu i
tri (stosunek 3:1), 3) troche wazeliny.
Potrzebne nam beda réwniez przy-
rzady: iglica do oczyszczania wkla-
du (rys. 10a), iglica do wypychania
kulek (rys. 10b) lub dglica do wy-
pychania kulek z chifiskich diugo-
piséw (rys. 10c) oraz podstawka do
wypychania kulek (rys. 10d). Iglica
do czyszczenia powinna mieé ostrze
jak najbardziej szorstkie, aby przy
czyszcezeniu dobrze trzymala sie jej
wata. Iglice do wypychania kulek
powinny mieé jak najgladsze ostrza,
aby przy wypychaniu nie ranily
gniazda kulki. Najlepsze bedsy igli-
ce ze stali péltwardej weglowei,
mozna je wykonaé z drutu z bran-
solety od zegarka.

Czyszczenie zaczynamy od wy-
pchniecia kulki, Na pokrytym wa-
zeling papierze ustawiamy podstaw-
ke (chodzi o to, aby wyskoczywszy
z gniazdka kulka przylgnela do
wazeliny i nie zgublta sie). Nastep-
nie we wglebieniu podstawki usta-
wiamy mine, w mine wkladamy
koniec iglicy i naciskamy iglice
(rys. 11). Wyskoezeniu kulki towa-
rzyszy lekki odglos.

Po usunieciu kulki przystepuje-
my do czyszezenia miny i rurki
wkladu. Na szorstksg iglice nawija-
my wate tak, aby mogla wejsé do
czyszczonej czeSci (miny lub wkia-
du). Zwilzamy ja mieszankg dena-
turatu z tri i wsuwamy do czy-
szczonej czeSci ruchem obrotowo-
postepowym. Po oczyszczemu osu=
szamy wktad lub mine nalozong na
iglice suchg watg. W dobrze oczy-
szezonej rurce wkiadu nie powinien
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pozosta¢ nawet $lad tuszu. Im le-
piej bedzie wkiad oczyszczony, tym
lepiej bedzie splywal tusz.

Do usuniecia starego, stwardnia-
lego tuszu uiywamy, zamiast mie-
szanki, samego rozpuszczalnika tri.

Napelnianie diugopiséw

W handlu znajduja sie gotowe
zestawy do napelniania dlugopiséw.
Ze wzgledu na sposéb wilaczania
tuszu mozna je podzieli¢é na tubo-
we i tlokowe,

Rys. 12 przedstawia tubowy kom-
plet ,Visco”. Tusz w tym komple-
cie znajduje sie w tubie zabezpie-
czonej korkiem z tworzywa sztucz-
nego. Przy napelnianiu tusz wcho-
dzi do wkladu na skutek nacisku
na tube. Cena takiego zestawu wy-
nosi 19 zi, l.ig'\zba napelnien — do
20, ) ; :

Gotowe zestawy tlokowe moga
byé dwu rodzajow: z otworem w
obudowie i z otworem w tloku.

Zestaw pierwszego rodzaju widaé
ns rys. 13, drugiego — na rys. 14.

W pierwszym wkiad wstawia sie
do ofworu w obudowie (po zdjeciu
kapturka ochronnego) i wciska tusz
przesuwajac tlok w kierunku wkla-
du. W drugim wklad wstawia sie
do otworu w tloczysku i weciska
tusz przesuwajgc tloczysko do wne-
trza zbiornika z tuszem.

Cena zestawu z otworem w obu-
dowie wynosi 23 zl, liczba napel-
niefi okolo 20. Cena zestawu z o-
tworem w tloku — 38 zI, liczba
napelniefi — od 20 do 27. Oba ze-
stawy wykonane sa z tworzywa
szitucznego.

Do napelniania dlugopiséw na
wieksza skale moze stuizyé zestaw
skonstruowany przez autora. Skla-
da sie on (rys. 15) ze strzykawki,
wezyka od wentyla rowerowego
oraz zatyezki.

Napelnianie tego zestawu tuszem
przedstawia rys. 16. Weiyk przy
strzykawce powinien byé jak naj-
krotszy, tlok ciggniemy réwnomier-
nie, powoli. Po napelnieniu strzy-
kawki tuszem wyjmujemy wezyk z
kalamarza i przekrecamy strzykaw-
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Rys. 17. Sposoby napelniania: a — zestawem tubowym, b — zestawem tlokowym
z otworem w obudowie, ¢ — zestawem tlokowym z otworem w tloku, d — zesta-
wem ze strzykawka :
Rys. 18, Prawidlowy poziom tuszu we wkladzie
Rys. 18. Weciskanie kulki do miny



ke tloczyskiem do dolu, tak aby
zawarte w niej obok tuszu powie-
trze zgromadzilo si¢ nad gérng po-
wierzchnig tuszu. Teraz naciskajge
tlok wypychamy powietrze, a réw-
niez troche tuszu. Strzykawka jest
juz przygotowana do napelniania
wkladéw. Jezeli nie bedziemy za-
raz napelmiaé wkiadoéw, to weiyk
zatykamy zatyczka, a tloczysko
wykrecamy z tloka.

. Po wyczerpaniu si¢ zapasu tu-
szu, przed ponownym napelnieniem
strzykawki, nalezy jej cylinder
starannie oczySci¢ z zaschlego tu-
szu. W tym celu od tylu strzykaw-
ki nalewamy na tlok troche tri i
iglica z wata czy$cimy szklany cy-
linder. Po oczyszczeniu staramy sig
lekko okrecaé tlok. Jezeli obraca
sig, wyciagamy go z cylindra, a po-
temm wkladamy ponownie. Strzy-
kawka jest przygotowana do kolej-
nego napelnienia.

Tuszu mozemy uzywaé krajowego
‘(62 ml kosztuje 60 zi) lub zagra-
nicznego (200 ml kosztuje 120 z1).

Sposoby napelniania
wszystkimi opisanymi zestawami
przedstawione sg na rys. 17a, b, ¢,
d.
Przed napelnieniem wkiadu nale-

-zy wyiaé kulke z miny. Napekia-
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wkladéw

nie przerywamy, gdy poziom tu-
szu we wkladzie osiggnie odleglost
okolo 10 mm od kofica wkladu (rys.
18). Do napelnionego wkladu weci-
skamy kulke tak, jak to pokazuje
rys. 19. Przy wejéciu kulki w gnia-
zdko stychaé lekki stuk,

Wkilady o $rednicy wigkszej od
3 mm powinny byé zabezpieczone
przed wylewaniem sie tuszu. Tilo-
czek wsuwamy- do wkladu dopiero
po napelnieniu i lekko naciskamy,
az osiadzie na powierzchni tuszu,
Wazeline nakladamy na tusz w ten
spos6b, Ze najpierw rozgrzewamy
ja we wkraplaczu, a po6Zniej pu-
szczamy jedna, jak najmmiejsza
krople na powierzchnie tuszu. Ta-
kie zabezpieczenie najlepiej chromi -
przed wylewaniem sie tuszu od ty-
tu dlugopisu. =

Zabrudzone po napelnianiu rece
najlepiej myé denaturatem lub tri
Jezeli kto§ ma wrazliwg skore,
wtedy moZna je roéwniez odmyt
proszkiem lub pasta do zebbw.

Skladamy dlugopisy, oczywiscie
w odwrotnej kolejnosci do ich roz-
bierania. -
 Zycze cienko piszacych, idealnych
dlugopiséw!

Jozef Gazda




