0 wspolpracy z opisywanym
D wczesniej wzmacniaczem

przewidziano kolumny glos-
nikowe o mocy minimum 40 W/8 Q.
Jak w kazdej kolumnie, tak i tu,
najwazniejsza role spelniaja glosniki.
Od nich bowiem zalezy moc zestawu,
jego dynamika, pasmo przenoszenia,
wymiary kolumny, jej ksztalt oraz caty
szereg czynnikow powodujacych lep-
sze lub gorsze warunki odstuchu. Dla-
tego kompletowanie zestawu nalezy
rozpocza¢ od zakupu odpowiednich
dla danego ukladu (rys. 1) glosnikow.
Przy kompletowaniu gto$nikow musi-
my pamigtac, ze moc kolumny, np. 40
W, to praktycznie moc zastosowanego
w niej glosnika niskotonowego, a nie
suma mocy katalogowych wszystkich
glo$nikow. Dla przykladu: moc poda-
na na obudowie glosnika srednioto-
nowego nie jest odzwierciedleniem je-
go faktycznej mocy, lecz wskazaniem,
do jakiej kolumny dany glosnik jest
przeznaczony, np. GDM 16/40 — dla
zestawu 40-watowego. Podobnie glos-
niki wysokotonowe, np. GDWK 9/40
— dla zestawu 40+ 60 W, przy czym
cewki tego glosnika nie wolno obciazaé
moca wigksza niz 2 W. Glosnikom
niskotonowym roéwniez stawiane s3
wymagania okreélajace najogolniej
mowiac ich dynamike i znieksztalce-
nia przy odtwarzaniu najnizszych cze-
stotliwoéci. Wymagania te sa bardzo
wygorowane, w zwiazku z czym glos-
niki wysokiej klasy sa bardzo drogie
i trudne do zdobycia. Nam jednak
wystarcza glo$niki niskotonowe o sre-
dnicy membrany 16+20 cm, ktore
najtatwiej zdoby¢ w sklepach lub na
bazarach. Oczywiscie dla tych, ktorzy
moga zakupi¢ gtoéniki wigksze, o §re-
dnicy 25 cm, na rysunku la przed-
stawiono schemat zwrotnicy dla ta-

DOMOWA
DYSKOTEKA
(3)
Kolumny
glosnikowe

kich glo$nikow, a na rysunku 3 — wy-
miary obudowy.
Drugim waznym elementem kolu-

mny glosnikowej jest zwrotnica. Naj-

prostsza z nich, stosowana praktycz-
nie w kazdej fabrycznej kolumnie glo-
snikowej, to zwrotnica bierna stano-
wiaca uklad filtréw pasmowych LC.
Zwrotnice stosuje si¢ po to, aby roz-
dzieli¢ glowny tor sygnatu elektroaku-
stycznego, bogatego przeciez w skraj-
nie rozne czestotliwosci, na kilka to-
row waskopasmowych. Stad biorg sig
nazwy: zwrotnica dwudrozna, troj-
drozna, czterodrozna itd. Kazdy tor
zwrotnicy ma wlasciwosci przepusto-
we dla pewnego zakresu czgstotliwosci
oraz wlasciwosci zaporowe dla pozo-
stalego pasma. Wynika z tego, ze do
jednego glosnika, np. éredniotonowe-
g0, dociera jedynie czgstotliwosc srod-
kowa sygnahu elektroakustycznego,
a tlumione sg czegstotliwosci najnizsze
1 najwyzsze. Powoduje to oszczedna
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eksploatacje glosnika, a przede wszyst-
kim ogranicza wszelkiego rodzaju
przesterowania i znieksztalcenia moga-
ce wystapi¢ w chwili przedostania sig
innych czgstotliwosci na drgajaca me-
mbrang glosnika.

Cewki zwrotnicy mozna nawija¢ na
szpulce pokazanej na rys. 2. Sktada sig
ona z pieciu czesci: dwoch walcow
wymiennych o s$rednicach podanych
na rysunku, dwoch kolnierzy i $ruby
sciskajacej. Walec o mniejszej Srednicy
stuzy do nawijania cewek o indukcyj-
nosci do 0,3 mH, a walec wigkszy — do
2 mH. Powierzchnie zewnetrzne wal-
cow mozna delikatnie $cia¢ w jednym
kierunku, tworzac minimalny stozek,
co ulatwi Scigganie drutu po nawi-
nigciu.

Jak wykona¢ cewki na tak skon-
struowanej szpulce? Znajac indukcyj-
no$¢ danej cewki dobieramy walec
o odpowiedniej Srednicy, zakladamy

z obu jego stron kolnierze i mocno
zaciskamy Sruba, tworzac jednolita
konstrukcje. Z kolei kladziemy na
szpulke tasme lub sznurek zabezpie-
czajacy przed rozwinigciem si¢ drutu
przy zdejmowaniu nawini¢tej juz cewki
(rys. 2) i nawijamy. Po nawinigciu
tasme zabezpieczajaca mocno zaciska-
my na cewce i demontujemy szpulke.
Gotowa cewke zabezpieczamy dodat-
kowo okrecajac ja tama izolacyjna lub
innym materialem izolujacym.
Gotowa zwrotnice (cewki, konden-
satory, rezystory) mocujemy na plytce
drukowanej lub laczowce lutowniczej.
Posiadajac glosniki i zwrotnicg mozna
rozpoczyna¢ budowe kolumny. Do jej
konstrukcji nalezy uzywac plyt widro-
wych lub sklejki gruboéci nie mniejszej
niz 15 mm. Ciensze Scianki kolumny
drgajac, moga spowodowa¢ dodatko-
we, nieprzyjemne dla ucha wrazenia
akustyczne, a obudowa obliczona i wy-
konana w wersji zamknietej traci swoje
wlasciwosci. Dodatkowo scianki obu-
dowy powinno si¢ wzmocni¢ listwami
drewnianymi o przekroju kwadrato-
wym, wklejanymi w krawedzie styku
dwoch $Scianek obudowy. Klejenie
obudowy mozna przeprowadzi¢ przy
uzyciu kleju kazeinowego lub kleju
stolarskiego w ,,peretkach”. Klej kazei-
nowy jest latwiejszy w stosowaniu,
gdyz wystarczy rozpusci¢ go w wodzie
w proporcji wskazanej przez producen-
ta. Przy uzyciu kleju w ,,peretkach”
nalezy go namoczy¢ w wodzie (kilka
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sposéh zabezpieczenia cewki
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godzin), a nastgpnie wstawiC naczynie
z klejem do garnka z woda i ogrzewac
do temperatury ok. 95°C mieszajac do
catkowitego rozpuszczenia. Klejenie
przeprowadza si¢ na goraco, a proces
stygnigcia trwa 48 godz.

Nalezy tu dodac, ze zarowno w przy-
padku kleju kazeinowego, kleju w ,,pe-
retkach”, jak i kazdego innego zasto-
sowanego kleju, sklejane powierzchnie
musza by¢ mocno Scisnigte ze soba, aby
zlacze bylo odpowiednio trwale. Do
$ciskania mozna uzywac $ciskow stola-
rskich lub poshizy¢ sie wkretami do
drewna, ktore dodatkowo wzmocnig
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obudowe. Prawidlowe klejenie obu-
dowy powinno trwac kilka dni, a ko-
lejnos¢ sklejania powinna by¢ naste-
pujaca: pierwsze wklejamy listwy mo-
cujace, nastgpnie kleimy ze soba Scian-
ki boczne, a na koncu przyklejamy
cze$é przednia, z wycigtymi otworami
na gloéniki, i czes¢ tylna. Tu jednak
musimy zdecydowac¢ sig¢ czy nasza
kolumna otwierana bedzie od tylu, czy
tez stanowila bedzie zamknigta jedno-
lita cato§¢, a mocowanie glosnikow,
wytlumianie 1 montaz zwrotnicy od-
bywac si¢ bedzie od zewnatrz przez
otwory glosnikowe. Jezeli otwierany
bedzie tyl, jego montaz musi by¢ po-
przedzony uszczelnieniem powierzch-
ni styku S$cianki tylnej z obudowa,
a uszczelniacz mozna wykonac np.
z gabki samoprzylepnej do uszczel-
niania okien, kartonu czy gumy. W sy-
tuacji gdy obudowa jest szczelnie skle-
jona podobny uszczelniacz stosujemy
pod kosze montowanych glosnikow
uszczelniajac je i zabezpieczajac przed
deformacja w czasie przykrecania.

Aby jednak sztywna i dobrze sklejo-
‘na obudowa spelniala swoje zadanie
musi by¢ wewnatrz odpowiednio wy-
tlhumiona. Najlepszymi materialami
dzwickochtonnymi sa: gabka poliure-
tanowa, wata mineralna lub bawel-
niana, szmaty welniane, watolina itp.
Warstwe tlumiaca dla obudowy za-
mknietej wykonuje si¢ tak, aby zapel-
niala cala wolna wewnegtrzna prze-
strzen kolumny. Po zamontowaniu
glo$nikow i zwrotnicy w obudowie
i dokonaniu potaczen elektrycznych
konieczne jest jeszcze wykonanie dre-
wnianego lub metalowego ekranu
akustycznego na glosnik $redniotono-
wy. Ekran taki wypetniony wewnatrz
warstwa tlumigca chroni glo$nik
przed szkodliwym wplywem fal dzwig-
kowych wewnatrz kolumny, od glos-
nika niskotonowego (rys. 3).

Czolo kolumny mozna ostonic¢ at-
rapa wykonana z cienkiego plotna
naciagnietego na drewniany stelaz lub
pozostawi¢ odkryte, wykonujac jedy-
nie pierscienic ozdobne oslaniajace
kotnierze glo$nikoéw, a doprowadze-
nie sygnalu elektroakustycznego wy-
konywaé przy zastosowaniu gniazda
typu JACK. Calo$¢ najlepiej oklei¢
derma.

W rozwiazaniu prototypowym gio-
éniki ze zwrotnica wykonana wg rys.
lc zostaly zamontowane w obudowie
zakupionej w sklepie BOMIS-u.

Wactaw Bacik




