TOCZENIE DREWNA

Drewno daje sie doskonale obrabiaé to-
szeniem i w efekecie otrzymuje sie pigkne
wyroby o ksztaltach niemozliwych do uzy-
skania innymi technikami.

Obrébka ta charakteryzuje sie ruchem ob-
rotowym obrabianego przedmiotu i ruchem
posuwowym narzedzia (noza), réwnoleglym,
prostopadtym lub ztozonym z obu tych ru-
chéw, do osi obrotu przedmiotu. Toczenie
ma na celu uzyskanie bryl obrotowych i jest
realizowane na prostych tokarkach przy
uzyciu noza tokarskiego prowadzonego rg-
cznie, wspartego na podstawce. Toczenie

drewna moze sie takze odbywaé na tokar-
kach suportowych przy uzyciu nozy imako-
wych. Obrébka ta przebiega przy ruchu ob-
rotowym przemiotu obrabianego, w czasie
ktérego nastepuje oddzielanie warstwy ze-
wnelrznej w postaci wiéra. Proces obrébki
drewna toczeniem znany byt juz w starozyt-
nosci, ale wtedy obrabiarki do toczenia byly
wykonywane catkowicie z drewna z nape-
dem recznym a takZze noznym, a i obecnie
toczenie moze byé, a czesto i jest, wykony-
wane na zupelnie prostych maszynach, bu-
dowanych najczesciej z metalu. Maszyny ta-

Prosta tokarka zbudowana prawie catkowicie z drewna
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kie sg trwalsze, dokladniejsze i umozliwiajg
H R o ; toczenie duzych przedmiotéw z duzg pre-

' cyzja.

Jak juz jednak mieliémy okazje niejedno-
krotnie przekona¢ sig, drewno moze stano-
wié cenny material nie tylko do wykonania
przedmiotéw uzytkowych, ale jest takze do-
skonalym materiatem konstrukcyjnym. Dla
potwierdzenia tego mozemy zbudowaé to-
karke wykonang prawie w calodci z drewna
i napedzang matym silnikiem elektrycznym
o mocy 100-250 W. Silnik o wigkszej mocy
daje wieksze mozliwodci obrébki, a coza tym
idzie, umozliwia wykonywanie wiekszych
przedmiotéw. Autor do opisywanej nizej to-
karki zastosowal silnik od maszyny do szy-
cia i chociaz silnik ten jest wyraznie zbyt
Wrzeciennik tokarki z zablerakiem | kolem pasowym ;l:z?i'm‘ilgtigﬁ.lwm jednak toczenie malych

Wielkoéé tokarki (rys. 1) ograniczona jest

Konik tokarki do drewna nie tylko wielkoscig silnika, ale takze mozli-

- wofcig wykonania z tatwo dostepnych mate-

rialéw. Eoze tokarki (rys. 2) to dwie listewki

gladko obrobione o wymiarach 30x40x500

mm, ustawione réwnolegle do siebie i przy-

klejone na poprzecznych podstawkach - de-
seczkach.

Na lewej podstawce umieszezona jest do-
datkowo deseczka ze sklejki grubodei
15 mm, na ktérej bedzie umocowany silnik.

Do nadania przedmiotowi obrabianemu
odpowiednich obrotéw postuzy wrzeciennik
(rys. 3) ustawiony na lewym koncu toza to-
karki. Najwazniejszym elementem wrze-
ciennika jest ulozyskowane wrzeciono; do
tego celu wykorzystamy tylng piastg rowe-
rows. Piaste trzeba rozebraé i dokonaé pew-
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nych, niewielkich przerébek na obu koticach
ofki: na jednym jej koricu pilnikiem wypitu-
jemy kwadrat, dla ulatwienia zakrecania
i odkrecania na wrzeciono zabierakéw, na
drugim za§ koficu oéki musimy wykonaé
stozek. Jest to zajecie trudne i pracochionne,
dlatego dobrze by byto wykonaé tg prace na
tokarce do metali. Jezeli jednak takich moz-
liwoéel nie mamy, to musimy poradzié sobie
w inny sposéb, Trzymajge oéke w reku opie-
ramy jg o krawedZ stolu i ciggle obracajgc
pitujemy pilnikiem do metalu., Calg uwage
musimy poéwiecié temu, aby stozek byl réw-
nomiernie spilowany, reszte dokoriczymy
juz po zmontowaniu tokarki, w czasie obra-
cania sie wrzeciona.

Teraz przygotowujemy drewniane klocki
starannie obrobione: pierwszy o wymiarach
57%100%90 mm, oraz drugi dla wykonania
konika o wymiarach 80x100x80 mm. Mogg
to byé klocki z dowolnego, tatwo dostepnego
gatunku drewna; w wykonanym modelu
uzyto drewna sosnowego. W klockach tych
w odlegloéci 60 mm od podstawy wiercimy
otwory. W pierwszym — o érednicy 16 mm -
dla umieszczenia piasty, a w drugim - o éred-
nicy 12 mm. Klocek z otworem @ 16 mm,
w miejscu pokazanym na rysunku przecina-
my i osadzamy w nim piaste rowerowsg, a na-
stepnie wiercimy otwory dla osadzenia érub
mocujgeych korpus wrzeciennika do loza
tokarki. Wskazane jest zastosowanie czte-
rech érub.

Na koficu ofki z zapilowanym kwadratem
mocujemy kétko pasowe o drednicy okolo
100 mm wykonane ze sklejki gruboéei 12-15
mm, na obwodzie ktérego nacina sie kanatek
dla paska. Na drugim koficu oéki, na tym, na
ktérym wykonany jest stozek, bedzie nakre-
cony zabierak, ale o tym napiszemy obszer-
niej nieco dalej.

Nastepnie zabieramy sie do wykonania

konika (rys. 4) z drugiego przygotowanego
wezeéniej klocka. Z jednej strony wywierco-
ny wczesdniej otwér powigekszamy do redni-
cy 21 mm i w tym otworze umieszczamy
nakretke, do ktérej przyspawany jest krazek
umozliwiajgcy stale umocowanie nakretki
do klocka, za pomocg wkretéw do drewna.
Dla zapewnienia wspélosiowodci §ruby ko-
nika z osig wrzeciona, na spodnie] jego stro-
nie nalezy przyklei¢ drewniang listewke
o szerokofci réwnej odlegloéei miedzy bele-
czkami loza tokarki. Konik mocowany jest

do podstawy za pomocs §ruby wkrecanej od
spodu w watlek wsunigty w otwér wywierco-
ny z boku konika (klocka). Walek ten to
kawalek stali, aluminium lub tekstolitu
o przekroju okraglym, w ktérym prostopadle
do jego osi jest wywiercony i nagwintowany
otwér,

Nastepnym waznym elementem tokarki
jest podpérka (rys. 5) stuzgca do oparcia
noza w czasie toczenia. Wszystkie czedci
podpérki najlepiej wykonaé ze stali, W pta-
skowniku grubogci 8-10 mm o wymiarach
podanych na rysunku trzeba wykonaé kana-

tek o szerokodci zaleznej od zastosowanej

éruby — 8 lub 10 mm. Bardzo wygodnie jest
uzyé éruby z pétkolistym tbem, pod ktérym
wykonany jest kwadrat, dopasowany z nie-
wielkim luzem do szerokosei kanalku, zapo-
biega to obracaniu sig éruby. Do plaskowni-
ka podpérki przyspawana jest tulejka
z otworem @ 12 mm, w ktérym ustalona jest
podtrzymka za pomocg §ruby M8,

Podtrzymke wykonuje sie z blachy gru-
bosdci 2,6-3 mm, a nastgpnie przynitowuje
lub spawa do trzpienia o §rednicy 12 mm,

Dla wprawiania w ruch obrotowy przed-
miotu umocowanego w klach tokarki konie~
czny jest odpowiedni zabierak (rys. 6). Pros-
ty zabierak do toczenia watkéw (a) wykona-
ny jest ze stalowej blachy grubogei 2 mm. Do
nakretki piasty nalezy przyspawaé wycietg
blaszke¢ w dwéch punktach. W tym celu
w blaszce zabieraka wierci sig otwér o @
10 mm i osadza w nim dopasowany koteczek
(b) z twardego drewna, a nastepnie nakreca
nakretke. W ten sposéb przygotowany za-
bierak mozna juz pospawaé elektrycznie.
Kty zabieraka muszg by¢ zaostrzone, co uta-
twia ich zaglebienie w drewnie.

Zabierak (rys. 6-c¢) do mocowania wie-
kszych przedmiotéw, do wykonywania pod-
stawek, mis, spodkdéw itp. wykonuje sie po-
dobnie. Drewniany przedmiot mocowany
jest tu wkretami.

Do napedu wrzec,ona toke ki mozna sto-
sowacé rézne silniki elektryczne, choé z zaku-
pem odpowiednich moze by¢ nieco klopotu.
Autor w opisywanej fu tokarce zastosowal
silnik od maszyny do szycia o mocy 90 W.
Silnik ten nie jest niestety najlepszy do tego
celu jako silnik o zbyt malej mocy, ale prze-
prowadzone préby -wykazaly, ze przy deli-
katnej i umiejetnej obstudze mozliwe jest
toczenie niewielkich przedmiotéw pod wa-



ek

L w ‘ — W . |
Lsguk



Naped tokarki odbywa sig silnikiem elektrycznym od
maszyny do szycia

runkiem stosowania bardzo ostrych na-
rzedzi.

Noze (rys. 7) mozna takze z dobrym skut-
kiem wykonaé samodzielnie z diut stolar-
skich, a takze zuzytych juz pilnikéw do me-
.tali. Katy ostrzy nozy do drewna zaleine s3
od twardosci toczonego drewna, dla drewna
migkkiego zawierajg si¢ w granicach 20-30°
a dla drewna twardego 30-40°,

Checemy w tym miejscu zwrécié uwage
czytelnika na konieczno$é gtadkiego wykorn-
czenia ostrza noza, gladkie powierzchnie no-
za zmniejszaja tarcié drewna i widréw o néz,
co w konsekwencji zmniejsza opory skra-
wania.

Trzonek noza powinien byé mozliwie dtu-
gi, mieé¢ okolo 200 mm, ulatwia to operowa-
nie nozem, a takze zwigksza bezpieczenistwo
obrébki. -

Przed rozpoczeciem toczenia musimy wy-
braé odpowiednie drewno, przy czym nie-
ktére gatunki drewna obrabiajg sig Zle, a in-
ne zupelnie dobrze i te gatunki powinny byé
gléwnie obiektem naszego zainteresowania.
Nalezy wykluczyé drewno z sekami, peknie-
ciami, poza tym musi to byé drewno suche.
Wiadomo, ze przedmioty drewniane najtad-
niej wygladajg w swoich naturalnych bar-
wach, powinni$my =zatem tak dobieraé
drewno, aby jego barwy byly zblizone do
oczekiwanych. Drewno przeznaczone do to-
czenia musi byé odpowiednio przygotowane
(rys. 8), a wigc klocek drewna musi by¢
zblizony swoim ksztaltem do walca. Z kloc-
ka o przekroju kwadratowym nalezy usungé
naroza dla uzyskania foremnego oémiokata.
Rysunek 9 pokazuje, w jaki sposéb nalezy
postepowaé i jakich nozy uzywaé, aby osig-
gnat¢ pozadane ksztalty, jest to oezywiscie
rysunek przykladowy, czytelnik sam prze-
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ciez bedzie projektowal ksztatty toczonych
przedmiotéw.

Zanim zamocujemy przewidziany do ob-
r6bki przedmiot musimy na jego obu kon-
cach, w centrum okregéw, wykonaé nakietki
tzn. mate, stozkowe otworki. Mozna to uczy-
nié niewielkim wierttem albo duzym punk-
takiem, Naciecie kanalka (rys. 10) na koficu
klocka ulatwi weciénigcie kléw zabieraka
w klocek, co jest konieczne dla sprawnej
obrébki.

Toczenie wykonujemy przyciskajge néz
lewg rekg do podtrzymki, trzymajac jedno-
czefnie prawg reks rekoje§¢ noza. Przez
zmiane nachylenia rekoje$ci zmienia si¢ po-
lozenie ostrza noza wzgledem materialu,
Noza do materialu nie przyklada sie prosto-
padle (wyjatek stanowi przecinanie), ale od-
chyla sie do dotu i w tej pozycji ostroznie
wprowadza sie ostrze w toczony material.
Przy obrébce miekkich gatunkéw drewna
néz ustawia sie na podstawce powyzej osi
przedmiotu (rys. 11-a), natomiast przy to-
czeniu twardych gatunkéw drewna néz zaj-
muje polozenie prawie poziome do osi przed-
miotu (rys. 11-b).

Toczenie zgrubme: przedmiot przygoto-
wany do toczenia ma zwykle sporo nadmiaru
materiatu i jest przy tym bardzo nieréwny,
poddaje sie go zatem toczeniu zgrubnemu.
Do toczenia zgrubnego uzywa sig nozy o zao-
kraglonej krawedzi tnacej, ulatwiajgcej
przecinanie wiékien drewna przy duzej gru-
boscl widra.

Toczenie wygladzajgce: wykonuje sie no-
Zzem o prostym ostrzu,skoénie ustawionym
do osi obrotu elementu.

Na opisanej wyze] tokarce mozna toczyé
mate przedmioty, takie jak np. baczki (rys.
12), figury szachowe czy powazniejszy
itrudniejszy w obrébee niezbednik krawiec-
ki (rys. 13).

Do toczenia mozna uzywaé nastepujacych
gatunkéw drewna: brzozy, olchy, jabloni,
gruszy, wisni, a takze lipy, orzecha czy sos-
ny. Jak wiec widaé z tego przegladu z drew-
nem nie powinno byé wiekszych klopotéw.

Poczgtkujacym tokarzom zalecamy uzy-
wanie do toczenia drewna np. ze starych,
wystuzonych juz krzesel, zydli i innych po-
dobnych mebli. Ich drewno wysuszone,
a przy tym o przekroju okrgglym, znakomi-
cie nadaje sie da obrébki bez dodatkowych

zabiegéw. Stefan Zbudniewek



