GIETARKI

DO RUREK

Przy wyrobie i sporzgdzaniu réznych
przedmiotéw i urzadzen w warsztacie czesto
zachodzi koniecznosé giecia rur. Jednym
z bardziej znanych i prostych sposobow wy-
konywania tych operacji jest napelnianie
wyginanej rury piaskiem i podgrzewanie
przed gieciem. Jest to jednak sposab ktopot-
liwy i malo wydajny, zwlaszeza w przypad-
ku giecia wiekszej liczby rur na okreslone
wymiary. Dodatkows trudnos¢ stanowi usu-
wanie piasku i czyszczenie rury z jego pozos-
tatosci.

Stosujac odpowiednie urzgdzenia mozna
gigé rury bez wypeiniania ich piaskiem
i podgrzewania. Gietarki do rur o réznym
stopniu skomplikowania produkowane sg
przez roznorodne firmy. Moga to byé proste
urzadzenia z recznym lub mechanicznym
napedem, nie wymagajace duzego wysiltku
przy postugiwaniu si¢ nimi, przy tym pracu-
jace szybko i dokladnie. Urzgdzenia te wy-
posazone sg zwykle w komplety szablonéw
dla odpowiednich $rednic rur oraz wybra-
nych wielkosci promieni giecia.

Ogdlne zainteresowanie wykorzystaniem
réoznych niekonwencjonalnych Zrédel ener-
gii, skloni zapewne wielu Czytelnikéw do
podjecia budowy kolektoréw stonecznych,
co wigze sie bezposrednio takze z odpowied-
nim gieciem rurek do takich kolektoréw.

W biezgcym numerze proponujemy wias-
nie urzgdzenia do giecia rurek malo skom-
plikowane, latwe do wykonania dla srednio
zaawansowanych majsterkowiczaw.

Urzadzenia te przedstawiamy na trzech
kolejnych rysunkach. W urzadzeniach tych
zastosowano podobne a nawet takie same
elementy. Dla przykiadu: korpus w gietar-
kach z rysunkoéw 1 i 2 wykonany jest z tego
samego materialu, a w urzadzeniach wyko-
nanych przez autora zastosowano jeden kor-
pus, w ktérym mozna odejmowac i monto-
wac¢ poszczegolne elementy otrzymujac
w ten sposob dwa rozne urzadzenia.

Podobnie w urzadzeniach przedstawio-
nych narys. 213 kolo gnace zdzwignig jest to
samo. Rdéznica polega na tym, ze gietarki
z rys. 11 2 sg urzadzeniami stacjonarnymi,
a wiec mocowanymi do stolu za pomocs

$rub, natomiast urzgdzenie z rys. 3 jest przy-
rzadem podrecznym, nie wymagajacym sta-
lego zamocowania.

Jak pracuja wymienione przyrzady? Za-
czynamy kolejno od pierwszej gietarki, gdzie
wyginang rure mocujemy w uchwycie rury
(poz. 4), ktory dokladnie i pewnie ustala
polozenie rury w potkolistym wglebieniu ko-
ta gngcego (szablonu - poz. 9). Na dzwigni
(poz. 14) umocowane jest drugie kolo gnace
(poz. 13) za pomocg $rub (poz. 16 i 19). Obrét
dzwigni w kierunku, jak pokazuje strzalka,
powoduje plynne giecie rurki bez zadnych
zalaman. JeZeli bedziemy stosowali kola
gnace (poz. 9) o roznych $rednicach, to musi-
my wykonaé przesuwny wspornik (poz. 3) co
umozliwi prawidiowe mocowanie rur.

W drugim przyrzadzie (rys. 2) wyginana
rura dociskana jest dociskiem Srubowym,
przez odpowiednio wyprofilowany drewnia-
ny klocek do kola gnacego (poz. 33). Zaczep
(poz. 41) zakladany na rure powoduje, ze
w chwili obracania dzwigni zgodnie ze
strzalka rura opasuje kola gnace.

Trzeci przyrzad jak juz wyzej wspomnia-
no, jest przeno$nym narzedziem, w ktorym
zastosowano kola gnace (poz. 42/33) z dru~
giego przyrzadu. W tej gietarce zaczep (poz.
44) przytrzymuje rure w potkolu kota gnace-
go, a dzialanie sily na dzwignie, zgodnie ze
strzalkami, powoduje opasanie rurki na kole
gnagcym, przy czym elementem dociskajg-
cym rure do kola jest odpowiednio uksztat-
towany drewniany klocek (poz. 49).

Na rys. 4 pokazano korpus dla urzgdzenia
z rys. 1. W korpusie tym poza uchwytami,
wywiercony jest tylko otwoér & 16 mm oraz
przymocowany z boku wspornik (poz. 3).
Natomiast w korpusie z rys. 4, ale dla przy-
rzadu z rys. 2, wykonujemy srodkowy kanal
oraz wiercimy otwor @ 12 mm, a takze spa-
wamy kostke (poz. 23) dla éruby dociskowej.
Kostke te mozemy zastapi¢ katownikiem
'z przyspawang nakretka M16, ktory mocuje-
my do korpusu srubami.

Wspornik z uchwytem rury pokazany jest
na rys. 5, na rysunku nie podano wymiarow,
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gdyz zalezg one od wielkosci zastosowanego
kota gngcego. W celu wykonania wspornika
przygotowujemy kawatek katownika o prze-
kroju 30% 30 mm lub 40X 40 mm oraz kawa-
ek stalowego preta o przekroju kwadrato-
wym, z ktérego wykonany zostanie uchwyt
rury. W precie tym wiercimy otwér o Sredni-
cy wyginanej rury, oraz drugi otwér dla
éruby mocujacej. Po wywierceniu otworow
przycinamy uchwyt w sposéb pokazany na
rys. 5. Po przyspawaniu jednej ¢zesci uchwy-
tu do wspornika przenosimy otwér pod sru-
be na katownik i gwintujemy go, a w gérnej
czeéei uchwytu powigkszamy otwér do 3 8,5
mm pod srube mocujaca.

Dla sporzadzenia kot gngcych (rys. 61 7)
nie potrzeba zapewne dodatkowych wyjas-
nien, dotyczy to takze dzwigni (rys. 8) oraz
plytki (rys. 9). Kola gnace stanowig szablony
i ich wymiary dostosowuje sie do srednic
gietych rur oraz do promieni giecia, jakie
mamy uzyskaé.

Srube dociskows (rys. 10) mozna wykonaé
ze zwyklej sruby odpowiednio dtugiej, ktorej
koniec nalezy podtoczyé. Koricowke sruby

trzeba dopasowa¢ do kostki (poz. 26) rys. 11.

Otwor pod kolek (poz. 27) mozemy wiercic
w kostce po wlozeniu do otworu @ 12 mm
ciasno dopasowanego kawatka preta. Po wy-
wierceniu otworu pod kotek, prety wycig-
gamy z otworu.

$ruba dociskowa musi sie lekko obraca¢

po wlozeniu jej w kostke oraz po wlozeniu
kotka w otwor. :

Koto gnjce (poz. 33 - rys. 12) nalezy wyto-

czyé na tokarni, potem odcigé jego czesé
a nastepnie wywierci¢ i nagwintowaé w nim
odpowiednie otwory. Wymiary oznaczone
‘na rysunku 12 gwiazdka musza by¢ jednako-
we z wymiarami zaczepéw z rys. 13 i 14.
Wymiary te zaleza od wielkosci kola
-gnacego.

Na rys. 15 pokazana jest druga dZwignia
do podrecznego przyrzadu do gigcia rur.
Dzwignia sklada sie z okladziny wykonanej
ze stalowej blachy grubosci 3 mm, z przyspa-
wanej do niej stalowej rury instalacyjnej
oraz z drewnianego klocka dociskowego.
Klocek ten nalezy zabezpieczy¢ przed wysu-
waniem sie z okladziny podczas giecia rury.

Opisane ~ przyrzady zostaly wykonane
i wyprébowane przez autora z mysla o gigciu
rur miedzianych o §rednicy 16 mm. Do gigcia
innych rur trzeba zrobi¢ odpowiednio inne

szablony — kola gngce.

Stefan Zbudniewek .
. Spis materiatéw
; Material Liczba Nr
Lp. Nazwa (wymiary w mm) sztuk | rys.
1 Korpus ceownik 80x 350 1 4
2 | Uchwyty plaskownik :
10x 40x 180 2 4
3 Wspornik katownik 30x 30 -1 5
4 Uchwyt rury stal 1 5
5 | Podkiadka stal 1 -
6 | SrubamMs stal 1 -
7 Podkladka stal 2 -
8 | SrubaMeé stal 2 -
9 Kolo gnace stal 1 6
10 | SrubaM16 stal 1 -
1 Podkladka stal 1 -
12 Nakrgtka M16 stal 1 -
13 Koto gnace stal 1 7
14 Déwignia plaskownik i
10x40x 650 1 8
15 | Piytka plaskownik
f 10x 4080 1 ]
16 | SrubaM10 stal i 1 -
17 Podkiadka stal 3 -
18 Nakrgtka M10 stal 1 -
19 | SrubaM10 * stal 2 -
20 | Wyginana rura
21 Korpus ceownik 80x350 1 4
22 | Uchwyty (2) | plaskownik
K _ 10x40% 180 2 4
23 Kostka stal 1 4
24 | Sruba stal 1 10
25 | Katownik - stal 1 11
26 | Kostka stal 1 1
27 | ¥Kotek stal ) 1 -
28 | Docisk drewno (twarde) 1 1"
20 | Wkret do drewna | stal 2 -
30 | Piytka blacha stalowa 1 -
31 Plytka blacha stalowa 1 -
.32 | Wkregt MB stal 4 -
33 | Kolo gnace stal : 1 12
34 | Diwignia 1 pretst. @
' 20% 500 1 12
35 Podkiadka _stal 1 =
36 Sruba M10 “stal 1 -
37 | SrubaMmi2 - stal 1 -
38 | Podktadka stal 1 -
] Malkrgtka M12 stal 1 -
40 | Wyginana rura
41 Zaczep stal 1 13
42 | Kolo gngoe (33) | stal 1 12
43 | Diwignia (34) prat st. @
20%500 1 12
44 | Zaczep stal 1 14
45 | Sruba MBx12 stal 1 -
46 | 08 stal 1 -
| 47 | D2wignia prat stalowy _
lub rura dt. 500 1 15
48 Okladzina blacha stalowa 15
49 | Docisk drewno twarde 1 18
50 | Wyginanarura .




